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  چراغ قوه پلاستیکیچراغ قوه پلاستیکی

  
  :: نوع تولیدات نوع تولیدات––  11

  ظرفیت اسمیظرفیت اسمی

ف
فردی
ردی

  

  مشخصات فنیمشخصات فنی  تولیداتتولیدات
 واحد مقدار

 عدد 000/600   ولت ولت11//55دستی در اندازه متوسط با لامپ دستی در اندازه متوسط با لامپ   چراغ قوه پلاستیکیچراغ قوه پلاستیکی  11

 
  ::فرآیند تولیدفرآیند تولید--22
  

  اختلاتاختلات.).)11
  آسیابآسیاب.).)22
  دستگاه تزریقدستگاه تزریق.).)33
  رطوبت زداییرطوبت زدایی.).)44
  تولید قطعات پلاستیکیتولید قطعات پلاستیکی.).)55
  مونتاژمونتاژ.).)66
  بسته بندیبسته بندی.).)77
  انبار محصولانبار محصول.).)88

  فنر سازیفنر سازی.).)99
  برشبرش))1010
  پرس کردنپرس کردن))1111
  فرم دهیفرم دهی))1212
  رفلکتوررفلکتور))1313
  رزوه کردن لبهرزوه کردن لبه))1414
  غلطک کاریغلطک کاری))1515

  
  ::ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتیویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی  --11

فرآیندســاخت چــراغ قــوه از ســه قســمت اصــلی ســاخت قطعــات   
تیکی، قطعات فلزی و سپس فرآیند پوششی تحت خلاء تشـکیل         پلاس

روش کار بدین ترتیب است که در قسمت تولید قطعـات           . شده است 
مواد اولیه هر ) کلید، قاب کلید،لنز، بدنه، کلاهک، رفلاکتور(پلاستیکی 

بصـورت گرانـول وارد   )که در بعد توضیح داده خواهد شـد      (قسمت  
در (ک میکسر شده با مواد رنگـی     واحد شده و پس از توزین وارد ی       

اخـتلات  ) صورت تمایل به دادن رنگهای مختلف قطعات چراغ قـوه           
این مواد . حاصل کرده وارد قیف دستگاه تزریق پلاستیک می شوند

بر اثر حـرارت وارده نـرم شـده و پـس از فشـار وارده در قسـمت               
سیلندر ماردون در قسمت قالب به شکل فورم مورد نظر به وجـود             

قطعـات  . ه قابلیت آسیاب شدن و اختلات با مواد اولیه را دارنـد          آمد
تنهـا رفلکتـور کـه      . بدست آمده جهت مونتاژ نهائی آماده می باشند       

باید در سطح درونی خود تحت پوشش دهـی فلـز آلومینیـوم قـرار               
و پس از انجام عملیات پوشـش       . گیرد به آن بخش ارسال می شود        
 :می روددهی تحت خلاء به قسمت مونتاژ 

 خلا برای آلومینیوم  بدین شرح      خلا برای آلومینیوم  بدین شرح       اصول کلی روش فلز کاری بوسیله     اصول کلی روش فلز کاری بوسیله     
است که در لایه فوق العاده نازکی از آلومینیوم جهت شرایط خـلاء             است که در لایه فوق العاده نازکی از آلومینیوم جهت شرایط خـلاء             

ابتـدائأ هـدف    ابتـدائأ هـدف    . . بر سـطح داخلـی لایـه لاسـتیکی نشـانده مـی شـود                بر سـطح داخلـی لایـه لاسـتیکی نشـانده مـی شـود                
استفاده از این تکنیک ایجاد ظاهر جالب توجه بود ولـی امـروزه بـه              استفاده از این تکنیک ایجاد ظاهر جالب توجه بود ولـی امـروزه بـه              

ی جهت افزایش مقاومت به بخار آب ، گاز، نور،     ی جهت افزایش مقاومت به بخار آب ، گاز، نور،     عنوان روش اصلاح  عنوان روش اصلاح  
اغلب پلاستیکها نظیر پلی    اغلب پلاستیکها نظیر پلی    . . قدرت انعکاس گرما بکار گرفته می شود        قدرت انعکاس گرما بکار گرفته می شود        

 مـاده اولیـه مناسـبی بـرای چنـین            مـاده اولیـه مناسـبی بـرای چنـین           ……استر، نایلون، پلی پـروپیلن و     استر، نایلون، پلی پـروپیلن و     

هرچند امروزه لایه های سلولزی کاربرد      هرچند امروزه لایه های سلولزی کاربرد      ( ( فرآیندی بشمار می روند   فرآیندی بشمار می روند   
میـزان فلـز کـاری جهـت        میـزان فلـز کـاری جهـت        . . ))بیشتری جهت این فرآیند پیدا کـرده انـد        بیشتری جهت این فرآیند پیدا کـرده انـد        

اصلاح مقاومت به گاز بستگی کاملی به چگونگی مقاومت لایه اولیـه    اصلاح مقاومت به گاز بستگی کاملی به چگونگی مقاومت لایه اولیـه    
مثلاً برای سلولز که مقاومت لایـه بـه گـاز دارد            مثلاً برای سلولز که مقاومت لایـه بـه گـاز دارد            . . نسبت به گاز دارد   نسبت به گاز دارد   

 مقـدار زیـادتری      مقـدار زیـادتری     PPEETTمیزان فلز بکار رفته جزئی بـوده ولـی بـرای            میزان فلز بکار رفته جزئی بـوده ولـی بـرای            
توسط فرآیند فلز کـاری در خـلاء سـرعت عبـور            توسط فرآیند فلز کـاری در خـلاء سـرعت عبـور            . . مورد نیاز است    مورد نیاز است    

  MMLLIITT//MM22 میلیمتر در متـر مربـع در روز بـه             میلیمتر در متـر مربـع در روز بـه            8585کسیژن از حدود    کسیژن از حدود    اا
  CC17001700در این سیستم آلومینیوم در      در این سیستم آلومینیوم در      . .  در روز کاهش می یابد        در روز کاهش می یابد       11--22

 میلیمتـر جیـوه      میلیمتـر جیـوه     1010--44درجه به بخار تبدیل می شود و خلاء سیسـتم           درجه به بخار تبدیل می شود و خلاء سیسـتم           
است و ضخامت آلومینیوم نشانده شده بـر روی لفـاف پلاسـتیکی             است و ضخامت آلومینیوم نشانده شده بـر روی لفـاف پلاسـتیکی             

  .. آنگستروم می باشد آنگستروم می باشد500500
ا تولید قطعات فلزی نیز چنانچه گفته شد ورقهـای بـرش            ا تولید قطعات فلزی نیز چنانچه گفته شد ورقهـای بـرش            در رابطه ب  در رابطه ب  

خورده در واحد توسط پرس ضربهای بشکل نوارهای فلـزی ثابـت        خورده در واحد توسط پرس ضربهای بشکل نوارهای فلـزی ثابـت        
نگهدارنده رفلکتور نگهدارنده رفلکتور . . و متحرک در آمده و به قسمت مونتاژ می روند و متحرک در آمده و به قسمت مونتاژ می روند 

چنانچه گفته شده جهت اتصال به بدنه بایـد دارای رزوه گـردد کـه               چنانچه گفته شده جهت اتصال به بدنه بایـد دارای رزوه گـردد کـه               
اید انجام شود بنـابر ایـن       اید انجام شود بنـابر ایـن       این امر توسط دستگاه رزوه زن غلطکی ب       این امر توسط دستگاه رزوه زن غلطکی ب       

  . . نگهدارنده به این قسمت می رودنگهدارنده به این قسمت می رود
در دستگاه فنر ساز نیز مفتولهای فولادی تبدیل به فنر می شـوند و        در دستگاه فنر ساز نیز مفتولهای فولادی تبدیل به فنر می شـوند و        

بـا اسـتفاده از جیـک و فیکسـچر          بـا اسـتفاده از جیـک و فیکسـچر          . . باز به قسمت مونتـاژ مـی رونـد        باز به قسمت مونتـاژ مـی رونـد        
قسمتی از عملیات مونتاژ، فنر و سوئیچ، و نوارهای فلزی انجام می            قسمتی از عملیات مونتاژ، فنر و سوئیچ، و نوارهای فلزی انجام می            

  ..شودشود
ت نیز بصورت آماده خریداری می شوند مثـل    ت نیز بصورت آماده خریداری می شوند مثـل    تعداد دیگری از قطعا   تعداد دیگری از قطعا   

لامــپ و ســوئیچ ، در هــر صــورت عملیــات مونتــاژ نهــائی توســط لامــپ و ســوئیچ ، در هــر صــورت عملیــات مونتــاژ نهــائی توســط 
پـس از انجـام عملیـات    پـس از انجـام عملیـات    . . کارگرها بصورت دسـتی انجـام مـی شـود       کارگرها بصورت دسـتی انجـام مـی شـود       

مونتاژ چراغ قوه ها در بسته بندی نایلون قرار داده شده و آنگاه بنا مونتاژ چراغ قوه ها در بسته بندی نایلون قرار داده شده و آنگاه بنا 
 مقـوائی    مقـوائی   به اندازه چراغ قوه بصورت مضاربی از دو جین در کارتن          به اندازه چراغ قوه بصورت مضاربی از دو جین در کارتن          

  ..بسته بندی شده آماده ارائه به بازار مصرف می گردندبسته بندی شده آماده ارائه به بازار مصرف می گردند
  

  :: مواد اولیه اصلی مواد اولیه اصلی--44

  مصرف سالیانهمصرف سالیانه

ف
فردی
ردی

  

مواد اولیه مواد اولیه 
  مشخصات فنیمشخصات فنی  اصلیاصلی

ین  واحدواحد  مقدارمقدار
تأم

ین
تأم

  

 گــرم بــر  گــرم بــر 00//99دانســیته دانســیته   پلی پروپلینپلی پروپلین  11
کیلو کیلو   2700027000  سانتی متر مکعبسانتی متر مکعب

  ●●  گرمگرم

به عنوان مواد اولیه با به عنوان مواد اولیه با   آکریلیکآکریلیک  22
کیلو کیلو   12731273  لالااستحکام بااستحکام با

  ▫▫  گرمگرم

مواد اولیه مواد اولیه 
  پلاستیکیپلاستیکی
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کیلو کیلو   42424242  به عنوان ماده اولیهبه عنوان ماده اولیه  پلی استایرنپلی استایرن  33
  ●●  گرمگرم

  سیم تنگستن سیم تنگستن   44
 میکرون برای  میکرون برای 44//7575

کاربرد الکترونیکی به کاربرد الکترونیکی به 
  11//2525 الی  الی 00//55قطر قطر 

  میلی مترمیلی متر
کیلو کیلو   4040

  ▫▫  گرمگرم

  22//77وزن مخصوص وزن مخصوص   آلومینیوم آلومینیوم   55
کیلو کیلو   105105  برای تمرکز بهتر نوربرای تمرکز بهتر نور

  ●●  گرمگرم

سر پیچ سر پیچ   66
  ●●  عددعدد  630630//000000  --  مسیمسی

  ●●  عددعدد  630630//000000  --  لامپلامپ  77

ــزی وزن    فنرفنر  88 ــولی فلـ ــزی وزن  مفتـ ــولی فلـ مفتـ
ــو   19001900   گرم گرم33//11متوسط متوسط  ــو کیلـــ کیلـــ

  ▫▫  گرمگرم

ــولادی   ورقورق  99 ــولادی ف ــر 00//33ف ــر  میلیمت  میلیمت
ــو   18901890  استنلس استیلاستنلس استیل ــو کیلـــ کیلـــ

  ▫▫  گرمگرم

ــولادی   ورقورق  1010 ــولادی ف ــر 00//44ف ــر   میلیمت   میلیمت
ــو   37953795  استنسل استیلاستنسل استیل ــو کیلـــ کیلـــ

  ▫▫  گرمگرم

برای بسته بنـدی وزن     برای بسته بنـدی وزن       نایلوننایلون  1111
ــو      گرم چاپ شده گرم چاپ شده1010 ــو کیلـــ کیلـــ

  ●●  گرمگرم

  2020××77××77به ابعاد به ابعاد   کارتنکارتن  1212
  سانتی متر سانتی متر 

  ●●  عدد عدد   1010010100

 
 
 ):):تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاهتولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه فرآیندفرآیند(( ماشین آلات و تجهیزات اصلی ماشین آلات و تجهیزات اصلی--55

ف
فردی
ردی

  

ماشین آلات و ماشین آلات و 
  تجهیزاتتجهیزات

  تعدادتعداد مشخصات فنی

ین
تأم

ین
تأم

  

  ●●  22   گرم گرم100100 کیلو وات  کیلو وات 2020توان توان   ماشین تزریقماشین تزریق  11
  ●●  22   گرم گرم250250 کیلو وات  کیلو وات 3535توان توان   ماشین تزریقماشین تزریق  22
  ●●  22   تن تن1515ای ای ضربهضربه  پرسپرس  33
  ●●  11   فنر در دقیقه فنر در دقیقه2020  فنر سازفنر ساز  44
  ●●  11   قطعه در دقیقه قطعه در دقیقه66  رزوه زن غلطکیرزوه زن غلطکی  55

پوشش دهی تحت پوشش دهی تحت   66
  ▫▫  11   عدد در دقیقه عدد در دقیقه4040  خلاءخلاء

  ●●  11   کیلو گرم کیلو گرم3030  آسیابآسیاب  77
  ●●  11   کیلو گرم کیلو گرم5050  میکسرمیکسر  88
  ●●  11   کیلو گرم کیلو گرم5050ظرفیتظرفیت  LLهایردراپرهایردراپر  99
  ●●  11   کیلو گرم کیلو گرم7575ظرفیت ظرفیت   LLLLهایردراپرهایردراپر  1010

  قالبهاقالبها  1111

   تائی کلید تائی کلید66
   تائی قابل کلید تائی قابل کلید44
   تائی لنز تائی لنز66
   تائی بدنه تائی بدنه22
   تائی کلاهک تائی کلاهک66
   تائی رفلکتور تائی رفلکتور44

11  ●●  

  ●●  11  --  جیگ و فیکسچرجیگ و فیکسچر  1212
 
  :: تعداد کارکنان تعداد کارکنان--66

  کل    کارکنانکل    کارکنان  کارگر سادهکارگر ساده  کارگر   ماهرکارگر   ماهر  تکنسینتکنسین  کارشناسیکارشناسی  مدیریتمدیریت

11  00  22  99  44  3030  
  

  ::کل انرژی مورد نیازکل انرژی مورد نیاز--77
  ))گیگاژولگیگاژول((سوخت روزانهسوخت روزانه  ))تر مکعبتر مکعبمم((آب روزانهآب روزانه  ))کیلو واتکیلو وات((توان برقتوان برق

245245  66  44  
  

  ))متر مربعمتر مربع:(:( زمین و ساختمانها زمین و ساختمانها--88
  کل زیر بناکل زیر بنا  کل انبارهاکل انبارها  سالن تولیدسالن تولید  زمینزمین

0000//26002600  380380  100100  745745  
 

 


