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   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

١٨٠

 پوشش مصنوعی سوسیس و کالباس
 
 : نوع تولیدات-ا

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 تولیدات
 مشخصات فنی 

 واحد مقدار
 تن 243 چند لایه ، با قابلیت چاپ نفوذ ناپذیر پوشش مصنوعی 1

 
 
 : فرآیند تولید-2
 
 

              
  
 
 
 
 
 

                                        
 
 فیدر.)1
 توزین.)2
 میکسر.)3
 اکسترودر.)4
 برش.)5

 
 کنترل.)6
 بسته بندی.)7
 کنترل.)8
 انبار محصول.)9

 
 : ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی– 3

  لایه 5اساس تولیدپوشش مصنوعی بر تولیدفیلتر 
 بـا  LDPEلایـه خـارجی  LDPE/چسـب /PA/چسـب /LDPE / رنگ

بــا اســتفاده از روش کواکســتروژن بــادی مــی )مــراه اســترنــگ ه
مواد اولیه با توجه به فرمولاسیون تـوزین ونـوع فـیلم مـورد              .باشد

نظر انتخـاب ودر قسـمت سـیلو ذخیـره شـده از طریـق فیـدر وارد                  
ــار مــی     ــق پیوســته ک ــه طری ــه ب دســتگاه اســترودردوبل بیچــی ک

 اختلاط   پس از عبور از میکسر و      LDPEدو لایه رنگ و     .کندمیشود
 همـراه بـا چسـب در یـک اکسـترودر و سـه لایــه       LDPEرنـگ بـا   
LDPE  چسب و ، PA  در اکسترودر دیگر همزمان تشکیل فـیلم و 

 لایه  به وجود می آید که لایه خارجی خاصیت           5در نهایت یک فیلم     
. چاپ پذیری و جلا دارد و لایه وسط خاصیت دوخت طراحـی دارد            

. شده و بسـته بنـدی مـی گـردد      پس از خروج برش خورده ، کنترل        
اساس کار دستگاه اکسترودر ، ذوب ، فشار ، انتقـال و شـکل دهـی                

افزایش فشار باعث جلو رفتن محصـول       . اعمال شده ذوب می شود    
اکسـتروژن بکـار    . می شـود    )Dies( به طرف قسمت خروجی دای      

رفته در اینجا اکسترودر پیچی دوبل است و فیلم خروجـی از قالـب              
دن هوا در آن بصورت تیوپی در آمـده و پـس از سـرد               با دمیده ش  

فیلم بدست آمده یک فـیلم      . شدن بصورت رول بسته بندی می شود      
 ). LDEP ،PAرنگ ،چسب،( لایه ای و چهار جزئی است 5
 :   مواد اولیه اصلی- 4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

 □ تن PA-11 74 پلی آمید 1
 ● تن LDEP 123 پلی اتیلن 2
 □ تن Bonding  Agent 5/25 چسب 3
 ● تن 5/25 - رنگ 4
 ● عدد 85050  سانتیمتر30×20×20 جعبه مقوایی 5
 ● عدد 14884   سانتیمتر60×40×30 کارتن 6

 
 ):فرآیندتولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه(وتجهیزات اصلی  ماشین آلات-5

ف
ردی

 

ــین  ماشـــ
آلات 
 یزاتوتجه

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

دوبل پیچی به اضافه سـیلوها، فیـدر         اکسترودر 1
هــــا و تــــوزین بــــا ایســــتگاههای 

ــه ــک  /مربوط ــور، خش میکسرکمپرس
کننــده لــوزم بــرش وبســته بنــدی و  

 اتصالات

1 
□ سری

 :  تعداد کارکنان -6
 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 5 7 10 35 

 : کل انرژی مورد نیاز -7
 )گیگاژول(سوخت روزانه  )مترمکعب(آب روزانه )کیلو وات (توان برق

258 29 4 

 )متر مربع( زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
3100 360 260 880 
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