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 پنجره های کرکره ای
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

در رنگ های گو ناگون قابلیت حفظ در دراز مدت ،شکل ظـاهری             PVCاز جنس    000/330 قطعه
 منایب  ومقاوم در برابر تاب برداشتن ،سبک و ارزان

 1 پنجره های کرکره ای

 
 
 :فرآیند تولید -2

 

 پانچ کردن                .)6اختلاط آمیزه                                 .)1
 سوراخ کردن ریل فوقانی و سایر.)7حبه سازی                                    .)2
 بازرسی.)8اکسترودر کردن پره ها یا کرکره ها   .)3
 ندیبسته ب.)9اکسترودر کردن میله تنظیم              .)4
 اکسترودر کردن ریل فوقانی و تحتانی.)5

 :ویژگیهای فرایند،تکات فنی و شرایط عملیاتی-3

مراحل مختلف فرایندتولید محصول و تشریح هر یک به شـرح زیـر             
 :است

،کربنـات کلسـیم    PVCشامل پودر ( مواد اصلی : اختلاط آمیزه  –الف  
لیل که بد.بوسیله مخلوط کن مخلوط می شوند    )وسایر مواد افزودنی  

اختلاط و خنک شدن در تانک خنک کننده ،نمـی تـوان پـودر رنگـی                
 .کاملاًیکنواختی تهیه نمود

برای اطمینان یـافتن از کیفیـت خـوب محصـول           : گرانول سازی    -ب
لازم اســت کــه پــودر تهیــه شــده جهــت اســتفاده هــای بعــدی در   

 .اکسترودر ها به گرانول تبدیل گردد

در کـردن ریلهـای فوقـانی       در فراینـد اکسـترو    :اکسترو در کردن  -ج
تحتانی ،مبله تنظیم وپره ها وجود دارند که لازمه این فرایندرسیدن           :

به محصولاتی با ابعاد وانـدازه هـای دقیـق مـی باشـد ایـن فراینـد                  
 .همچنین شامل تجهیزات خنک کننده تحت خلاً می باشد

به منظور سوراخ کردن قطعات ،همـه       :سوراخکاری و پانچ  کردن    -د
ــای فو ــا   ریله ــانچ و دریله ــانی بایدبوســیله پرســهای پ ــانی و تحت ق

 .سوراخکاری گردند

کرکـره هـا ،ریلهـای فوقـانی        (مونتـاژ تمـامی ایـن قطعـات       :مونتاژ-ه
را مـی   )وتحتانیمیله تنظیم و قطعـات و ملحقـات پلاسـتیکی وفلـزی             

 .توان بصورت دستی و یا بطور اتو ماتیک انجام داد

طعـه از محصـول را مـورد        کارگران هر ق  :بازرسی و بسته بندی   -ی
تامشخص گردد که بی نقص و سالم است،پس        .بررسی قرار میدهند  

از بازرسی دستگاه بسته بندی اتو ماتیک محصولات را بسته بندی           
 .می کند

 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت

 مقدار واحد
 مواد اولیه مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

پودر پی وی    تعلیقیاز نوع  315000 کیلوگرم ●
 سی

1 

ــه    12600 کیلوگرم ● ــوص لازم ب ــا خل ب
 عنوان فیلر

ــات  مربنـــــ
 کلسم

2 

 

● 
 3 مواد رنگی انواع رنگهای مختلف 3150 کیلوگرم

ــادل    6300 کیلوگرم  ــرفی مع ــا مص ب
 ترکیب2%

مــواد پایــدار 
 کننده

4 

 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ن  
أمی

ت
 

 مشخصات فنی تعداد
 ماشین آلات
ف و تجهیزات

ردی
 

ــت   1 ● ــتیل ،ظرفی ــو 2500اس کیل
 گرم

دســـتگاه اخـــتلاط  
PVC 

1 

دســـتگاه گرانـــول   استیل یک تنی 1 ●
 PVCسازی 

2 

کیلــو گــرم در 30بــه ظرفیــت  2 ●
 ساعت

اکســترودر ریلهــای 
 فوقانی و تحتانی

3 

کیلــو گــرم در 20بــه ظرفیــت  5 ●
 ساعت

 4 ه ها اکسترودر پر
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ــه ظرفیــت 1 ● ــو گــرم در 30ب کیل
 ساعت

اکســــترودر میلــــه 
 تنظیم

5 

قطعــه در 1200بــه ظرفیــت   1 ●
 روز

پـــرس پـــانچ ریـــل 
 فوقانی 

6 

قطعــه در 1200بــه ظرفیــت   1 ●
 روز

دســـتگاه ســـوراخ  
 کننده ریل تحتانی

7 

 8 پمپ خلاء متر مکعب در ساعت5/3 1 ●

 9 سرد کن چیلر تنی استیل1 1 ●

 10 آسیاب یلتنی است1 1 ●

 11 کمپروسر هوا لیتر در دقیقه300 1 ●

دستگاه اتـو ماتیـک      تائی100خعبه 10 1 ●
 یسته بندی

12 

دستگاه اتـو ماتیـک      قطعه در روز600 2 ●
 مونتاژ

13 

 14 سازه مونتاژ - 9 ●
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان
66 27 13 11 1 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
5 13 296 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1250 400 360 4400 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


