
 خارج  و داخل در تهیه ◙خارج          از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی         طرحهای تیپ         

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

١٦٨

 پستانک بچه
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

تحت عنوان پستانک گول زن بچهـاز جـنس سـیلیکون           2470مطابق استانداردملی    300 هزار عدد
 رابر

 1 پستانک بچه

 
 : فرآیند تولید-2

 

 مونتاژ قطعات).3تزریق پلاستیک                                       .)1
 بسته بندی.)4پخت لاستیک سری پستانک                     .)2
 

 : ویژگیهای فرایند،تکات فنی و شرایط عملیاتی-3

محصول مورد نظر پستانک بچـه مـی باشـدکه متشـکل از قطعـات               
روش معمـول در تولیـد محصـول        .لاستیکی  وپلاستیکی خواهدبود   

ولید در این واحد به شرح زیر مراحل ت. تزریق پلاستیک خواهد بود 
 :است 

ــق پلاســتیک -1 ــاز در ســاخت  : تزری ــورد نی قطعــات پلاســتیکی م
محصول شامل سری  پستانک ،درپوش محافظ سری پستانک،حلقه         

مـواد  .،فلنج پستانک ورابط به روش تزریق پلاستیک تهیه می گـردد          
اولیه جهت تولید تمامی قطعات به به غیر از سـری پسـتانک از پلـی           

ــ ــه میشــود ات ســری پســتانک از جــنس لاســتیک  . یلن ســنگین  تهی
 .سیلیکونی خواهد بود

لاسـتیک سـیلیکونی پـس از عمـل         : پخت لاستیک سری پسـتانک     -2
تزریق پلاستیک جهت حصول خصوصـیاتمطلوب احتیـاج بـه عمـل            

پخت درون قالب ها توسط المنتهای برقی انجـام         .پخت لاستیک دارد  
 اندازه مناسـب در آمیـزه لاسـتیک         عوامل پخت نیز باید به    .می گیرد 

 .سیلکونی وارد گردد

قطعات تولیدی پس از عمل تزریق و پخت توسـط       : مونتاژ قطعات  -3
 .فیکسچر های مخصوص انجام می گیرد

آخرین مرحله تولیدقرار گرفتن محصول در جعبه هـا     :بسته بندی -4
 .و کارتنهای مقوایی و حمل محصول به انبار خواهد بود

 رعایت کلیه اصول استادارد و بهداشـت بایسـتی و           این محصول با  
لاستیک ها وپلاسـتیک هـای موجـود در آن عـاری از مـوادی مثـل                 
آنتیموان،آرسنیک،باریم،کادمیم،کروم،سرب ویا ترکیبات قابل حمـل      

 .آنها باشد
 
 :  مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت
 

 مشخصات فنی مقدار واحد
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

 1 پلی اتیلن  HDPE 4/5 تن 
ــیلیکون  - 5/1 تن  ســـ

 رابر
2 

ــک رو  000/300 عدد ● ــوای یـ مقـ
چــاپ خــورده بــه 
ــخامت  ضـــــــــ

 میلیمتر2/0

جعبــه بســته 
 بندی

3 

مقـــــــوا بـــــــه  3000 عدد ●
میلیم8/0ضخامت

 تر

جعبــه بســته 
 بندی

4 

 
 
 
 
 

 
 )فرایند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ت
ن  

أمی
 

 مشخصات فنی تعداد
 ماشین آلات
ف و تجهیزات

ردی
 

●  1 دستگاه تزریق گرمی100 2

● گرمی جهت تولیـد سـری      100 1
بــا )نــوع مخصــوص(پســتانک
 تغییرات

 2 دستگاه تزریق

● باید طراحـی و سـاخته شـود         1
 )سفارشی(

ــتگاههای  دســــــــ
 مخصوص مونتاژ

3 

●  4 قالب های تزریی  1

مواد اوليه  محصول 
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 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کارکنانکل 
16 5 5 1 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
4 4 83 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
595 50 350 2100 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 


