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 پارافین صنعتی
 

 :نوع تولیدات -1    
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 پارافین صنعتی هیدرو کربن اشباع شده با تعداد کربن بالا 3000 تن

 
 :  فرآیند تولید -2
 

 فیلتراسیون.)5قالبگیری                                   .)1
 قالبگیری.)6عریق      روغن گیری به روش ت.)2
 بسته بندی.)7تصفیه به روش تعریق              .)3

 تصفیه با خاک

 : ویژگیهای فرایند،تکات فنی و شرایط عملیاتی-3

 :فرایند تولیدی محصول ممکن است به یکی از روشهای ذیل باشد

در این روش اسلاک واکس بعد از ذوب مجـددو          :فرایند اسیدی -الف
دون حلال بطور سـرد توسـط سـانتریفوژ عمـل           دخل کردن اسید ب   

بعــداز ایــن عمــل .جداســازی پــارافین ناخــالص صــورت مــی گیــرد
 .محصول را خشک نموده و با اسید سولفوریک تصفیه می نمایند

برای زدودن نا خالصیها توسط خاک نیز تصفیه نهایی انجام شـده            
 .و پس از فیلتراسون قاب گیری و بالاخره بسته بندی می شوند

در این روش اسلاک واکـس بعـد از قالـب گیـری             :  فرایند تعریق  -ب
اولیه و روغن گیری به روش تعریق و  تصفیه با اسید سـولفوریک              

از مرحله تصفیه بـه بعـد       (عملیات بعدی بروش همان فرایند اسیدی       
 .ادامه می یابد)انجام 

با توجه به راندمان تولیدی بالا در روش اسیدی ،این طـرح بعنـوان              
منتخب نامبرده شده که تحقیقات عملی انجام گرفته از مبنـای           روش  

 .عملیاتی ذیل بر خودار بوده است 

شـرکت  –پالایشگاه تهـران    39نمونه های متعددی از اسلاک شماره       
بـرای اینکـار    .تولید و تصفیه روغن و نفت پارس آزمایش می شـود          

تی درجـه سـا  80باید ابتدا یک کیلو گرم از نمونـه را برداشـته و تـا             
سپس توسط یـک    .گراد گرم نموده بحدی که کاملابًه مایع تبدیل شد        

سیستم اسپری کننده نظیر دستگاههای رنگ پاش آنرا بـدرون پـنج            
درجه سرد شده است هدایت    5لیتر حلال دی کلرو اتان که تا منهای         

آنگاه با استفاده از یک سانتریفوژ کـه بـدین منظـور طراحـی              .نمود  
 ــ ــی بهم ــاز روغن ــوده و بخــش  شــده اســت ف راه حــلال را جــدا نم

جامدباقیمانده بروی فیلتر را به درون یـک بشـر ریختـه و در گـرم                
-96(خانه قرار داده پس از ذوب شدن با اسـید سـولفوریک غلـیظ               

مجاور نموده و با بهم زدن کاملامًخوط نموده بحدی کـه فـاز             %)98
لجن اسیدی کاملاًدر تـه ظـرف بـاقی بمانـدو لایـه رویـی را ضـمن                

اور نمودن با خاک رنگبر فیلتر می گـرددو بـدین ترتیـب نمونـه               مج
یکـی از معایـب اسـتفاده از ترکیبـات کلـر            .خالصی بدست مـی آیـد     

متصاعد شدن آن در محیط کار می باشد که مستلزم ایمنـی لازم و              
نصب سیستم های تهویه است که کـه مـی بایسـتی مراقبـت کامـل                

آن است که رنگ محصول نکته دیگری که قابل ذکر است .بعمل بیاید
بعبارت دیگر عوامل اکسید شونده براحتی در       .تغییر پیدا خواهد کرد   

معـــــــــــرض اکسیداســـــــــــیون قـــــــــــرار مـــــــــــی    

گیرندو احتمالاًوجود چنین حلالی نقش کاتالیتیکی در مقابـل عوامـل    
لذا تلاش بر این بود که ضمن جایگزینی از         .اکسیژن دار ایفا می کند    

ساخت و تولید آن در داخـل کشـور         موادی استفاده شود که امکان      
وجود داشته باشد،از طـرف دیگـر ارزان تهیـه شـود بـدین منظـور                 
نمونه هایی از حلالهای نفتـی تولیـد پالایشـگاهای داخلـی را مـورد               
بررسی و آزمایش قرار دادند که پس از آزمایشهای فـراوان نتیجـه          

 نفتی  گرفته شد که میتوان حلال کار فوق را با مخلوطی از حلالهای           
با استفاده از این    . و درصد معینی از متیل اتیل کتون جایگزین نمود        

مخلوط  نه تنهـا رنـگ محصـول سـفید بـاقی مـی مانـد بلکـه کلیـه                     
 .ترکیبات رنگین از هیدرو کربنهای فعلی و سیکلسک جدا می گردد

  :  مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ن  
أمی

ت
 

 مقدار واحد
مواد اولیه  مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

اســــــــلاک  NO39 3000 تن ●
 واکس

1 

اســید ســو لفوریــک  30 تن ●
 غلیظ

ــا و  حلالهــــ
 اسیدها

2 

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

 اسلاک والکس

 محصول 
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ن  
أمی

ت
 

 مشخصات فنی تعداد
 ماشین آلات
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 سانتریفوژ 800P/Nخروجی 5 ●
 2 سرمیک متر مکعب60 2 ●
 3 مخزن نفت خام متر مکعب60 3 ●
 4 مخزن حلال متر مکهب10 2 ●
مخـــــزن زوغـــــن  متر مکعب60 2 ●

 استصحالی
5 

 6 یونیت تبرید - 1 ●
 7 یونیت تعریق - 1 ●

 
 
 
 
 
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان
29 10 7 3 0 1 

 
 : نیاز کل انرژی مورد-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
11 11 56 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
2055 600 1200 7200 

 
 
 
 
 
 
 


