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 )حبابدار(ورقهای پلاستیک سلولی 
 
 :انواع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

1 
است و ضمن آنکه در مقابل  کوچک از حبابهای منظمی ردیفهای حبابداربا ورقهای )دار حباب(سلولی پلاستیک ورقهای

 باشد اسید و قلیا مقاوم بوده، ضدآب،ضدضربه و سبک می
 مترمربع 385000

 
 :فرآیند تولید-2

 

  خام  نهای                                                                        ماده محصول

                                                                                                  

 

 برش طولی.)5                                  اکستروژن                .) 1
 رول کردن.)6شکل دهی توسط خلا                                   .)2
 پوشش دادن.)7خنک کردن                                               .)3
 شکاف دادن.)8پیچش و زدن زوائد                                     .)4

 
 :عملیاتی وشرایط ویژگیهای فرآیند،فنی-3

اتـیلن     پی -1:باشد    فرآیند تولید محصول بشرح ذیل می     
دستگاه بـا دریافـت     . شود  اکسترودر تغذیه می   سبک به 

ماده اولیـه و بـا اعمـال حرکـت مـارپیچی شـکل، آنـرا                
کند و با عبور از منطقه گرم بصورت مـذاب            فشرده می 

 مـذاب را بـه      آید درهمین حـال تحـت فشـار ایـن           درمی
دو روقـه فـیلم     . رانـد   سوی یک کلگی شکل دو لایه مـی       

شکل گرفته بطور آزاد و جداگانه بر روی واحـد شـکل            
یکی از فیلمهـا بـه غلطـک چرخـان شـکل      . افتند دهی می 

رود که بطور مداوم بوسـیله خـلا داخـی بـه              دهنده می 
دهـد لایـه دیگـر فـیلم پـس از             های حبابی می    فیلم شکل 

لیث از خـلا آزاد شـد بـر روی آن پوشـش         اینکه لایه قب  
 این دو لایه توسـط یـک غلطـک از            شود سپس   داده می 

جنس لاستیک سیلیکون که بصورت هیـدرولیکی عمـل         
شوند و بدین ترتیب ورقهای       کند بیکدیگر فشرده می     می

ورق حبابدار به غلطـک      سپس. شود  حبابدار ساخته می  
ــتاده     ــردن فرس ــک رول ک ــده و ســپس غلط ــک کنن خن

وقتی که باید روق سـه لایـه حبـابی تولیـد            -2.شود  می

شود رزین مذاب از کلگی تخـت یـک اکسـترودر دیگـر             
ای دیگر بر روی سطح حبابدار فیلم قـرا           بصورت ورقه 

کننـد تـا      دو غلطک رزین مذاب را پرس مـی       . گیرد  ر می 
ورق ساندویچ سه لایه حبابدار بوجود آورند غلطکهای        

ای هسـتند کـه       ته دو لایه  خنک کننده معمولاً دارای پوس    
ســازد ســیال  کنتــرل دمــای ســطح آنهــا را میســر مــی

سردکننده معمولاً آب است که دمـای آن بـدقت کنتـرل            
هر دو فرآینـد فـوق بایـد بـا پـیچش و بـرش               . گردد  می

بـه  )وچنانچه لازم باشـد بـا شـکاف دادن        (زواید طرفین 
چارچوب بخش پیچش باید تقریبـاً بـدون        . پایان برسند 
د وبالاخره محصول بر روی هسته کاغـذی        لرزش باش 

شود هوای خنـک و آب        یک قرقره دو محور پیچیده می     
 . روند تصفیه شده نیز در این فرآیند شکل دادن بکارمی

 

 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

• تن LDPE 800پایین بادانسیته اتیلن  پلی 1

2 
 بعنوان رنگ کالا مستربچ

160 
کیلوگر

 م
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٣٧٢

 
 )فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

آلات  ماشین
 وتجهیزات

داد مشخصات فنی
تع

ین 
تأم

 

 اکسترودر 1
کیلوگرم در ساعت، عرض 90

میلی متر و 125تولیدی،  فیلم

 میلی متر15/0تا%2ضخامت

1 •

• 1 - ی سطحدا 2

 تابلوی کنترل 3
در اندازه مختلف درجه 

 سانتی گراد)0-200(حرارت
1 •

 واحد شکل دهی 4
   میلی متر عرض1350با عرض کلی 

میلی متر حداکثر سرعت 1200مفید 

 متردر دقیقه 40

1 •

5 
واحد پیچش،  برش، 

 زوائد و شکاف

سانتی 120طول تیغه برش

 متر
1 •

• 1  سانتی متر120الی گرداننده 6

7 
تابلوی کنترل 

 عملیات
• 1 از استنلس استیل 

• 1  لیتر در دقیقه 300 کمپرسور هوا 8

• 1 از استنلس استیل یک نتی دستگاه تصفیه 9

 
 
 :کارکنان تعداد-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 2 3 0 12 
 

 :مورد نیاز انرژی کل-7
 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان

324 4 5 
 

 )متر مربع:(زمین وساختمانها-8
 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
3200 500 200 915 

 


