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٣٧٥

 ورقهای مسطح از نوع پلی پروپیلن و 
 پلی استایرن

 
 :انواع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

میلی متر از جنس پلی پروپیلن و پلی استایرن 2/0میلی متر ضخامت 1500 عرض -مسطح ورق پلاستیکی 1
 تن 1200 1182تحت استاندارد ملی ایران به شماره 

 
 : رآیند تولیدف-2

         مواد بسته بندی                                                       مواد پلاستیکی

 محصول                                                                      

 

 شردکردن.)4  مخلوط کردن                                                           .)1
 برش .)5اکسترود کردن                                                           .)2
 بسته بندی.)6شکل دهی وتنش زدائی                                                .)3

 
 :ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

 لاسـتیکی مسـطح   محصول تولیدی واحد انواع ورقهای پ     
از جــنس پلــی پــروپیلن وپلــی اســتایرن بــا عــرض       

باشد کـه در برابـر تغییـرات           میلی متر می   1500ماکزیمم
جوی و درجه حرارت و نـور آفتـاب وعوامـل شـیمیایی             

در . باشـد  باشد و شـکنندگی بـر آن زیـاد نمـی     مقاوم می 
تولید ورقهای مسطح از دو سـری مـاده اولیـه و کمکـی              

 و کمکـی کـه از       PP،PC مـاده اولیـه      شود در   استفاده می 
شود که پس از مخلوط شـدن         خارج از کارخانه وارد می    

هــا از طریــق روش  بــا هــم براســاس فرآینــد زیــر ورقــه
شود که فرآینند آن به      منحصر بفرد اکستروژن تولید می    

 .شرح زیر است
مستربچ به نسبت دو درصد به گرانـول مـاده اصـلی            -1

 .شود کر مخلوط میشود و در داخل میس اضافه می
دراکسترودر مواد مذاب شده و هنگام خروج با توجه         -2

 .گیرد به قالب موجود شکل می
توسط روغن داغ و سرد حهت تنش زادئـی ورقهـا را            -3

کننـد و توسـط       تا دامای مشخص گرم و سپس سرد می       
 . شوند غلتگهای پرداخت شکل دهی و پرداخت می

قهـا را خنـک     توسط غلتکهای خنک کننده آب سرد ور      -4
 .کنند می

خـورد و بـا توجـه بـه           ابتدا اضـافات ورق بـرش مـی       -5
شود و سپس     خاصیت کشسانی ضخامت ورق تنظیم می     

 .شود های مطلوب انجام می برش طولی به توجه با اندازه
ورقهایی که به صـورت رول شـده بـه بـازار ارسـال              -6

کـن در     شوند، بـدون بـرش طـولی توسـط یـک جمـع              می
 50هـر (بنـدی     شوند و پـس از بسـته        میانتهای خط رول    

ــته    ــمه بس ــدی توســط تس ــای تولی ــدد از ورقه ــدی  ع بن
 .شود به انبارفرستاده می) گردند می

 

 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

• تن 840 خالص-گرانول پلی پروپیلن 1

گرانول از انواع  مستربچ 2
PP 2/17 تن •

 تن 360 گرانول-خالص  استایرن پلی 3

• تن PS 4/7-گرانول مستربچ 4

• کیلوگرم 600 پلاستیکی تسمه 5
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٣٧٦

 ):فرآیندتولید،آزمایشگاه و تعمیر گاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

آلات  ماشین
 وتجهیزات

داد مشخصات فنی
تع

ین 
تأم

 

 1  متر یلیم120کترپیچ قطر  جک اکسترودر 1

تغییردهنده  2
 صفحه

    درناحیه کنترل-هیدرولیک
  حرارتی

متربه  میلی1700طول Tواحد قالب  3
 1 میلی متر2تا2/0تنظیم قابلیت

  دهی شکن واحدغلتک 4
 پرداخت 

 350 قطر   سه غلتک
 1 متر  میلی1700وطول

می1700مترطول میلی350قطر غلتک سردکن 5
 1 لی متر

واحد گرم  6
 1 گردش روغن-غلتکی وسردکردن

واحد برش  7
• 2 چاقوی چرخان ها کناره

8 
بالا و  دوسیستم غلتکهای واحد کشنده

 و 250پایین قطر
 متر میلی1700طول

1 

 1 موتور یک قرقره ویک شامل جمع کن 9

• 1 لیتر در دقیقه100 کمپرسور 10

  1 پلاستیکی بندی باتسمه بسته بندی ماشین بسته 11
 1 کیلوگرم500ظرفیت میکسر 12
 1 پنوماتیکی واحد برش طولی 13

دستگاه اندازه گیری ( 14
 )شاخص جریان مذاب

 1 •

 

 :کارکنان تعداد-6
 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 1 8 34 62 
 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه وختس )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
445 26 8 

 
 )متر مربع:(زمین وساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
8300 750 1250 2375 

 

 

 


