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٣٧٣

 ورقهای کنگره دار از نوع پلی پروپیلن و
  پلی استایرن

 
 :انواع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

ای جنس پلی پروپیلن یا پلی استایرن مقاوم در برابر تغییرات جوی د درجه حرارت و نور و عوامل  کنگره ورق پلاستیکی 1
 تن 2000  1435و1182خصوصیات استاندادهای ملی ایران به شمارهایمتر؛مشخصات و2شیمیایی به عرض

 
 : فرآیند تولید-2

مواد پلیمری  

 

 محصول

 سردکردن.)5کردن                                        مخلوط .)1
 برش.)6اکسترود کردن                                       .)2
 بسته بندی.)7فرم دهی                                             .)3
 عملیات حرارتی.)4

 
 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

دار در سـاخت پانـل هـای سـاندویچی            رهورقهای کنگ ـ 
برای عایق سازی،دیوارهای پـیش سـاخته،کانتینرهای       

شود   متر تولید می  2رود که با عرض     بکار می  پلاستیکی
و در برابر تغییرات جوی،درجـه حـرارت، نـور آفتـاب            

ــاوم اســت  ــه در . وعوامــل شــیمیایی مق مــواد بکاررفت
گـروه  ساخت انواع ورقها با توجـه بـه مـواد اولیـه دو              

است یک قسمت ماده اصلی وقسمت دوم مسـتربچ کـه           
از خارج از کارخانه وارد شده که با هم مخلـوط شـده             

شـود فرآینـد      وطی مراحلی که در زیر توضیج داده می       
 .شوند می

مستربچ به نسبت یک درصد به گرانول ماده اصـلی          -1
 .شوند مخلوط می  شود ودرداخل میسکر اضافه می

مذاب شـده و هنگـام خـروج بـا          در اکسترودر مواد    -2
 .گیرد توجه به قالب موجود شکل می

گیرنـد و   ورقها بر روی واحد فـرم دهنـده قـرار مـی       -3
کنند بـه صـورت موجـدار فـرم           همانطور که حرکت می   

 .شود شوند وفرم آنها تثبیت می دهی می

عملیات حرارتی واحدی است که پلاستیک را در یک         -4
کنـد و     ن نگهداری می  دمای ثابت در یک مدت زمان معی      

این کار جهت گرفتن تنش هـای حاصـل از اکسـتروژن            
دهد   گیرد و به پلاستیک پایداری ابعادی می        صورت می 

ــی  ــه باعــث م ــع اســتفاده از پلاســتیک   شــود در ک موق
 . محصول با گرم شدن خود را جمع نکند

ورقها برای سرد شـده بـه واحـد خنـک کننـده وارد              -5
ک هـای الکتریکـی اسـتفاده        شوند در این واحد از پن       می
 .گردد تا ورقها با هوا خنک گردند می

شوند   ورقها سرد شده وارد دومین واحد کشنده می       -6
و نهایتاً در واحد برش به اندازه های مورد نظر بریـده            

 .شوند می
ورقهای بریده شده توسـط نقالـه غلتـک بـه قسـمت             -7

گردند و در آن قسمت عـدل بنـدی           بسته بندی حمل می   
های پلاسـتیک     بندی یا تسمه    یده و در دستگاه بسته    گرد
 .شوند بندی می بسته
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٣٧٤

 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

• تن 2/10/10 پلی پروپیلن ماد پلیمری 1

• تن 2/10/10  استایرن پلی ماد پلیمری 2

3 
کیبی با ازنوع تر مستربچ

 پلی پروپیلن
 تن 2/10

•

4 
ازنوع ترکیبی با  مستربچ

 پلی استایرن
 تن 2/10

•

• کیلوگرم 600 پلاستیکی تسمه 5

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ):گاه فرآیندتولید،آزمایشگاه و تعمیر(تجهیزات اصلی  و ماشین آلات-5

ف
ردی

 

آلات  ماشین
 وتجهیزات

داد مشخصات فنی
تع

ین 
تأم

 

 ماشین اکسترودر 1
میلی 150قطر مارپیچ-یک مارپیچی

ظرفیت -30متر نسبت طول به قط
 کیلوگرم300قیف ورودی

1 

2 

قطعه دو 4صفحه مشتمل بر2دارای واحد فرم دهنده ورق
ودوعدد به 600×2000عددبه اندازه

واحد 2 شامل800×2000اندازه 
 1000 تانک -گیری ضخامت انداره

 اینج5/2به قطر های لیتری ولوله

 

کیلوگرم برسانتی متر بربع و 7فشار رکمپرسو 3
� 1 مترمکعب بردقیقه2/6ظفیت

 اولین واحد کشنده  4
غلتک طول 10- اینچ10قطر غلتکهای

 میلی متر و سرعت 2100هر غلتک 
 متر دردقیقه10

1 

 1 کیلووات19ظرفیت گرمایی واحد عملیات حرارتی 5

عدد فن 4اینچی و4دارای غلتکهای واحد سرد کننده ورق  6
 1 الکتریکی

 دومین واحد کشنده 7
 هر   طول- اینچی10 غلتک6دارای 
 10 متر و سرعت    میلی2100غلتک 

 متر در دقیقه
1 

 واحد برش 8

ــک ــرض -اتوماتی ــی2000ع ــر  میل مت
ــوا   ــیلندر ه ــروی س ــه  -نی ــز ب  مجه
ــواری  ــورهای ن ــارهوای -سنس  فش

 کیلوگرم بر سـانتی     7 تا   5مورد نیاز 
 مترمربع

1 

عدد 10–میلی متر 2000 عرض نقاله 9
 مجهز به سنسور عتوالکتریک 

1 

 1  کیلوگرمی500ظرفیت میسکر 10

 کیلوگرم 200ظرفیت مکش  پمپ خلاء 11
 2 درساعت

� 1 بسته بندی با تسمه پلاستیکی یندی ماشین بسته 12

� 1  آزمایشگاهی ترازوی 13

  گیری وسایل اندازه 14
 وآزمایشگاهی

 1 �

 :کارکنان تعداد-6
 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 4 15 12 51 

 :مورد نیاز انرژی کل-7
 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان

432 26 8 

 )متر مربع:(زمین وساختمانها-8
 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین

00/10300 850 1735 2955 
 


