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٣٦٩

 واکس کفش
 
 :انواع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 قوطی 1000000 واکس خمیری گرمی200واکس 1
 قوطی 1250000 واکس خمیری گرمی80واکس 2
 تیوپ 1500000 1639هاومشخصات مندرج در استاندارد ملی ایران به شماره  واکس مایع با ویژگی گرمی100واکس 3

 
 :فرآیند تولید-2

 محصول                         واکس خمیری                      مواداولیه         
    
 

 محصول                           واکس مایع
                                                                                        مواد اولیه

 

 تونل انجماد.)5                                                      توزین  .)1
 دربندی قوطی.)6همزن                                                         .)2
 تیوپ پرکن.)7پمب                                                           .)3
 پرکن.)4

 
 :عملیاتی وشرایط یویژگیهای فرآیند،فن-3

فرآیند تولید واکس تنها فرآیند اخـتلاط مـواد اولیـه در حـرارت و           
ــدی اســت    ــدریجی و بســته بن ــردن ت . ســپس ســرد ک

ایــن عملیــات تحــت فشــار اتمســفر یــک انجــام   تمــامی
جـنس  .باشـد  مـی c100گیردو دمـای بـالاتر حـداکثر         می

دستگاهها و تمامی قسـمتهائی کـه در تمـاس بـا مـواد              
 stainless (یـد از جـنس فـولاد ضـد زنـگ     باشـند با  مـی 

steel(        باشد وکامل شدن عمل اختلاط به سرعت همزنها
بوط است وتولید بیشـتر را سـرعت دسـتگاه پـرکن              مر

کند مواد پس از تـوزین جهـت گـرم شـدن و               تکمیل می 
ای کـه شـامل       اختلاط بـا یکـدیگر بـه مخـزن دوجـداره          

ن شوند در جـداره ایـن مخـز         باشد هدایت می    همزن می 
آب جوش یا بخاز آب جریان دارد بـدین ترتیـب چـون             

 اسـت بـا تبـادل       c50درجه ذوب اکثـر واکسـها حـدود         
حرارتی انجام شده مواد داخل تانک به درجـه حـرارت           
ذوب رسیده و عمل همزدن نیز باعث اختلاط بهتر آنها          

مـوادی کـه ابتـدئاً بـه داخـل مخـزن ریختـه              . شـود   می
وسـپس مـواد واکـس      شوند،حلالهای نفتی و معدنی       می

ــوم( ــا o.pم ــس کارنوب ــارافین و واک ــگ  ) پ ــاه رن و آنگ
پس ازاطمینان از تکمیل عمل،مخصول تولیدی      .باشد  می

ای از جــنس فــولاد ضــد زنــگ بــه  توســط پمــپ دنــده
ــده قــوطی منتقــل مــی  عمــل .شــوند دســتگاههای پرکنن

پرکردن قوطیهایا تپورپهـا اتوماتیـک بـوده پـس ازپـر            
شـوند    نـل سـردکن مـی     شدن،فوطیهای واکس داخل تو   

 بـه حالـت     c90چرا که مـواد تـا درجـه حـرارت بـالای             
تقریباً مایع بـوده و سـرد شـدن تـدریجی آنهـا زمـان               
طولانی تری را طلب می کندکه نتیجتاً باعث کندی خمل          

پـس از بیـرون آمـدن       . ونقل و انبـار کـردن مـی شـود         
قوطیها ازتونل سردکن،درب قوطی بـا دسـتگاهی بنـام          

Parss درمواردی این دوقست حذف شـده از       (هشد   بسته
کولر آبی معمـولی در هـوای آزاد بـرای خشـک شـدن              
واکس و از کـارگر بـرای بسـتن درب قـوطی اسـتفاده              

درب تیوپها بطـور سـاده        شود،در مورد واکس مایع     می
سپس جهت چیده شـدن     )شود  توسط کارگر گذاشته می   

در زمان تولید واکس    .گردد  در کارتن به انبار منتقل می     
باشـد ولازم     مـی    کـافی  c50درجه حرارت تا حدود       مایع

برسـاند  c100 مخـزن را بـه        نیست بویلردرجه حـرارت   
 نتیجتاً عبور از تونل انجماد نیز لازم نیست
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٣٧٠

 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

اسانس به عنوان  تربانتین 1
 لیتر 42600 حلال 

به عنوان  پارافین جامد 2
• کیلوگرم 107000 افزودنی

جهت نرم  موم مصنوعی 3
 کیلوگرم 33330 چرم کنندگی

پرکننده وقوام  کلوفون 4
• کیلوگرم 3640 دهنده

 کیلوگرم 37400 جلا دهنده واکس کارنوبا  5
 کیلوگرم 3500 وجلادهنده پرکننده واکس مونتان 6
• کیلوگرم 1520 کنندگینرم  کرزین 7

• لیتر 240000 به عنوان حلال حلال نفتی 8

 کیلوگرم 4244 مخلول درروغن رنگ 9

 200واکس قوطی 10
 گرمی

• عدد 1010000 گرمی200

 80 واکس قوطی 11
 گرمی

• عدد 12622500 گرمی80

تیوپ  12
 پلاستیکی

• عدد 1515000 پلاستیک

• عدد 40168 39×36×18درابعاد کارتن 13

 
 
 )فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

آلات  ماشین
 وتجهیزات

داد مشخصات فنی
تع

ین 
تأم

 

1 

خط تولید واکس 
 خمیری

مخزن همراه با -
 میکسردوجداره 

 پرکن قوطی-پمپ–
تونل -نقاله-تسمه-

 انجماد
 کننده جمع سینی-

 با همراهStsteelجنس
 میکسردوجداره

ازجنس  ای نده د
 فولادضدزنگ

  اتوماتیک نیمه-نازله 2
 متر3 بطول

- 
- 

1 
1 
1 
1 
2 

 

 
 

2 

 تولید خط
 :واکس مایع

 مخزن اخلاط-
 جمع کننده سینی-
 )Parss(دربندقوطی-

 
 همراه با پرکن
 تمام اتوماتیک

 

 
11
1 

 

 

 :کارکنان تعداد-6

 کل کارکنان ساده کارگر مهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 2 2 10 

 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
77 5 20 

 
 )متر مربع:(زمین وساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
1900 175 131 541 

 
 

 


