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٣٦٥

 نیتر و بنزن
 
                                                   :    نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 گراد درجه سانتی209-212، محدوده تقطیر 207/1-213/1 درصد،چگالی 5/99باخلوص بیش از  مونونیترو بنزن  1
 تن 1620 )درصد حجمی95حداقل(

 
 :فرآیند تولید-2

              آب بنزین                                   بنزین
 

          اسیدسولفوریک 
    واسیدنیتریک

 شستشو.)4مخلوط کردن                                         .)1
 تقطیر   .)5راکتور                                                  .)2
 بندی بسته.)6جداکننده                                               .)3

 
 :یویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیات-3

 :فرآیند تولید نیتروبنزن متشکل از مراحل ذیل میباشد
واحد نیتراسیون طرح حاضـر بصـورت فرآینـد غیـر           -1

مداوم و در مقیاس صنایع کوچـک درنظـر گرفتـه شـده             
است بنـابراین نسـبت هزینـه نیـروی انسـانی بـه مـواد               

عمده ترین کاربرد   . دهد  اولیه،کسر کوچکی را تشکیل می    
باشــد و بخــش اعظــم  نیلــین مــینیتروبنــزین در تولیــد آ

نیتروبنزن تولید شـده در سـاخت صـنایع رنـگ و تهیـه              
ضمن آنکه می توان . رود  بکارمی)آزو(رنگ های نساجی    

به کار بردهای آن بعنـوان حـلال و نیـز در نقـش مـاده                
. اولیه شیمیایی لاستیک،فتوگرافی و دارویی اشاره نمـود     

ه تـری  همچنین نیتروبنزن در صـنایع نظـامی بـرای تهی ـ    
 .شود  استفاده میTNTنیتروتولوئن

مقـادیر صـحیح وزنـی از اسـید         : تهیه اسـید مخلـوط    -2
 درصــد در 98 درصــد واســید نیتریــک 98ســولفوریک 

شود بـه آرامـی بـه یکـدیگرافزوده           حالیکه دما کنترل می   
 .شوند می

با در نظر گـرفتن منحنـی       :واکنش بنزن واسید مخلوط   -3
مـورد نیـاز از بنـزن و        روفیل دمای نیتراسیون، مقـادیر      

شـوند کـه بعـد از انجـام           اسید مخلوط وارد راکتور مـی     

واکنش،اســـید بجـــا مانـــده بـــه دســـتگاه اســـتخراج و 
 بــه مخــزن جمــع آوری   MNBمنــونیتروبنزن حاصــل  
مقدار مورد نیاز دیگـر از      . شوند  محصول خام هدایت می   

بنزن به اسید بجا مانده در دستگاه استخراج،اضافه مـی          
متعاقـب عمـل    .شـوی     مای پائین همزده مـی    شود و در د   

استخراج،اسید تصفیه شـده بـه مخـزن اولیـه نگهـداری            
اسید مخلوط، بنزن ونیتروبنزن بدست آمـده نیـز جهـت           

 .شوند استفاده در راکتور واکنش هدایت می
درصـد  65تا56(لازم به ذکر است بیزن ومخلوط اسیدی        

 وزنـی اسـید نیتریـک       26تـا 20وزنی اسـید سـولفوریک،    
وارد رآکتور نیتراسیون کـه ازنـوع       )درصد آب 18تا  15و

دمای رآکتـور    .گردد  باشد می   ای با جریان در هم می       لوله
درجه سانتیگراد و فشارحدود یک اتمسفر      75تا60حدود  

ــدود   ــال حـ ــل و انفعـ ــان فعـ ــرل  15و زمـ ــه کنتـ  دقیقـ
ــی ــی از راکتـــور شـــامل    .شـــود مـ مخلـــوط خروجـ

ی ناخالصـی   نیتروبنزن،مواد والیه ترکیب نشده و مقـدار      
فاز آبـی پـس از   . به یک ظرف جداکننده فرستاده میشود    

شـود و فـاز آبـی بـه           تغلیظ به راکتوز بازگشت داده می     
رود مخلـوط خروجـی از بـالای     برج شستشو با آب مـی    

این برج به بـرج تقطیـر جهـت جداسـازی نیتروبنـزن از              
شود از پایین این برج نیتروبنزن        بنزن وآب فرستاده می   

 .شود  درصد تولید و به بازار عرضه می3/99با خلوص 
منونیتروبنزن خام،سه بار با آب، دوبار بـا        : شستشو-4

آب قلیایی وسه باریا بیشترمجدداً بـا آب شستشـو داده           
آب در خشـک کـن از منـونیتروبنزن         : تقطیر-5. شود  می

شـود و محصـول نهـایی در تانـک ذخیـره              خام جدا مـی   
 .شود انباشته می
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٣٦٦

 : اصلیمواد اولیه-4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

1 
 در 99 /9با خلوص بنزن

 مخصوص   صد، وزن

79/0 

 تن 4/1085
•

• تن 40/923 درصد98 اسیدسولفوریک 2

• تن 20/907 درصد98 اسید نیتریک 3

• تن 96/12 درصد40 کاستیک سودا 4

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ):گاه تعمیر و تولید، آزمایشگاه فرآیند( تجهیزات اصلی و آلات    ماشین5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

داد مشخصات فنی
تع

ین 
تأم

 

• 5 استیل مترمکعب4بظرفیت نگهداری  مخازن 1

• 1 استیل مترمکعب5بظرفیت راکتور 2

• 1 استیل مترمکعب5بظرفیت جداساز 3

• 1 ستیلا مترمکعب3ظرفیت شستشو دهند 4

 گـرم     پیش  دستگاه 5
 کن

 1 •

• 1 مترمکعب1 ظرفیت به استیل برج تقطیر 6

• 1 مترمکعب یک ظرفیت به استیل برج جذب 7

• 1 تنی2 بویلر 8

• 1 ،استیل مترمکعب2 کندانسور 9

• 1 درساعت مترمکعب4بظرفیت پمپ جداساز 10

• 1 درساعت مترمکعب4بظرفیت  شستشو  پمپ 11

• 1 درساعت مترمکعب4بظرفیت خلا پمپ 12

  مزومات 13
 آزمایشگاهی

• 1 درحد لزوم

 تعمیر وسایل 14
 وکارگاهی گاهی

• 1 درحد لزوم

 
 

 :کارکنان تعداد-6
 کل کارکنان ساده کارگر ماهر کارگر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 1 3 4 14 
 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
127 5 35 

 
 )متر مربع:(زمین وساختمانها-8

 زیربنا کل انبارها کل سالن تولید زمین
2500 240 250 5/7 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 


