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 نوار دور شیشه
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 فنی مشخصات تولیدات
 واحد مقدار

 تن 650 مختلف های مقطع سی با سطح وی پی جنس از درزگیر :نوار دور تولید 1
 
 : فرآیند تولید-2

 سی                                                                  گرانول پی وی محصول
 
 

 جمع کردن.)5اکستروژن                                                             .)1
 برش.)6پاشش آب                                                             .)2
 بندی بسته.)7وان آب                                                                 .)3
 خشک کردن.)4

 
 :عملیاتی  شرایط و  ویژگیهای فرآیند،نکات فنی-3

  شیشــه فرآینــد  دور  نوارهــای دزدگیــر  فرآینــد تولیــد 
نحوه عمـل هرچنـد بـه ظـاهرممکن           . باشد  می  اکستروژن  
واز لحـاظ   درعمـل  امـا   . آیـد  نظـر   بـه   متفاوت است اندکی

تفاوتهـای جزئـی   .اصولی و فرایندکاملاً مشابه می باشـد    
خی از مراحل مانند سردکردن، خشک کردن نوارها و         بر
ــای    … ــرفت ه ــرد، پیش ــرایط عملک ــاوت ش ــی ازتف  ناش

ــال آن مــی   تکنولوژیکی،اتوماســیون ماشــین آلات و امث
در ایــن طــرح از ماشــین اکســترو دربــرای تولیــد .باشــد

گردد و عمل سردکردن در وان آب و پاشش           استفاده می 
دۀ بــاد آب و عمــل خشــک کــردن توســط فــن هــای دمنــ

تشـریح   مراحل مختلف فرآینـد   در ذیل   . گیرد  می صورت
 .ردیدهاست

بــا اســتفاده ازگرانــول پــی وی ســی نــوار : اکسـترود -1
 .اکسترودرگردد

چنانچه بلافاصله هپروفیل بدسـت آمـده       :  پاشش آب -2
: شــود از اکســترود ســرد نگــردد شــکل آن خــراب مــی 

 .گردد بنابراین با پاشش آب پروفیل سرد می
خنـک    نوارباگذرازآب سرد بطورکامـل   :  ب سرد وان آ -3

 .شده است

آب روی پروفیـل توسـط فـن خشـک          : خشک کـردن  -4 
 .گردد می

گـردد و     نواردراین قسمت جمع آوری می    :  کردن  جمع-5
 .شود برروی قرقره پیچیده می

 .شود نوارها به اندازه های مورد نظر بریده می: برش-6
 اتـیلن و کـارتن      نوارها درکیسه های پلـی    :  بندی  بسته-7

 گردند می بندی وبه انبار تحویل بسته
 
 : اصلی مواد اولیه-4

 سالیانه مصرف

ف
ردی

 

  اولیه مواد
 اصلی

 مشخصات
ین واحد مقدار

تأم
 

 با مواد  همراه سی پی، گرانول 1
   افزودنی

- پایدارکننده(
 )کننده رسع- کننده نرم

  تن 6/656

بس جهت سبک اتیلنی پلی پلاستیکی  کیسه 2
  بندی ته

 محصول

  تن 6

  بندی بسته  لاجهت سه کارتن 3
 محصول

  تن 15
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   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٣٥٨

 
 ):فرایند تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه(اصلی ماشین آلات و تجهیزات-5

ف
ردی

 

   آلات ماشین
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

   با  میلیمتر45مارپیچ قطر اکسترودر 1
 24 قطر  به طول   نسبت

2  

  2 قرقره یک و موتور یک شامل کن  جمع واحد 2
    برش واحد 3

 نوارها
  2 دستی

  4   باد  دمنده فن 4
    دهانه  با آب شیر  آب پاشینده5

 مخصوص
2  

  2 متر  یک متروعرض3طول وان6
  1  سنج سختی7
    تست دستگاه8

 کشش
 1  

 
 

 :کارکنان تعداد-6
کارکنان کلکارگرسادهکارگرماهر تکنسینکارشناسی مدیریت

1 0 1 1 20 33 
 
 :مورد نیاز انرژی کل-7

)گیگاژول( روزانه سوخت )مترمکعب( روزانه آب )کیلووات( برق توان
78 19 5 

 
 )متر مربع:(زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
00/4000 400 500 1145 

 


