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 تفلون نوارآب بندی
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 درجه 4500حرارت تا حدود  برابر مقاومت در متر  میلی 12 میکرون، عرض75 قطر  متر10بطول تفلون بندی آب نوار 1
اسید،  رابرب در گراد مقاوم سانتی درجه-190 برابر برودت تا مقاومت در  گراد سانتی 

 Bs-4375 المللی بین حلالهای شیمیایی مطابق با استاندارد در حل قابل غیر خوردگی و قلیاها
 هزار عدد 12393

 
 :فرآیندتولید-2

 محصول                                                                                    تترافلوتیلن
                                                                                                                 

 

 تولید نوار.)5الک کردن                                         .)1
 برش.)6                                 مخلوط کردن    .)2
 پیچانیدن برروی قرقره.)7پرس شکل دهی                                 .)3
 بسته بندی.)8اکسترودر                                         .)4

 
 : ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

بصورت پودر )   P.T.F.E(ورواتیلنازآنجائیکه مواد اولیه پلی تترافل
شـدن   باشد که در اثرحمـل و نقـل و انباسـازی بـدلیل شکسـته                می

پیمری امکان ایجاد توده جامد وجود دارد و ابتدا آن را الک نمـوده              
تا توده های موجود درآن جدا گردد که درمراحل بعدی تولیـد،مانع            

ا یـک روان    سپس پودر پلی تترافلورواتیلن ب    . نگردد  فرآیند محصول   
این . کننده سیلیکونی درداخل یک مخلوط کن عمودی ریخته میشود        

گیری مناسب   به جهت سهولت عمل اکستروژن، سیالیت پلیمرو شکل
با عمل چرخش، پودر پلیمری با روغن سیلیکون کاملاً . آن می باشد 

بعد از چرخانـدن وآمیختـه شـدن کامـل مخلـوط            . آمیخته می شود  
پـرس کـرده در     )پـرس هیـدرولیک     (ل دهی حاصل را دردستگاه شک   

این . آید   سانتی متر بوجود می    25 و طول    5نتیجه میله هایی به قطر      
های دردستگاه اکسترودرقرارمیگیرد تا تحت فشـار و عبـور از        میله

 10درون سوراخ کوچک قالب تبدیل به نوار نازک و پیوسته به قطر           
ا عبور دادن   سپس نوارحاصل دردستگاه ورقه ساز ب     . میلیمتر شود 

 400از میان یک سری غلطـک بـه صـورت ورقـه نـازک بـا پهنـای                   
سپس جهت تبخیر   . شود  میلیمترتبدیل می /. 1-/.2میلیمترو ضخامت   

نمودن روغن سیلیکون ورقه های نازک از درون یک گرم کن برقی            
عبور و ورقه های حاصـل مجـدداً از لابـلای چنـدین غلطـک دیگـر                 

پهنـای معمـول بـرای ایـن امـر       .(برسدعبورداده تا ضخامت دلخواه     
ه های پلی پروپیلن توسـط        ازطرف دیگرقرقر ).  میلمتر است    13-12

در نهایـت نـوار     . گـردد   دستگاه تزریق پلاستیک تولید و آمـاده مـی        
تفلون تولید شده برش خورده و برروی قرقره های تولیده شـده از      

 عدد  50هر. دشو    پلی پروپیلن به وسیله دستگاه پیچاننده، پیچیده می       
نوار تفلون درون کیسه نایلونی قرارگرفته و هر بیست کیسه درون           

بعـد ازبسـته بنـدی درکـارتن بـه انبـار            . یک کارتن جای مـی گیـرد      
تمامی واکنشـهای انجـام شـده درفرآینـد         . محصول منتقل می گردد   

 .فیزیکی میباشد
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 : مواد اولیه اصلی-4
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٣٥٦

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

  فنی   مشخصات

 حد وا مقدار

ین
تأم

 

 تترافلو پلی 1
   رواتیلن

       دارای   رنگ پودر سفید
  و   واکسی     حالت
 سرما  مقابل  در مقاوم

 وگرما 

 تن 646/16

   روغن 2
 ن  سیلیکو

 کیلوگرم 1549 ماده روان کننده
•

 گرید  در سفیدرنگ گرانول پلی روپیلن 3
 لفی مخت    ها

 کیلوگرم 74358
•

• عدد 12393 به منظوربسته بندی کارتن 4

کیسه  5
 پلاستیک    

 عدد 247860 برای بسته بندی
•

 
 ):فرایند تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 220 ظرفیت ی  عمود کن مخلوط 1
 4 سرعت با لیتر
 دقیقه در  دور

1 

 میلی50   بالایی سیلندر قطر هیدرولیکی پرس 2
  پمپ  متر

  پوند 1160 هیدرولیک
 اینچ مربع بر

1 

  کلندر 3
 )د نور سار ورق(

ما میلیمتر 450 غلطک قطر
 عرض   کزیمم

 250 تولید 
 15 /3 سرعت    و متر میلی
 دقیقه در متر

1 

 100سیلندر قطر اکسترودر 4
 17قدرت با متر لیمی

 وات کیلو

1 

   مادون  گرمایی سیستم خشک کن 5
 25تا 20   سرعت  به قرمز
   دقیقه  در متر

1 

   اینچ2/1 و1 برش با عرض ماشین برش 6
  میلیمتر6قطر  و

3 

 500تا10  کشش پهنای دستگاه کشش 7
کشش   سرعت و میلیمتر

 در دقیقه متر  میلی100با

1 

   و شمارنده نتورک با پیچاننده 8
  دقیقه  متر در 180 سرعت

1 

• 1 گرم150 ظرفیت با تزریق دستگاه 9

• 1 - توزیق دستگاه 10

 20ظرفیت با آسیاب 11
 ساعت در کیلو

1 
•

• 1 - کن مخلوط 12

• ی یکسر -  نیاز مورد قالبهای 13
• 1 - الک 14

 
 :تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان ارگر سادهک کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 10 26 55 
 
 :کل انرژی مورد نیاز-7

 )ژول گیگا(روزانه سوخت )مکعب متر(روزانه آب )وات کیلو(برق توان
148 9 4 

 
 )مترمربع:(زمین وساختمانها-8

 کل زیر بنا کل انبارها سالن تولید زمین
2200 325 75 620 

 
 
 


