
 خارج  و داخل در یهته ◙خارج         از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی         طرحهای تیپ         

  

٣٥٣

 مواد استری و پوشش عایق لوله های گاز
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

)آستری(پرایمرقیری 1 استاندار  طبق  BS-4147 کننده    رزین اصلاح   درصد5و قیرشل% 10دمیده،  قیر% 20از  متشکل
بنزین حلال در  

 تن 100

)رویه(قیری  انامل 2 دارد طبق استان  BS-4147 پرکننده معدنی%25 قیردمیده و  تن 2500 
 
 :تولید فرآیند-2

                                    ماده پرکننده
 انامل                                                                                قیر       

 دمیده             
                                                                                          

                                    رزین             حلال                                       
                  پریمر                                                                       

 قیرشل                
 
 بندی بسته.)4توزین                                          .)1
 اختلاط بارزین.)5پخت                                      دیگ.)2
 وهمزدن اختلاط.)3
 

 :ویژگیهای فرآیند، نکات فنی وشرایط عملیاتی-3
دمـای    در  اسـت و    نفتـی   سـبک     حـلال     در    یـر ق  محلـول     آستری  یا  پرایمر
بـری    و زنـگ   آماده سـازی  از   پس  است بطوریکه  شل  بسیار  معمول
ایـن   )  دیگـر  روشـهای متـداول   یـا   و  پاشـی   شـن    توسـط   ( لوله  سطح  

  شود  زده می   لوله  موبر روی قلم  یا   اسپری توسط رنگ  محلول مانند  
  بعنوان آسـتری     و    کند   و چسبنده می    ته آغش  را  سطح لوله     براحتی    و  

دمیـده    قیـر     از    انامـل   . شـود   اسـتفاده مـی     های بعدی     لایه  رنگ  زیر    یا    
مواد پرکننده معدنی ساخته می شود که در دمای بـالا وبصـورت               و

لوله که قبلاَ پرایمر زده شده است توسط ماشـین          . مذاب روی جدار  
انامل در دیگ پخت انجام     تولید پرایمر و    . مخصوص اندود می شود   

این دیگ یک ظرف درب دار از جنس فولاد معمولی است که . میگیرد
 200-250توسط حرارت شعله مستقیم مشعل در زیرآن تـا حـدود            

ممکن است دیگ بصورت دوجـداره سـاخته شـود و           .گرم می شود  
این ظر ف   . توسط حرارت بخار آب یا روغن حرارتی داغ گرم شود         

نیک دورکم، کنترل کننده و نشاندهنده دما ونیـز         مجهز به همزن مکا   
کانال تهویه بخارات حاصـل مـی باشـد وکلیـه مـواد قبـل از تخلیـه            

جهت ساخت انامل ابتدا قیر دمیـده       .بداخل دیگ دقیقأ وزن  می شود      
 درجـه   200را شکته و بداخل دیگ می اندازند ودمـای آن بتـدیج تـا             

قیـر مـذاب بـه      سانتی گراد افزایش می دهند سـپس ضـمن همـزدن            
پودر کربنات کلسیم با تالک به دانه بندی ریز اضافه          % 25-35مقدار

متناسـب بـا نـوع قیـر دمیـده          . می کنند تا کاملاً با هم مخلوط شوند       

ممکن است جهت حصول نتیجه دلخواه مقداری روغنهای معدنی یـا           
در پایان جهت انـدازه گیـری       . خشک شونده به مخلوط اضافه گردد     

آزمایشـگاه ارسـال مـی        دارد محصول نمونه ای به    مشخصات استان 
شود و در صورت تأیید محصول به مخازن بسته بندی تخلیـه مـی              

برای تولید پرایمر نیاز به حرارت نمـی باشـد چـرا کـه حـلال                .شود
دارای دمای اشتعال پایین می باشد بدین لحـاظ ابتـدا قیـر را خـرد                

و پـس از    دیگ حاوی حـلال مـی ریزنـد          کرده ضمن همزدن بداخل   
اینکه کاملاً در یکدیگر حل شدند قیر شل یا روغن خشک شونده یـا              
رزینهای مصنوعی را به مقدار لازم اضافه می کنند وپس از همزدن           
به مقدار کافی، نمونه ای جهت تأیید مشخصات لازم به آزمایشـگاه            
ارسال می شود و در صورت تأیید محصول به مخازن بسته بندی            

ساخت ماستیک از مخلوط کردن انامل و شـن         جهت  .تخلیه می شود  
و ماسه استفاده می شـود اینکـار بـه روش معمـول بـرای سـاخت                 
آســــــــــــــــــــــــــــــــفالت جــــــــــــــــــــــــــــــــاده 
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انامل را با شـن و ماسـه گـرم          % 10-15صورت می گیرد و معمولاً      
اینکار در محـل    . شده درزیر حرارت مستقیم شعله مخلوط می کنند       

ممکن است جهـت    .اجرای اندود کاری روی خط لوله انجام می شود        
بهبوده خواص مکانیکی پوشش نهای به جـای ماسـتیک از مخلـوط             

 .انامل و پشم سنگ یا پشم شیشه استفاده گردد
 
 :   موارد اولیه اصلی-4

مصوف 
 سالیانه

ف
ردی

 

موارد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

• تن 1900 15/100 ازنوع قیردمیده 1

• تن 10 70/60 نوع از قیر شل 2

• تن 5 کننده اصلاح رزین 3

  پرکننده بعنوان ت کلسیم کربنا 4
 معدنی

• تن 685

• تن 60 بنزین حلال 5

  جهت مقوایی کارتن 6
    بندی بسته

  کیلویی35 محصول
 عدد 35714

•

بندی  بسته جهت فلزی بشکه 7
• عدد 6750 کیلویی  200   محصول

 
 )ندتولید،آزمایشگاه وتعمیرگاهفرآی( اصلی تجهیزات و آلات ماشین-5

ف
ردی

 

  آلات ماشین
 تجهیزات  و

ین تعداد فنی مشخصات
تأم

 

    توزین باسکول 1
• 2 ا تنی مواد

  2 ا تنی دستی لیفتراک 2

• 2  لیتری5/2 مشعل و وهمزن پخت دیگ 3

• 1  لیتری5000 بنزین تانک 4

   مذاب  انامل  ذخیره تانک 5
• 2  تنی5 با مشعل

   محلول   ذخیره تانک 6
• 1  تنی5 پرایمر

  قیر انتقال پمپ 7
• 2  کیلووات2 مذاب

    تاسیات و تجهیزات 8
• سری1  آزمایشگاهی

 
 
 

 
 :کنان کار  تعداد-6

 کارکنان کل کارگرساده کارگرماهر تکنیسن کارشناسی مدیدیت
1 0 2 3 4 14 
 
 :نیاز مورد انرژی  کل  -7

 )گیگاژول( روزانه سوخت )مترمکعب(هروزان آب )کیلووات(برق توان
113 9 13 

 
 )مترمربع(  زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2600 300 200 735 

 


