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 مرکب چاپ
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 کیلوگرم 000/450 مشکی،روتاتیو  مرکبروزانه 1
 کیلوگرم 000/50 چهاررنگ مرکب افست 2

 
 :فرآیند تولید-2

 
 
 
 
 تانک اختلاط)4مخزن اختلاط                        )1
 آسیاب سه غلتکی )5                   پمپ                )2
 پر کن )6فیلتراسیون                           )3

 

 :ـویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی3 
باتوجه به اینکه مورداستفاده بیشتر روزنامه ها ومطبوعات مرکـب          
رنگ مشکی می باشد می تـوان باتوجـه بـه زمـان مصـرف ومـدت                 

که در مقایسه بـا کتـاب مـدت زمـان کمتـری             (ها  نگهداری روزنامه   
فرمولاسیون شماره  (فرمولاسیون مناسب آن را انتخاب کرد       ) است

ــماره  )10  6جهــــت تولیــــدمرکب افســــت نیزفرمولاســــیون شــ
روش تولید برای هردونوع مرکب تقریبامًشابه هم بـوده         .وجوددارد

فقط درصد ترکیب ونوع مواد اولیه متفاوت مـی باشـد کـه درجـای               
د توضیح داده خواهد شـددررابطه بـا روش تولیـد نیـز چنانکـه               خو

 .درقبل توضیح دادهشد
تحت استانداردکشورهایاروپائی )1:دو روش به طور کلی وجوددارد

رنگدانه با وارنیش مخلوط وسپس باکمک ماشین پخـش مـی شـود             
)Disperess (  ــا اســتاندارد آمریکــا از روش ) Press cake(لکــن ب

 استفاده 
ین معنی که درکارخانه سازنده رنگدانه خمیری حاصـل         بد.می شود 

 ازتولید دیگرخشک وآسیاب
 نمی گرددبلکه به همان حالت درمحفظه مناسب قرارگرفته وتوسـط         

 آمـاده مصـرف مـی     Pigmentپمپ خـلا، آب مازادراخـارج وآنگـاه       
شودودرمواقع نیازباافزودن وارتـیش وبـه هـم زدن مرکـب آمـاده             

نسـبت بـه روش اسـتفاده ازرنگدانـه     ایـن روش    .استفاده مـی شـود    
ــی      ــادی م ــانیکی زی ــرژی مک ــیش ان ــه پخــش آن دروارت خشــک ک
طلبدبرتری داردچون قدرت رنـگ وبراقیتمرکـب حاصـل ازرنگدانـه           

 بهترازنـوع مشـابه کـه بارنگدانـه     Press cskeتهیه شده بـه روش  
 خشک تهیه می شود ،

 .می باشد 

ای اروپـائی   علت عـدم اسـتفاده ازایـن روش مزیـت دار درکشـوره            
محدودیت مرکب ساز وعـدم امکـان بـه کـاربردن خلاقیـت وتولیـد               

  یـک وارتـیش   Press cakeچـون درروش .مرکبهای ویژه می باشد
انتخـاب  ) مخلوطی ازوارتیش ها وروغن ها وموادافزودنی     (چندکاره  

 در آن بازوپخش گردیـده ومرکـب آمـاده          Pigmentوبه مقدارلازم   
ــی شــودودیگرابتکارعمل  ــب باخصوصــیات  ت(مصــرف م ــه مرک هی

ازمرکـب  ) ویژه،تغییردرخواص مرکب ورفع مشـکلات هنگـام چـاپ        
درحالیکه استفاده از مرکب دز ارتباط نزدیک با        .ساز سلب می شود   

کار های هنری است و به تعبیری مرکب سازی اگر خود هنر نباشد             
مکمل کارهای هنری است بنابراین نمی وتان خلاقیـت وابتکـاررا از            

با ملاحظه این مسـائل روش اسـتفاده ازرنگدانـه          . رفت  کار هنری گ  
خشک برای کارهای هنری دارای ارجحیت می باشد چرا که امروزه 
مشکل صلایه و پخش رنگدانه نیز با تهیه رنگدانه های آسان صلایه 

)easy disperss  (   مرتفع شده است لی برای سـاخت مرکبهایچـاپ
اسـتفاده   press cake روزنامه و افست می توان از همـان روش    

 .نمود
 :مرکب روزنامه

جهت ساختن مرکب روزنامه ابتدا گلیسونیت، روغـن کتـان، روغـن            
معدنی یا سایر روغن های خشک شـونده مطـابق بـا فرمولاسـیون              

و د ر تانـک مربوطـه کـه    ) در صورت وجـود فرمولاسـیون    ( توزین
 و  گرم میشود ریختـه    steam   jaketمجهز می باشد و به طریق 

 mixingاد و هـم از طریـق        .عمل اختلاط هم از طریق گرم شدن مو       
 ادامـه   170 سـاعت و دمـای       4ـ ـ5این کار به مـدت      . انجام می گیرد    

نامیـده  ) binder(مخلوط به دست آمده که  اصـطلاحاً بینـدر           . دارد
می شود توسط پمپ از تانک تخلیه و پس از عبور از یک فیلتر وارد 

ی گـردد محتویـات ایـن تانـک در قسـمت            یک تانک مجهز به چرخ م     
بعدی فرآایند با ورود ماده رنگین که در قسمت مرکب      روزنامه                
کربن پلاک یا دوده به مقدار تعیین شده         می باشد ، و نیـز پـر                        
کننده که با استفاده از همزن سریع باعث می شـود کـه ذرات دوده               

 کـاملاً همگـن     در درون مایع قبلی حل شـوند و یـک سوسپانسـیون           
مخلوط شود زمان لازم بـرای ایـن هـم زدن نیمسـاعت               . بوجود آید 

مرحله بعدی فرآیند مرحله هـواگیری مـی باشـد کـه ایـن             . می باشد 
 continuos        مرحله همزمان با فرآیند بسـته بنـدی بصـورت    

 ساعت می   2ـ3صورت می گیرد و با توجه به ظرفیت انتخاب شده            
یری و آسـیاب کـردن مـواد باعـث اخـتلاط بهتـر              فرایند هواگ . باشد

 دوده و پر کننده 
 روغن معدنی 

 روغن کتان 
 محصول گلیسونیت
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چناچـه در بخـش قبـل توضـیح         . مرکب آماده بسته بندی می گـردد      
 غلطکـی عمـودی و یـا افقـی               3 غلطکـی یـا      5داده شد از یک آسیاب      

می توان استفاده کرد و در این مرحلـه مـاده افزودنـی منتخـب کـه                 
ز اضافه می نقش خشک کن را دارد و در اینجا نفتنات سرب است نی

بهر حال پس از این مرحجله و در واقع بطور همزمان مرکـب             . شود
آماده شده به دستگاه پر کن هـدایت و تخلیـه و سـپس در ظـروف                 

کـل زمـان    . مورد نظر بسته بندی و آماده ارائه به بازار مـی گـردد            
لازم با احتساب زمان لازم برای انتقالات مواد اولیـه حـین تولیـد و               

 ساعت بطور متوسـط     7ـ9،  )  ساعت 5/0ـ1(ایی که   ذخیره سازی نه  
 .می باشد

مرکب افست تولید بغیر از مواد اولیـه و یکسـری اخـتلالات جزئـی               
بدین ترتیـب کـه مـواد       . دیگر مشابه تولید مرکب روزنامه می باشد      

 : مرکب افست عبارت است ازbinderاولیه لازم برای تولید 
 .ـ رزین فنولیک

 ).  کتانروغن(ـ روغن خشک شونده 
 ).برش تختی با نقطه جوش بالا(ـ روغن معدنی 

مطابق فرمولاسیون توزین، به تانک مجهز به همزن داخل وبا همان           
با توجه  . شرایط دمائی و با همان زمان عمل اختلاط انجام می گیرد          

به اینکه ممکن است برش نفتی یا دارای نقطه جـوش پـایین تـری از      
) یات برشهای آروماتیـک دار    (اشد  برش بکاررفته مرکب روزنامه ب    

می توان عمل اختلاط تنها با همزدن تکمیل کرد و احتیاجی بـه دادن     
 سـاعت همـزدن مخلـوط، و        4در هر صورت بعد از      . حرارت نباشد 

سپس تخلیه توسط پمپ و عبور  از  صافی، مرحله بعدی که مرحله           
ی باشـد   م ـ) کربنت کلسیم هیدراته  (اختلاط با رنگدانه ها و پر کننده        

انجام و سپس ماده افزونـی      ) مشابه قبل (که در تابک مجهز به چرخ       
. در زمــان هــواگیری اضــافه و مخلــوط مــی شــود) نفتنــات کبالــت(
 ) .مراحل تولید دقیقاً مشابه مرکب افست می باشد (
 :ـمواد اولیه اصلی4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
ل ا

 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ین
تأم

 □ کیلوگرم 136350  ژیلسونیت 1
ــات  2 کربنــــــ

ــیم  کلســـــــ
 هیدراته

 
 ● کیلوگرم 9595

 ● کیلوگرم 5050  تفتنات کلبات 3
رزین فتولیک   4

 اصلاح شده
 □ کیلوگرم 15150 

 ● کیلوگرم 137360  روغن کتان 5
 ● کیلوگرم 130795  روغن معدنی 6
کـــربن (دوده  7

 9پلاک 
 ● کیلوگرم 68175 

 □ کیلوگرم 3370  نیماکسید تیتا 8
پیگمنت هـای    9

 □ کیلوگرم 3370  ازو
 □ کیلوکرم 3370  فتالوسیانین 10
ــیلیس  11 ســــــ

 مصنوعی
 

 □ کیلوگرم 505

  قوطی 12
 ● کیلوگرم 126250

 ● کیلوگرم 21042  کارتن 13
 
     ):فرآیند تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه(ـماشین آلات و تجهیزات اصلی 5

ف
ردی

 
 لاتماشین آ

 وتجهیزات
ین تعداد مشخصات فنی

تأم
 

1 

 ، از جنس lit 2000 ظرفیت راکتور
استنلس اسشتیل با سیستم چرخش 

  اسب بخار  20روغن داغ و قدرت 
     

1 ● 

2 
 با   shell & tubeاز نوع  کندانسور

 m 220سطح حرارتی  
1 ● 

 ● lit 350 1ظرفیت  سپراتور 3
 ● m 1 2 2راسیون  استیل با سطح فیلت فیلتر سبدی 4

مخزن ذخیره  5
 وزنی

 ● 1  لیتر2000کربن استیل با ظرفیت 

 ● w k 2 2 توان hr/ 3 m 15ظرفیت   پمپ سانتریفوژ 6
 ● 1  لیتر1000استنلس استیل ظرفیت  پاتیل چرخدار 7
 ● 1  اسب تمام هیدرولیک50قدرت  میکسر 8

آسیاب سه  9
 غلطکی

 / hrتمام هیدرولیک با ظرفیت 
ton 

1 ● 

 ● 1 کیلوگرم در ثانیه تمام 1با ظرفیت  پرکن 10

 اتوماتیک
 ● 1  قوطی در ثانیه1با ظرفیت  رینگ زنی 11
 
 : تعداد کل کارکنان-6

 کل کارکنان کارگر ساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 3 4 3 16 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه )بمترمکع(آب روزانه )کیلووات(توان برق 

229 9 3 
 

 )مترمربع (زمین و ساختمانها-8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

3300 180 375 930 
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