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 محصولات پلاستیکی
 
 :ـ نوع تولیدات1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 واحد مقدار مشخصات فنی تولیدات

 رول 13580 از پلاستیک گسترده با مقطع عرضی مستطیل واز جنس پلی پروپیلن  نوار بسته بندی 1

 کیلوگرم 109350 از جنس پلی استایرن سینی گوشت 2 

 کیلوگرم 65910 سترودر شده از جنس پلی اتیلنلوله ای تو خالی و اک نی آشامیدنی   3

 
 :ـ فرآیند تولید2

 
 
 
 
 
 
 
 
 خنک کردن به کمک هوای سرد      )10گرانول پلی پروپیلن                      )1

 قطع کردن به اندازه مناسب)11اکستروژن کردن                          )2
 جمع آوری و بسته بندی کردن )12شکل دادن بصورت نوار                )3
 p vc    رول )13خشک کردن نوار در آب سرد          )4
 حرارت برای نرم شدن پلاستیک)14نقش دادن بر روی نوار                  )5
 دسته شدن قالب و خلاً برای شکل دهی )15پیچیدن بر روی رول                     )6
 جداکردن سینی گوشت از قالب )16          خنک کردن در حمام سرد     )7
 بسته بندی )17گرانول پلی اتیلنی                         )8
 اکستروژن کردن)9

 
 :ـ ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی3

 :نی اشامیدنی
،مـواد   )اکسـترودرتک پیچـه   .(روش تولید بر اساس اکستروژن است     

ن قیــف اکســترودر ریختــه مــی  اولیــه بــه مقــدار مــورد نیــاز درو 
وبر اثر گرم شدن و فشار درون سیلندر اکسترودر بـه جلـو             .شوند

رانده شده پس از عبور ازقالب،توسط جریان هوای عبـوری ،خنـک            
پس ازشکل .میشود جریان هوای عبوری از داخل نی نیز تداوم دارد      

 .گیری،جریان برش خورده وبسته بندی می شود
 :نوار بسته بندی

لیه به صورت گرانول درون قیف اکسـترودر ریختـه وپـس            ماده او 
ایـن فـیلم از     .ازعبور ازقالب به صورت فیمی نازک خارج مـی شـود          

درون حمام آب عبوروپس ازعبور از دسـتگاهی کـه نقـش حصـیر              
رابر روی آن حـک میکنـد دوبـاره از درون حمـام آب سـردعبورو                

 .سپس به صورت رول بسته بندی می شود
 :سینی گوشت

 یـا درون اکسـترودر      p.s اولیه بـه صـورت گرانـول       ماده
ریخته وپس ازاعمال فشـاروحرارت از اکسـترودرخارج        

  درقالب مربوطه شکل مـورد  Vacume Formingوتوسط 
نظر راگرفته پس از جدا شدن از قالب بسـته بنـدی وبـه              

 . بازار عرضه میگردد
 
 :مواد اولیه اصلی-4

  سالیانهمصرف

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

از نوع پلی پروپیلن  پلی پروپیلن 1
 ● کیلوگرم 121500 سنگین

با دانسیته بالا باشماره  پلی اتیلن 2
 ● کیلوگرم 7260GA 72900استاندارد 

 ● کیلوگرم PS 121500 پلی استایرن 3
 ● کیلوگرم 1277 برای بسته بندی پلاستیک 4
 ● کیلوگرم 22186 یبرای بسته بند کارتن 5
 ● عدد 1312200 بری بسته بندی سلفو ن 6
 
 
 
 
 
 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی -5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

خط  1
 آشامیدنی نی تولید

اکسترودردمنده وخنک کننده :شامل
 ● 1 برش

خط  2
 گوشت یسین تولید

اکسترودردمنده وخنک کننده :شامل
 ● 1 آسیاب

 نوار بسته بندی 

 نی آشامیدنی 
 

 سینی گوشتی 
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خط کامل تولید نوار  3
 بسته بندی

اکسترودرحمام آب،شکل :شامل
 ● 1 دهنده،کشنده وبرش پیچاننده

 ● 1 سینی گوشت قالب 4

 ● 1 برای جوش پلاستیک دستگاه جوش 5

 
 
 تعدادکارکنان-6

 ارکنانکل ک کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 3 9 6 29 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
86 8 3 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
 2100 230 118 595 

 
 
 
 
 
 
 


