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 لوله واتصالات پلی اتیلنی
 
 : نوع تولیدات -1 

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 1400  میلی متری160ـ16از  لوله پلی اتیلن 1
 تن 100 زانو ـ سه راهه ـ قطره چکان و غیره اتصالات  2

 
 :ـفرآیند تولید2

 
 
 
 
 کشش دوم)7                     مخلوط کن                        )1
 برش)8هایراکسترودر                                        )2
 پیچش)9اکسترودرقسمت دوم                                )3
 دستگاه تزریق)10لوله ساز                                              )4
 بسته بندی)11                 کشش اول                           )5
 خنک کن)6

 :ـویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی3
برای تولید لوله های پلی اتیلنی آب رسانی در تمـام کارخانجـات از         

بدین ترتیب که پس از حمل پلـی        . یک روش واحد استفاده می گردد     
ــتگاه        ــل هاپردس ــه داخ ــد ب ــالن تولی ــه س ــول ازانبارب ــیلن گران ات

سترودرریخته شـده ودرصـورت نیازقبـل ازآن بـاکربن یـادوده            اک
نسـبت ایـن دو مـاده       .توسط دستگاه مخلوط کن مخلوط مـی شـود        

سپس ازمجـرای اصـلی گذشـته بـه قسـمت           . درصد می باشد   3و97
سیلندر تزریق رفته ودرآنجـا توسـط المنتهـای حرارتـی الکتریکـی             

مـی  عبـور   )دایـس (ذوب شده ودرتحت فشار از قسمت تیوپ سایزر       
گفتنی است که در این قسمت طبـق برنامـه ریـزی تولیـد،قالب              .نماید

مخصوص لوله موردنیازبسته شده ولولـه بـاقطر مـوردنظر خـارج        
سـپس بـه منظـور جلـوگیری ازشکسـتگی لولـه تولیـدی              .می گـردد  

درمسیرتولیدوهدایت آن به جلوازاین قسمت توسط دستگاه پیش بر 
ایـن قسـمت توسـط      به سمت قسمت خنـک کننـده بـرده شـده ودر             

جریان آب لوله ها خنک وآنگاه روی دستگاه جمع کن لوله جمع می             
 .گردد

یادآوری مـی شـود کـه حلقـه هـای جمـع شـده ازنظرطـول ووزن                  
 کیلوگرم،لولـه   208 میلـی متـری      110متفاوت بوده ،برای لوله های      

 کیلو 88 میلی متری 50 کیلو گرم،لوله های 139 میلی متری 90های 
درزمانیکـه بـه ایـن مرحلـه رسیددرقسـمت خروجـی            گرم است که    

توسط دستگاه برش بریده شده ومجدداًروی قرقره دیگر جمع مـی           
 .شود

بــرای تولیداتصــالات،مواد اولیــه دردســتگاه تزریــق ریختــه شــده  
ادپلاستیک درداخـل قالـب     وباتوجه به قالب موردنظر دراثرفشار مو     

تزریق شده پس ازخنک شـدن وشـکل گـرفتن ازقالـب خـارج شـده                
 .ودرکارتن بسته بندی می گردد

 
 
 :مواد اولیه اصلی-4 

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد 
اولیه 
 اصلی

ین واحد مقدار مشخصات فنی
تأم

 

  تن 1485 های دنسیتی پلی اتیلن 1
  تن  طبق استاندارد کربن پلاک 2
نواربسته  3

 بندی
پلی پروپلین برای بسته 

  متر 70000 بندی لوله

سه لا برای بسته بندی  کارتن 4
  متر 5000 اتصالات

 
     
 
 
 
 
 

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5 

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 2کیلوگرم درسـاعت   180به ظرفیت    اکسترودر 1

  میلی متر60و65تک پیچ باقطر 
 ● 2 به قدرت ده اسب شیاردار تسمه های کشش 2

 کلــووات تیغــه ای  2/2بــه قــدرت  دستگاه برش 3
 ● 2 واره ای

به قـدرت ده اسـب دو قرقـره ای           دستگاه پیچش 4
 ● 2 باسرعت ده متر بر دقیقه

 ● 2 68 بــا قطــر ســیلندر 7/240مــدل  دستگاه تزریق 5

 مواد اولیه

 محصول
 اتصالات  محصول

 مواد اولیه

 لوله پلی اتیلن
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٣٣٧

 کیلو گـرم    20میلی متر به ظرفیت     
  کیلو وات30در ساعت به قدرت 

6 
ــره    قالب ها ــو قط ــالات مختلف ــرای اتص ب

 چکانها
1 

 سری
● 

به قـدرت ده کیلـو وات باظرفیـت          مخلوط کن 7
 ● 2  کیلو گرم درساعت200

بــه قــدرت ده کیلــوگرم باظرفیــت  آسیاب 8
 ● 1  کیلوگرم درساعت200

 ● 1 ـ آزمایشگاه 9

ــوازم مربوطــه از قبیــل ماشــین   تعمیر گاه 10 ل
 ● 1 …تراش ـفرزو

دستگاه  11
 علامتگذاری 

 ● 2 جت پرینتر

 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 4 10 24 56 

 
 :کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
334 13 6 

 
 )مترمربع  (زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
00/5800 580 750 1650 

 
 


