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 کیسه های پلاستیکی         
 
 :ـ نوع تولیدات 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 148/203 حداقل22حداکثرcm25طول cm0125/0ضخامت  کیسه فریزر 1

 تن 148/203 60/70طول 04/0ضخامت کیسه زباله 2

 تن 765/207 60/120،طول1/0ـ25/0ضخامت کیسه بسته بندی 3

 تن 425/115 15/45ـ،طول05/0ـ2/0ضخامت کیسه پلی پروپیلنی  4

 تن 190/323 30/70،طول02/0ـ05/0ضخامت کیسه دسته دار 5
 
 :ـفرآیند تولید 2

 
 
 
 
 پانچ)4اکسترودر                                         )1
 شمارش)5چاپ                                               )2
 بسته بندی)6ش ودوخت                                   بر)3

 :ـویژگیهای فرایند،نکات فنی وشرایط عملیاتی 3
طرح تولید کیسه هـای پلاسـتیکی براسـاس اکسـترود کـردن مـواد        
ترمو پلاستیک یعنی ذوب گرانولهادر مار پیچ اکسترودر که توسـط         

نهااز طریـق   المنتهای حرارتی گرم شده ایت و سپس فشار و عبورآ         
قالب سرد شونده و به شکل فیلم درآمدن آنهـا مـی باشـد کـه ایـن                  
فرایند به  غیر از موارد اندکی اختلاف در مورد کیسـه هـای بسـته                

در . استفاده می شود مشابه است    co_extrusionبندی که از فرایند     
فـیلم تولیـدی بـرش    Dieهر صـورت پـس از عبـور فـیلم از طریـق              

تنهـا در مـورد کیسـه دسـته دارکـه           . شـود خورده و بسته بندی می    
معمولاً مطابق دستور سفارش دهنده احتیاج بـه چـاپ دارد پـس از              
خروج از اکسترودر فیلم وارد ماشین چاپ شده و پـس از بـرش و               
دوخت جهت ایجاد دسته باید پانچ شودکه درواقع این کار بـا قـرار              

مـی  دادن یک میله سوراخ کن در روی خروجی ماشین برش انجام            
 .شود

 :بنا براین تهیه کلیه محصو لات این طرح شامل مراحل زیر است
 ـتولید فبلم مورد نظر 1
 چاپ)در مواردی(ـ2

 )و انگاه بسته بندی(ـدوخت و برش3
نظر به اینکه طرح جزء طرح های کوچک وزارت صنایع می با شد و        
محدودیت سر مایه گذاری بالا دارد نتیجتاًاز اکسترودر های تولیـد           

یلم با ظرفیت پایین را ماشینهای دوخت مربوطه بـه آنهـا اسـتفاده              ف
 .می شوند

برای تولید کیسه دسته دار نیز می توان از یـک ماشـین             
چاپ چهار رنگ که قابلیت زدن رنگ در دو طرف کیسـه            

  .را دارد استفاده کرد
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 : مواد اولیه اصلی-4
 الیانهمصرف س

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

مشخصات 
ین واحد مقدار فنی

تأم
 

1 HDPA 
به عنوان ماده 

● کیلو گرم 755159 اصلی 

2 LDPA 
به عنوان ماده 

● کیلو گرم 157070 اصلی 

3 P.P 
به عنوان ماده 

● کیلو گرم 124659 اصلی

 پروپلین پلی گرانول
 وپلی اتیلن سنگین
 وپلی اتیلن سبک

 محصول
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4 
ماده فرعی برای  رنگ

● گیلو گرم 930 تنوع در محصول

 ● کیلو گرم 1000 برای چاپ  مرکب چاپ 5

کیسه پلی  6
 ● کیلو گرم 800 برای بسته بندی اتیلنی

بسته     مقوا  7
 ● عدد 1292760 برای لسته بندی  یی

 ● عدد 18198 بذای بسته بندی کارتن 8

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

درکیسه اکسترو 1
 فریزر

گیلو گرم بر 22به ظرفیت 
 ● 2 ساعت

گیلو گرم بر 22به ظرفیت  اکسترودرکیسه زباله 2
 ● 2 ساعت

اکسترودرکیسه  3
 بسته بندی

گیلو گرم بر 45به ظرفیت
 □ 1 ساعت

اکسترودر کیسه  4
p.p 

گیلو گرم بر 25به ظرفیت 
 ● 1 ساعت

اکسترودرکیسه  5
 دسته دار

 گیلو گرم بر35به ظرفیت 
 ● 2 ساعت

ماشین چاپ چهار  6
 رنگ

 ● 1 متر در دقیقه60به ظرفیت 

ماشین دوخت انواع  7
 کیسه

 ● 6 ظربه50ـ60به تعداد 

ماشین دوخت کیسه  8
p.p 

گیلو گرم در 500به ظرفیت 
 ● 1 روز

ماشین دوخت بسته  9
 بندی

 ● 3 برای بسته بندی کیسه ها

 ● 4 متر3 ×2/1در ابعاد  میز بسته بندی 10

 
 
 
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 2 5 15 24 63 

 
 :کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
254 13 4 

 
 )مترمربع  (زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
3200 300 305 905 

 
 
 


