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٣٢٠

 کلاه ایمنی
 
 :ـنوع تولیدات1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 تولیدات
 مشخصات فنی

 واحد مقدار
 میلی مترـ 5 میلی متر و بخشهای دیگر 15از جنس پی وی سی ضخامت دیواره های اصلی  کلاه ایمنی 1

 عدد 65000  گرم 1200 متر مربع و وزن 2/0سطح 
 

 
 :ـفرآیند تولید2

 
 
 
 
 مونتاژ)4                                   اختلاط         )1
 بسته بندی)5قالبگیری تزریقی                                 )2
 سرد کن )3

 
 :ـویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی3

 :بطور کلی فرایند تولید شامل موارد زیر می باشد
 :ـ آماده سازی مواد1

 پلاستیکی پی وی سی در این مرحله با اغزودن ماده 
رنگ و مواد افزودنی نظیر نرم کن و پلاستی سایزر،مواد را مخلوط 

در ایـن مرحلـه از آسـیابهای مـواد          . و آسیاب و آمـاده مـی نماینـد        
پلاستیکی و سپس مخلوط کنهای خاصـی کـه در شـرایط داغ عمـل       

مواد افزودنـی کـه در ایـن مرحلـه بـه            . می نمایند استفاده می شود    
ه مـی شـود عبـارت اسـت از مـواد نـرم یـا پلاسـتی                  سیستم اضـاف  

یا دی اکتیل فتـالات و رنـگ و         (سایزرها که شامل دی بوتیل فتالات       
 .می باشد)استئارات کلسیم و روی (روان کننده 

 :ـقالبگیری2
عملیات قالبگیری و شکل دهـی توسـط دسـتگاه قـالبگیری تزریقـی              

درجـه  120د  انجام می شود و در آنجا با گرم کردن مـواد تـا حـدو              
 دقیقه کرم نمـوده و در ایـن      6توسط جریان برق مواد را حداکثر تا        

 بـار بـه داخـل قالبهـا         300دما مواد روان شده و تحت فشار حداقل         
 . دقیقه می باشد2مدت قالبگیری حداقل . تزریق می شود

 :ـ سخت نمودن3

بابرقرار نمودن جریان آب سرد در جـداره قالـب محصـول نهـایی               
می گر دد و پلیسه گیری توسط کـار گـر انجـام مـی               سرد و سخت    

 .گیرد
 داخل آن نصب   …ـبند و تجهیزات اضافی دیگر نظیر نگهدارنده و         4

 .می گردد
 .ـ محصول بسته بندی می گردد5
 
 :ـ مواد اولیه اصلی 4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 مشخصات فنی اصلی

مین واحد مقدار
تأ

 

 گرانول پی وی سی  1
 ●  تن 68 

نرم کننده  2
 پلاستیک

 ●  تن 10 روغن دی اوپی

 رنگ پی وی سی مستربچ 3
 ●  کیلو گرم 2500

 
 
 
 
 
 
 
 
  

 
 
 

 
 
 

 
 ):تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه فرآیند(ـماشین آلات و تجهیزات اصلی5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

1 
ماشین قالب 

 گیری
 کلاه ایمنی 30ت تولید تزریقیـ با ظرفی

 گرم با فشار 1200در ساعت با وزن 
 کیلو گرم بر سانتی متر 300کاری 

1 □ 

 مربع

2 

از جنس آلومینیومی با تحمل فشار  قالب
 کیلو گرم بر سانتی متر مربع به 4000
 متر 3/1 کیلو گرم وسطح کل 30وزن 
 مربع

1 
□ 

  1  کیلو وات4با توان  آسیاب 3

 موادافزودنی
 وی سیپی 

بندودیگرقطعات     
فلزی

 محصول
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٣٢١

● 

  1  کیلو گرم100ا صفر ت ترازو 4
● 

تجهیزات  5
 آزمایشگاهی

  1 درحد لزوم
● 

  
 
 : تعداد کل کارکنان-6

 کل کارکنان کارگر ساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 
1 1 1 4 1 12 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق 

178 14 5 
 

 )مترمربع (و ساختمانهازمین -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

1300 120 60 365 
 

 
 
 


