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 کفپوش پی وی سی 
 
 :ـنوع تولیدات1

 ظرفیت اسمی

یف
رد

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

  کفپوش 1
 s   Shore A100-60 میلیمتر و با سختی5/1از جنس پی وی سی ضخا مت متوسط 

متشکل از سه لایه زیرین،میانی و لایه ی شفاف رویی،مطا بق اس تاندارد ملی ایرانبه شما 
 وان کفپوش های لاستیکی  تحت عن2170ره 

 تن 1700

 
 :ـفرآیند تولید2
 
 
 
 
 
 
 جمع کردن فیلم)7                                          توزین)1
 چاپ)8اختلاط                                         )2
 لایه گذاری)9آسیاب غلطکی                               )3
 برش یارول پیچی)10                            اکسترودر       )4
 بسته بندی)11کلندرینگ                                     )5
 تنظیم عرض وسردسازی)6

 : ـویژ گیهای فرایند،نکات فنی وشرایط عملیاتی3
جهــت تولیــد کفپوشــهای پــی وی ســی دو راه وجــود دارد،یکــی از 

 پـس از    pvcروش اکستروژن در این   .روشها اکستروژن می با شد    
تزریق و اختلاط به اکسترودر وارد می گرددپس از خروج از قالـب             
بصورت فیلم در ضخامت معین در آمده مراحل بعدی لایـه گـذاری             

روش دیگر نیز مانند روش اکستروژن بوده ،با این         . انجام می گیرد  
روش .تفاوت که بجای اکسترودر ازکلندر اسـتفاده         مـی گـردد     

تخابی در این واحد به دلیل وجود مزیت های نسبیروش کلندرینگ        ان
 .مراحل تولید محصول به شرح زیر می باشد.خواهد بود

ــق 1 ــتز ری ــه     :ـ ــته ب ــوش بس ــد کفپ ــرفی در تولی ــه مص ــواد اولی م
فرمولاسیون موجود برای هریک ازلایه ها محصول درایـن مرحلـه           

،پر کننـده   این مواد شامل پـی وی سـی،نرم کننـده         .تزریق می گردند  
 .وسایرمواد افزودنی خواهد بود

اخـتلاط آمیـز مـواد پـس از تزریـق در دو مرحلـه ابتـدا                 : ـاختلاط2
 .توسط مخلوط کن سریع و سپس بنبوری انجام  می گیرد

ــی3 ــاسیاب غلتک ــوری توســط   : ـ ــری شــکل پــس از بنب ــزه فیب آمی
آسیابغلتکی به صورت نـوار همگنـی از مـواد لازم در مـی ایـد کـه                  

 .غذیه به اکسترودرمی باشدآماده ت
اکسترودردراین واحد وظیفه تهیه یک مفتـول از آمیـزه          :ـاکسترود4

 .جهت تغذیه به کلندر را غهده دار می باشد
در این مرحلـه آمیـزه خمیـری شـکل بـه صـورت ورق               :کلندرینگ5

 درمی اید ضخامت ورق درحین عبور از غلتک های
 . کلندر به تدریج تقلیل پیدا می کند

پس از خروج از دستگاه کلندرابتـدا لبـه       :یم عرض سرد سازی   ـتنظ6
های ورق تولیدی بـرس مـی خـورد و اضـافات کنـاره بـه آسـیاب                  
. غلتکی بر گشت ذاذه شده با آمیزه های دیگـر مخلـوط مـی شـوند               
 .سپسورق با عبور از غلتکهای یرد،عمل سردسازی انجام می گردد

 مغز هایی از چـوب      فیلم یا ورقهای تولیدی دور    : ـجمع کردن ورق  7
 .یا مقوا رول پیچی می گردند

در صـورت لـزوم بـه چـاپ عملیـات چـاپ روی فیلمهــای       : ــچاپ 8
 .تولیدیانجام می گیرد

در ایـن مرحلـه ابتـدا جهـت ازاد سـازی تـنش هـای                : ـلایه گذاری 9
درجـه گـرم شـده عملیـات لایـه گـذاری            100موجود فیلمها تا دمای   

 .توسط فشار غلتک انجام می گیرد
کفپوشهای را که به صورت رول کاربرد دارند        :ـبرش یا روپیچی  10

دراین مرحله رول پیچی می شوند درغیر این صـورت عمـل بـرش              
 .قطعات کاشی انجام می پذیرد

بسته بنـدی محصـوت بسـته بـه نـوع محصـول در              :ـبسته بندی 11
 .کارتن های مقوایی و کیسه های پلا ستیکی انجام می گیرد

 : مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی

ین واحد مقدار
تأم

 

با  ) S(از نوع پی وی سی 1
  تن 9/680  70تا65گرید

●
روغن نرم  2

  تن 5/340 دی او پی کننده
●

آسیابی  کربنات کلسیم 3
  تن 9/680 1000مش

●
4 

□ تن 7/13 باریمـکادمیم پایدارکننده

  تن 4/20 ن سویاییروغ روغن اپوکسی 5
●

به صورت %95 اسیداستئاریک 6
  تن 4/3 پودر

●
  تن 7/12 با پا یه آلی رنگ 7

●

  سی  وی پی
وســایرموا

 دآمیزه

 محصول
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  تن 15 چا پ مرکب 8
●

کیسه  9
  تن 5/1 پلی اتیلنی پلاستیکی

●
10 

  عدد 10000 50×50×20 کارتن سه لا
●

 
 :)فرآیند تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی -5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

سیلوی پودر  1
PVC 

  1 کیلو گرم فولادی1000ظرفیت 
● 

سیلوی کربنات  2
  1 کیلو گرم فولادی1000ظرفیت  کلسیم

● 

  1 کیلو گرم فولادی500ظرفیت  مخزی دی او پی 3
● 

  1 لیتری1000ظرفیت  مخلوط کن مایع 4
● 

 90حجم  بنبوری 5
  1 درجهسانتیگراد160تر،حداکثردمالی

● 

سانتی 40متروشعلع 2عرض غلطک  آسیاب غلطکی 6
  1 متر

● 

  1 10 تا8نسبت طول به قطر  اکسترودر 7
● 

 کلندر 8
سانتی 75و قطر   متر2عرض 

 برعکسL مترچهار غلطکه به شکل 
1 □ 

دو جداره،مکانیسم سرد سازی آب  غلطک های سردکن 9
  12 سرد

● 

  1 موتور با گشتاور ثا بت  جمع کنواحد 10
● 

  rotogravare( 1(غلطکی  دستگاه چاپ 11
● 

  1 ـ لایه گذاری 12
● 

  1  کیلو وات11 لیتر در دقیقهـ1250 کمپرسور 13
● 

  1 دستی جهت برش ماشین پرس 14
● 

  4 الکتریکی با دقت یک گرم ترازو 15
● 

  16 از جنس فولاد غلطک های جدا کن 16
● 

قالبغلطک های تنش  17
  15 سیستم گرما یش غلطک بخار گرم گیری

● 
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگر ساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 1 16 38 72 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق 
222 29 31 

 

 )مترمربع (اختمانهازمین و س-8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

10000 900 1550 2870 
 

 
 
 
 
 
 
 


