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٣١٤

 کربنات باریم
 

  :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

یف
رد

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

درجه سانتی گـراد وزن    1450و نقطه جوش    760درجه سانتی گراد در فشار      811پودر جامد با نقطه ذوب       کربنات باریم 1
 تن 3000 گرم بر لیتر275/4مخصوص 

 تن 1187  سولفید سدیم 2
 
 :ـفرآیند تولید2

 
 
 
 
 
 کریستالیزور)11خشک کن                   )6کوره تشویه                   )1
 وغربال آسیاب)12وغربال                آسیاب)7سازی                   خالص)2
 بسته بندی)13بندی                      بسته)8راکتور                          )3
 مخزن سولفید                                 )9                 سانتریفوژ    )4
 تبخیرکننده     )10شستشو                       )5

 
 : ـویژگیهای فرایند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

سنگ معدن باریت آسیاب شده به همراه ذغـال کـک در یـک کـوره                
گـاز دی اکسـید کـربن       دوار تشویه شده و تبدیل به سولفید باریم و        

 .می گردد

Co2 2 + BaS           C 2+Baso4   

سولفید باریم حاصل در مرحله ی بعدی در مخزن لیچینگتصـفیه و            
خــالص ســازی میشــود و محلــول بدســت آمــدهبا کربنــات  ســدیم 

 .در یک راکتور واکنش می دهد) سوداش (
Bas + Naco                                        Nas + Baco 

محلول حاصل از واکنش حاوی کربنات باریم یک سانتریفوژ شـده           
و محلول سولفید سدیم از آن جدا شده و به مخزن ذخیره وارد می              

کربنات بعد از این مرحله کاملاً شسته و مجدداً فیلتر شده و            . گررد  
. محلول خروجی از فیلتر وارد مخزن ذخیره سولفید سدیم می شود

ده بعد از این مرحله وارد دستگاه خشک کن شده          کربنات بدست آم  
و سپس نوار نقاله به آسیاب و غر بال حمل می گردد و پس از دانه                
بندی در اندازه های مورد نظر بسته بنـدی شـده جهـت عرضـه بـه        

 .بازار انبار منتقل می گردد
. محلول سولفید سدیم ذخیره شده وارد یک تبخیر کننده مـی شـود            

با دسـتگاه کریسـتالایزر تبـدیل بـه کریسـتالهای           بعداز تبخیر شدن    
و سپس کریستالهای سدیم تولید شده بعـد       . سولفید سدیم می شود   

از آن مرحله آسیاب و غر بـال مـی گـر دد و جهـت بسـته بنـدی و                     
 کیلـوئی  50عرضه به بازار پر کن منتقل می گردد و در کیسه هـای   

 .بسته بندی می شود
 
 : مواد اولیه اصلی  -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
مین واحد مقدار

تأ
 

ــختی  باریت1 ــی 3سـ  5/3الـ
ــوص   ¼وزن مخصــ

 1580نقطه ذوب 

 ● تن 4656

کربنــــات ســــدیم 2
 سنگین

 ● تن 1692 پودر سفید 

 ● تن 384 کریستالی کک3
 ● عدد 83740  کیلوئی50 کیسه پلی اتلین4
 

 
 
 

 

 

 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه(ات اصلی ماشین آلات و تجهیز-5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 کوره تشویه دوار 1
 کیلوگرم در ساعت 1300با ظرفیت 

 و 6/1از جنس کربن استیل به قطر 
  متر 5/3ارتفاع 

1 ● 

 کیلو گرم در ساعت 2300با ظرفیت  راکتور 2
 ● 1  متر5/2 و ارتفاع 2/1به قطر 

 ● 1 6/1از جنس کربن استیل به قطر  مخزن لیچینگ 3

Na2co3آب، مواداولیه  آب

Na2s 

Baco3 
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٣١٥

  متر4وارتفاع 

 کیلو گرم به 800 تا 650با ظرفیت دستگاه سانتریفوژ 4
 ● 1  متر4/3×8/1 ×½ابعاد 

خشک کن دوار با  5
 ملحقات

 کیلو گرم در 900 تا 800ظرفیت 
 ● 1 ساعت

مخزن جمع آوری    6
 ● 1 ترلی40000بظرفیت  سولفید سدیم

تبخیرکننده یک  7
 ● 1  آب در ساعت3/1ظرفیت تبخیر  مرحلهای

 ● 1 6/3 و طول ½قطر  کریستالیزور 8
 ● 2 بال میل آسیاب و غربال 9
 ● 2  متر6 و طول 7/0با عرض  تسمه نقاله 10
 ● 8  متر مکعب در ساعت10ظرفیت  پمپهای انتقال 11
 ● 2  کیلووی50 کیسه 40با ظرفیت ماشین پر کن کیسه 12
ماشین دوخت سر  13

 ● 2  کیلو وات5/0با قدرت  کیسه

 

 : تعداد کل کارکنان-6
کل  کارگر ساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

 کارکنان

1 1 8 10 8 43 
 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7 
 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق 

145 45 147 
 

  )مترمربع(مین و ساختمانهاز-8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

5000 500 620 1440 
 
 
 
 
 


