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 کبریت
 
 :ـنوع تولیدات1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

ابعـــــــــاد قـــــــــوطی (میلیمترمربـــــــــع4میلیمتر،ســـــــــطح مقطـــــــــع 5/45طـــــــــول  کبریت 1
 7776 قوطی در هر بسته10عدد چوب کبریت در هر قوطی و40)میلیمتر16×میلیمتر36×میلیمتر51:کبریت

هزار 
 بسته
 

 
 :ـفرآیند تولید2

ای داغ                                                                                   هو
                                                                                                

                                                                                                
                                                                                                

 
           

 برش  .)8گرده بینه                                )01
 الک ریز گیری .) 9ه کنی گرده بینی               پوست)02
 الک درشت گیری )10)                        ورق کن (وال .)3
 مخزن ذخیره چوب کبریت )11خلال کردن                             )4
 زنیگوگردوپارافین  قسمت اتوماتیک جهت تکمیل شامل)12) خرده گیری (الک )5
 ساخت توپی درونی)13    بی خطر کردنآغشته سازی جهت)6
 قوطی کبریت                        )07 

                 
 :ـویژگیهای فرایند،نکات فنی و شرایط عملیاتی3

درمرحلــه ی ســاخت تراشــه،االوار توســط اره ی مــدور بــه طــول  
سپس تراشـه هـای     . واندازهای مورد نظر و مناسب بریده می شود       

دازه های کوجکتر   بریده و تقسیم شده و اندازه ی بدست امده به ان
چـوب  .نهایی چوب کبریتتوسط دستگاه خرد کن حاصـل مـی شـود           

کبریتها     بوسیله ی دستگاه اشباع سازی اشباع شده و سـپس تـا                 
پس از خشـک شدن،دسـتگاه      .خشک می شوند  %7رسیدن بهرطوبت   

 مـی   جدا سازی تراشه های سالم را از ترا شه هـای نـا سـالم جـدا                
در مرحله ی ساخت کبریت ابتداترا شه های سالمی را کـه جـدا              .کند

شده و پرداخت     شده انددرون دسـتگاه جـدا سـازی ریختـه مـی                   
. این دستگاه ، دسـتگاه اتـو ماتیـک سـاخت کبریـت نـام دارد               .شوند

پارافین و دیگر    شده روی صفحاتی قرار گرفته وبه      تراشه های جدا  
در . چـوب کبریـت آغشـته مـی شـوند          مواد شیمیایی مورد نیاز سر    

مرحله ی ساخت قوطی کبریت ورق های چـاپ شـده بـری سـاخت            
مقـوای  . قوطی خارجی از چاپخانه دریافت شده وبرش مـی خورنـد    

سـپس  .برش خورده  و تا خوئده نیز از انبار کاغذ دریافت می شود            
دستگاه ساخت قـوطی، قـوطی هـا را شـکل داده و قـوطی خـارجی                 

صوص به مواد شیمیایی کنـاره ی  قـوطی هـا            مخ.ساخته می شوند  
 تـایی   12سپس قوطی کبریـت هـا در بسـته هـای            . آغشته می شود  

 تـایی    120بسته بندی شده و سپس بسته ها بصورت کـارتن هـای             
  –. بسته بندی وآماده ی حمل می شوند

 
 :ـمواد اولیه اصلی4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی

ین واحد ارمقد
تأم

 

1 
 جهت تراشه  الوار

متر  970 چوب کبریت
  مکعب

2 

 کلرات پتاسیم 
مواد اولیه برای 

نوک کبریت،با 
 درصد92خلوص

  تن 34

3 

 فسفر قرمز
مواد اولیه برای 

ساخت نوک 
 کبریت،خالص

  تن 14

4 
  تن 8/25 با نقطه ذوب بالا موم پارافین

5 

 چسب

چسب حیوانی به 
مقدار خیلی 

کم،چسب 
یایی برای شیم
 فسفر

  تن 7/9

6 
با خلوص  گو گرد

  تن 1/8 درصد60

  کیلو گرم 90/4 ـ پودر رزین 7
  تن 6/3 درصد85با خلوص  اکسید منگ نز 8

سولفید  9
 انتیموان

با خلوص 
  تن 6/3 درصد60
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سایر مواد  10
 شیمیایی

پودر شیشه،دی     
کرومات پتاسیم 
 ،اکسیدروی،کربن

  تن 5/0

11 
وطی کاغذ ق
 خارجی

در اندازه 
سانتی 42×5/58

 گرم بر 310متر،
 متر مربع

میلیون  2/2
 ورق

 

کاغذقوطی  12
میلیون  4/86 بر متر مربع240 داخلی

 ورق
 

13 
کاغذ بسته 

 بندی

میلیم310دراندازه
میلیمتر 1500×تر

گرمبر 33در رول
 متر مرع

  رول 880

 
 ):شگاه وتعمیرگاهفرایند تولید،از آمای(ما شین الات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 
◙ Kw2 1 اره مدور 1

دستگاه پوست  2
 کن

 Kw15  میلیــون 18،بــا ظرفیــت 
◙ 1 چوب کبریت در ساعت

دستگاه خرد  3
 کن و خلال کن

Kw5/2  ــت ــا ظرفی ــون 18 ،ب  میلی
● 1 چوب در ساعت

4 
دستگاه اشباع 
سازی و رنگ 

 زدن

Kw2/0،  میلیــون 18بــا ظرفیــت 
● 1 چوب در ساعت

محفظه ی  5
 خشک کن

Kw8   میلیـون چـوب    18،با ظرفیت
● 1 در ساعت

دستگاه پرداخت  6
 و جلا

Kw6/0  میلیــون 18،بــا ظرفیــت 
● 1 چوب در ساعت

7 
دستگاه جدا 

سازی خرده 
 تراشه

Kw2/0  میلیــون 18،بــا ظرفیــت 
● 1 چوب کبریت در ساعت

8 
دستگاه جدا 
ه سازی ترا ش

 های نا همگون

Kw3/0  میلیــون 18،بــا ظرفیــت 
● 1 چوب کبریت در ساعت

ــا ظرفیــت Kw75/0 سنباده 9 ــون 18،ب  میلی
● 1 چوب کبریت در ساعت

 میلیــون 18،بــا ظرفیــت  Kw2/0 سنباده 10
● 1 چوب در ساعت

دستگاه جمع  11
 اوری تراشه

Kw5/1  میلیــون 18،بــا ظرفیــت 
● 1 چوب در ساعت

دستگاه ساخت  12
 بریتک

 20،بــا ظرفیــت kw 20اتوماتیــک
● 1 هزار قوطی کبریت در ساعت   

کبریـت در   kw20تولید هـوای داغ،    کوره  13
● 1 ساعت

ــوای    خشک کن 14 ــد هـــــ ــرای تولیـــــ بـــــ
● 1 کبریت در ساعتkw10داغ،

دستگاه اختلاط  15
 مواد محترقه

Kw5/180      میلیون چـوب کبریـت 
● 1 در ساعت

دستگاه ذوب  16
● 1 لیتر200ت بظرفی ژلاتین

 میلیون چـوب    18،با ظرفیت   Kw2 برش دهنده 17
● 1 کبریت در ساعت

18 
برش دهنده 
برای برش 

 کوچک

Kw2 میلیــــون 18،بــــا ظرفیــــت
● 1 عددکبریتدر ساعت

دستگاه ساخت  19
 قوطی

Kw1   هزار قوطی در   20،با ظرفیت
● 1 ساعت

20 
دستگاه تراز 
کردن چوب 

 کبریت

Kw2   دد  میلیـون ع ـ   18،با ظرفیت
● 1 کبریت در ساعت

دستگاه قوطی  21
 پر کن

Kw2   میلیـون عـدد     18،با ظرفیت 
● 1 کبریت در ساعت

22 
آسیاب مواد 

شیمیایی کناره 
 ی قوطی کبریت

Kw2    میلیـون عـدد     18،با ظر فیت 
● 1 کبریت در ساعت

پوشش مواد  23
 شیمیایی

Kw5/1   میلیون عـدد   18،با ظرفیت
● 1 کبریت در ساعت

رس دستگاه ب 24
 زنی

Kw5/1   میلیون عدد   18،با ظرفیت 
● 1 کبریت در ساعت

دستگاه بسته  25
 بندی

Kw5/1   میلیون عـدد   18،با ظرفیت
● 1 کبریت رد ساعت

 
 
 
 
 
 
 : تعداد کل کارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناس مدیریت 

1 1 1 10 15 41 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )لوواتکی(توان برق 

330 9 48 
 
 )مترمربع (زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
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