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 کالسکه بچه
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 کالسکه بچه  1
شامل قطعاتی از جنس فلز برای بدنه کالا پلاستیک یـا چـوب در قسـمت صـندلی و دسـته               

P.V.C  برای روکش دسته و سبد و برزنت یـا  P.V.C     بـرای سـقف و صـندلی آن مـی 
 .باشد

  عدد 25000

 
 : فرآیند تولید -2

         st_37محصول                                                                                 ورق 
                         میلگردفولاد                                                                              

 
                                                                                         

                  پروپلین پلی                                                                  
 

 جوشکاری)05برشکاری                                    )01
 رنگ کاری)06حرارت دهی                                 )02
 تزریق پلاستیک)07خمکاری                                      )03
  مونتاژوبسته بندی )08سوراخکاری                                )04
 

 
 
 : فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی ویژگیهایـ3

کالسکه بچه شامل یکسری قطعات ساختنی و خریدنی  می باشد    
که قطعات ساختنی آن شامل انواع قطعات فلزی و پلاستیکی می           
 باشد که قطعات فلزی آن به وسیله ورقهای فولادی و لوله های 

از جــنس پلــی فــولادی ســاخته مــی شــود و قطعــات پلاســتیکی 
پروپیلن می باشد که به صورت گرانول با مواد رنگی وارد واحد  

 .می شود 
 .ساخت شامل مراحل زیر می باشد 

برای سـاخت قطعـاتی چـون چهـارچوب اصـلی ، چهـارچوب              )1
صندلی ، میله پشتی صندلی و صـفحه ضـامن در صـورتی کـه               

 تن  25 و   40بصورت ورق باشد توسط گیوتین توسط پرسهای        
 1/0ای به نوارهایی برش می خورد و میلگرد هـا توسـط        ضربه  

دیسکی بریده می شوند پـس در صـورت نیـاز توسـط دسـتگاه               
سنگ سمباده رومیـزی یـا سـوهان پلیسـه گیـری و یـا توسـط                 

 دستگاه سری تراش روتراشی
 . می شوند 

خمکاری ، یکسری قطعات که برای ساخت بست نگهدارنـده و           )2
ند پـس از بـرش خـوردن بـه          چهرچوب اصلی استفاده مـی شـو      

روشهای دستی ، برقی پنیوماتیکی و مرکب خمکاری می شـوند           
ــب    ــه وســیله یــک قال ــای مختلــف ب ــرای ایجــاد زوای ــین ب همچن

 تـن زوایـا ایجـاد مـی         5 تن و یا     2مخصوص و پرس هیدرولیک     
در ) و پهـن شـدن      (گردند همچنین قطعاتی که به وسیله حرارت        

فیکســچر مخصــوص صــورتی کــه نیــاز بــه خمکــاری توســط  
 .خمکاری       می شوند 

پـس از خمکـاری قطعـاتی چـون چهـار چـوب             : سوراخکاری  )3
صندلی به منظور اتصال پرچها باید سوراخکاری شوند که ایـن           

 و در مـورد قطعـات دیگـر بـه وسـیله             MS20عمل توسط دریل    
 . تن انجام می گیرد 6پرس ضربه ای 

 مانند چهـاز چـوب      به منظور رنگ کاری قطعات    : رنگ آمیزی   )4
صندلی ، بست نگهدارنده آنها را به رنگ کاری می فرستند البتـه             
قبل از رنگ کاری عملیات چربی زدایی و شستشو با استفاده از            

 و غوطه وری قطعه در وان و سپس شستشـو           5/0محلول سود   
با آب بصورت معلق آویزان شده و توسط پمـپ رنـگ پاشـی و               

ز خشک شدن آماده مونتاژ می کمپرسور انجام می شود و پس ا
 .شود 

یکسری از میلگرد ها پس از برش احتیاج دارند         : حرارت دهی   )5
که دو سرشان پهن گردد برای این منظور دو سر آنها به ترتیب             

 اسـتیلن   –به وسیله اشعه افکن گازوئیلی یا گازی و یا اکسـیژن            
حرارت داده می شوند سپس با ضرفه سنبه پـرس پهـن شـده و     

 .الب را به خود می گیرند شکل ق
پس از آماده شدن یکسری قطعات بـرای اتصـال          : جوشکاری  )6

 یا میگ مگ جوشکاری می گردند Co2آنها به هم بوسیله جوش 
 .سپس برای آبکاری به خارج از واحد ارسال می شود 

قطعــاتی از کالســکه بچــه ماننــد چرخهــا ، : تزریــق پلاســتیک )7
اتصـال کشـویی و یـا سـپرزیر         محورهای پلاستیکی و یا قطعـه       

کالسکه کـه از پلاسـتیک هسـتند بوسـیله دسـتگاه هـای تزریـق                
 .       گرمی تولید می شود 200پلاستیک 

قطعــات ســاخته شــده و خریــدنی در : مونتــاژ و بســته بنــدی )8
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مرحله مونتاژ بر روی یکدیگر سوار می شوند و نهایتاً در کیسه            
 و سـپس در کـارتن هـای     سانتی متر90 ×55پلاستیکی به ابعاد   

 . سانتی متری بسته بندی می گردد 30×55×90

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه
ف
ردی

 
مواد اولیه 

 اصلی
 مشخصات فنی

ین واحد مقدار
تأم

 

1 
 قوطی

  سانتی متر 2 ×1/ 5
37 – st  ضخامت 
  میلی متر5/0

● تن 5/13

2 
 و 12 قطر St-st لوله

● تن 114  میلی متر15مت ضخا

3 
 میلی 5 قطر St-37 میلگرد

● تن 5/15 متر

4 
 8 به قطر St-37 میلگرد 

● تن 5/18 میلی متر 

5 
 2 به ضخامت St-37 ورق

● تن 5/4 میلیمتر

6 
 3 ضخامت St-37 ورق

● تن 5/3 میلی متر 

● تن 5/37 پلی پروپیلن پلاستیکی  7
توپی تنظیم  8

● هزار عدد 50 الته فلزی چهار ح سایبان 

9 
پوشش 
 پلاستیک

 PVC خرطومی 
شکل برای دسته 

 کالسکه 
● هزار عدد 25

پایه محور  10
● هزار عدد 50 از جنس پلی پروپیلن چرخ عقب

11 
اهرم ترمز  
● هزار عدد 50 از جنس پلی پروپیلن چرخ عقب

12 
روکش 
 صندلی

برزنتی با کفی تخته 
چوب سه لای یا 

  P.V.C صفحه 
● هزار عدد 25

لاستیک چرخ  13
 جلو 

برای نصب بر روی 
● هزار عدد 100 چرخ جلو 

لاستیک چرخ  14
 عقب 

برای نصب بر روی 
● هزار عدد 50 چرخ عقب 

کلاهک محور  15
● هزار عدد 50  25ورق فولاد کششی  چرخ جلو 

درپوش  16
 پلاستیکی 

از جنس پی وی سی 
● هزار عدد U 150به شکل 

17 
 30سه لا به ابعاد         کارتن 

● هزار عدد 25  سانتی متر90 ×55×

کیسه  18
 پلاستیکی 

 90 × 55به ابعاد 
● هزار عدد 25 سانتی متر

 
 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه و تعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی -5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 1 کیلو وات1با توان   یدیسک اره  1
 ● 4 کیلووات2/1هیدرولیکی با توان  خم کن  2

ماشین تزریق  3
 ● 1 کیلو وات30گرمی با توان 500 پلاستیک 

ماشین تزریق  4
 ● 1 کیلو وات5/17گرمی با توان 200 پلاستیک

ضخامت -متری ضربه ای2 گیوتین 5
 ● 1  میلی متر 3برش

 ● 1  وات کیلو5/3اتوماتیک سری تراش 6

 کیلو 4 تن با نوان  40ضربه ای  پرس  7
 ● 1 وات 

 ● 1 کیلو وات10 با  توان  CO4 دستگاه جوش 8
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 ● 1 کیلو وات 5/0 با توان  20MS دریل 9

دو طرفه با توان -رومیزی سنگ سمباده 10
 ● 1 کیلو وات5/2

کیلو 5/2 تن با توان 2هیدرولیک  پرس 11
 ● 1 وات

 کیلو 5/2ن با توان  ت6ضربهای  پرس 12
 ● 1 وات 

 5/6لیتر در دقیقه با توان 550 کمپرسور  13
 ● 1 کیلو وات 

14 
 پرس

 
 

 ● 1کیلو وات  2تن با توان 2ضربه ای 

 ● 1 دستی  خم کن  15
 ● 1 دستی  پرس 16

کپسول اکسیژن  17
 ● 20  کیلویی 50 واستیلن

 ● 1 ـ آزمایشگاهی تجهزات 18
 

  :ـتعداد کارکنان6
 کل کارکنان کارگر   ساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 

1 0 1 5 25 41 
 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه   )مترمکعب(آب روزانه   )کیلووات(توان برق  

152 11 6 
 

 )مترمربع : (ـ زمین و ساختمانها 8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

5300 500 650 1510 
 
 
 


