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 کاسه نمد
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

1 
 ضخامت قطر خارجی و قطر داخلی 15-30-7(با مصارفی در لباسشویی انواع کاسه نمد

و کامیون بنز ) 38– 7/50و36-4/63-7/12( پیکان12-22-7و )برحسب میلی متر
 )85-75-10 و10-105-85(

 تن 1350

 
 
 : تولیدفرآیند -2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :  ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

با توجه به اینکه واحد مورد نظر یک واحد کوچک می باشـد لـذا از                 
 :روش ذیل جهت فرایند تولید استفاده می شود

 الف ـ برش لاستیک نیتره شده
 ب ـ توزین مواد اولیه مورد نیاز

 ج ـ اختلاط
 د ـ پخت و قالبگیری 

 :برش لاستیک نیتره شده
در فرآیند تولید کاسه نمدهای لاستیکی اولین مرحله برش لاسـتیک           

می باشـد بـرای ایـن مـورد از         ) اکریلونیتریل، بوتادی ان  (نیتره شده 
 کیلو گرم  در ساعت استفاده می        120یک دستگاه گیوتین با ظرفیت      

 . گردد
 : توزین

مت مـواد اولیـه افزودنـی و قطعـات ریـز شـده کـائوچو                در این قس  
توزین شده ودر محلها و ظرفهای مشخص نگهداری تا برای مرحله           

شـده و آمیـزه     ) آسـیاب مخلـوط کـن     (اختلاط وارد دستگاه میکسـر    
 .مورد نیاز تولید گردد

 :اختلاط
در این مرحله برای یکنواخت شدن آمیزه کلیـه مـواد اولیـه کـه بـر                 

نی توزیع شـده انـد در میکسـر ریختـه شـده و              اساس درصدهای ف  
آمیزه باید بصورتی باشد که اجزاء      . آمیزه یکنواختی بدست می آید    

آن بطور کامل در کل آمیـزه توزیـع شـده بطوریکـه انـدازه اجـزاء                 
 . مینیمم و احتمال یافتن هر جزء در هر نقطه از آمیزه ماکزیمم باشد

ده توسط پرکننده ها    در این مرحله کائوچو توسط روغنهای نرم ش       
و تقویت شده و حاوی کلیه مواد افزودنی دیگر خواهد بـود بطـری              
ــدهای شــکل دهــی و پخــت شــرکت جســته و    ــد در فراین کــه بتوان
محصولی را با خصوصیات مورد نظر فراهم آورد فرایند اختلاط را 

 :می توان به سه مرحله تقسیم نمود
مل نگهـداری،   مرحله قبـل از افـزایش مـواد بـه مخلـوط کـن شـا               -1

 شناسایی و توزین مواد اولیه
مرحله افزایش مواد به مخلوط کن شامل نحوه تغذیه به دستگاه ، -2

نحوه کنترل دستگاه و تشخیص پایان عمل اختلاط لز نظـر کیفـی و              
 تخلیه آمیزه 

مرحله بعد از اختلاط شامل ورق کردن خنک کردن کنترل کیفیت           -3
 مواد اولیه می تـوان از دو نـوع          و ذخیره سازی آینده برای اختلاط     

 .دستگاه استفاده نمود

          فنر پیچ 
               مواد افزودنی     

یک          محصول                                                                                                       لاست
    نیتره       
                        شده     ورق فولادی    

 پرس و پخت) 07  برش لاستیک)
 پرس) 08   توزین)
 سنگ زنی ) 09   میکسر)
  تزریق لاستیک)
  پلیسه گیری )
  مونتاژ و بسته بندی )
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  :   مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

مشخصات فنی 
ن  واحد  مقدار 

امی
ت

 

 ● کیلو گرم   244500 از نوع طبیعی کائوچو 1
 ● کیلو گرم   8200 جهت پخت گوگرد  2

 ●   کیلو گرم 131400 صنعتی  دوده 3
 ● کیلو گرم   4100 - شتاب دهنده ها  4

روغنهـــــــــای   5
 آروماتیک

DAP 116400   کیلو گرم ● 

 ● کیلو گرم   12300 - اسید استاریک 6
 ● کیلو گرم   2460 شتاب دهنده اکسید روی 7
 ● کیلو گرم   2870 - آنتی اکسیدانت 8
 ● کیلو گرم   2870 بعنوان آنتی ازونات ضداوزون 9
 ● کیلو گرم   500 - اء خیر دهندهت 10
 ● کیلو گرم   8000  فنر پیچ 11
 ● عدد 276700 جهت بسته بندی  نایلون 12
 ● عدد 276700 برای بسته بندی  جعبه مقوایی 13
 ● عدد 16470 برای بسته بندی  کارتن 14
 ● عدد 23000 برای بسته بندی  برچسب  15
 
 : )رآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاهف( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

دستگاه برش  1
 لاستیک

 ● 1 کیلو گرم  در ساعت 120به ظرفیت 

 ● 1 کیلو گرم  در ساعت 100به ظرفیت  آسیا مخلوط کن  2
کیلو گرم  در 20 تن با ظرفیت 50 پرس پخت  3

 ساعت 
6 ● 

کیلو گرم  در 100کلندر با ظرفیت  طکی پرس غل 4
 ساعت 

1 ● 

 ● 4 - میز مونتاژ 5

 ● 1 - دریل ایستاده 6

 ● 3 - ترازو 7

 ● 2 - دستگاه برش 8

 ● 1 در حد لزوم  تانکر و ظروف 9

 

 :  تعداد کارکنان-6
 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 3 6 47 12 83 
 
 :  انرژی مورد نیاز کل-7

)گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب (آب روزانه   )کیلو وات (توان برق   
8 15 261 

 
 ) متر مربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیر بنا
1330 230 720 4700 

 


