
 خارج                و داخل در تهیه  ◙خارج       از تهیه □تهیه در داخل ایران        ●         )تیپ طرحهای(چکیده طرحهای صنعتی         

 

٣٠٢

 کارد با دسته تزریقی
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

جهت مصارف خانگی و سایر مصارف لوکس با دسته پلاستیکی و تیغه های  کارد با دسته تزریقی  1
 عدد 800000 فولادی ضدزنگ 

 
 :فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :  ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

کاردهای تولید شده در این واحد در دو قسمت دسته و تیغه تقسیم             
می گردد و دسته از جنس مواد پلاستیکی بوده و تیغـه آن فـولادی           

از آنجا که این محصول به عنوان ماده اولیه نمی باشـد و   . می باشد 
نوع بسته بنـدی  . کننده بسته بندی گرددبایستی متناسب با مصرف     

 عـدد قـرار داده شـده و         12کاردهای کوچک در بسته های مقـوایی        
سپس در کارتن قرار داده می شود ولی برای کاربردهای متوسـط            
و بزرگ ابتدا غلافی پلاستیکی و یا کاغذی روی تیغه ها کشیده می              
 .شود و سپس در محفظه های پلاستیکی مخصوص پرس می گردد          

 .  تایی مارک زده می شود12که در دسته های 
تیغه ها می تواند مساحت دندانه دار و یا ترکیبی از این دو باشند -1

که این فاصله ها بر حسب میلی . و فاصله دندانه ها قابل تنظیم است
 .متر می باشد

 سانتی متر و عـرض آنهـا        25تا6طول تیغه ها بین     : ابعاد تیغه ها  -2
 میلـی متـر    2/1تا3/0 سانتی متر و ضخامت آنها       7  تا 2/1در فاصله   
 .می باشد

 گـرم   8تـا 3برای کاردهای دستی میوه خوری بین       : وزن تیغه ها  -3
 70تـا 50 گرم و کاردهای بزرگ بـین        35تا25کاردهای متوسط بین    

 . گرم است
ایـن نـوع تیغـه هـا در دو نـوع آبکـاری نشـده و                 : جنس تیغه هـا   -4

کاردهایی که لبه برنده ای دارند باید آبکاری شده تولید می شوند و 
از فولاد قابل آبکاری که با عملیات حرارتی سخت شده اند اسـتفاده   

 .شود
در این قسمت روش تولید محصول و مراحل مختلف تولید بررسی           

 :می گردد

تیغه به دو روش تولید می شود یکی آبکـاری شـده دوم             : تیغه: الف
 شـده بـه صـورت تمـام         آبکاری نشده در مراحل سخت و آبکـاری       

ورق که از مواد اولیـه اسـت        ) آماده سازی (اتوماتیک عملیات برش    
توسط پرس تولید تیغـه خـام شـده و سـپس شتشـو مـی گـردد و                   

 . عملیات سخت کاری انجام می گیرد
 با قیچی) رول(ورق ) آماده سازی(برش -
 پرسکاری و تولید تیغه خام-
 روش غوطـه وری     چربی گیـری و شتشـوی تیغـه بـا اسـتفاده از            -

 همراه با ارتعاشات ماوراصوت
تحت عملیات حرارتی در کـوره پیوسـته بـا اتمسـفر            (سخت کاری -

 )خنثی
 )در کوره پیوسته(آنیل کردن تیغه-
 )پشت و جلو(سنگ زنی و پرداخت تیغه-
 صیقل کاری و پولیش تیغه -
دندانه دار کردن و تیز کردن با اسـتفاده از دسـتگاه پـولیش زنـی                -

  چرخدار
 شستشو-
چاپ مـارک و نـام تولیـد کننـده روی تیغـه بـا اسـتفاده از روش                   -

 شیمیایی اچ کردن 
 شتشوی نهائی -
 مواد اولیه ) رول(ورق ) آماده سازی(برش-
 تولید تیغه -
 دندانه دار کردن تیغه -
 شستشو -
  تولید دسته -ب

 :دسته دار کردن تیغه با دو روش زیر صورت می گیرد 
قرار دادن تیغه به تعداد مشـخص در داخـل قالـب و تزریـق مـاده               -

 )دسته(پلاستیکی به دنباله تیغه
تولید دسته بصورت تزریقی بطور جداگانه و مونتاژ کردن دسـته           -

 و تیغه با استفاده از پرچ 
 
 :   مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

 مشخصات فنی
ین دواح مقدار

تام
 

             ورق      
 
 
 
 محصول      
 

 تزریق دسته ) 13 تیغه زنی لبه تیغه) 07  برش با قیچی)
 پولیشینگ) 08  پرسکاری وتولید تیغه خام)
 یغهدندانه دارکردن وتیزکردن ت) 09   شتشو)
 شتشو) 10   سختکاری تیغه)
 چاپ مارک) 11   آنیل کردن تیغه)
 شتشو  ) 12  سنگ زنی و پرادخت پشت تیغه)
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(پلاســـتیک 1
p.p (  

پلی پروپلین جهت تولید 
 دسته کار

 ● کیلو گرم   15000

2 
ورق 

 لاستیک
 برای 4116/1ضد زنگ 

تولید کاردهای متوسط و 
 بزرگ با قابلیت سخت کاری 

 □ کیلو گرم   23754

3 
 برای 4300/1ضد زنگ  ورق استیل

تولید کاردهای کوچک و 
 غیر قابل سخت کاری

 □ کیلو گرم   859

 ● عدد 4060 شیرینگ کارتن 4

 
  ):فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

قیچی ورق بر  1
 گیوتینی

 کیلووات طول برش مفید 5/7
 میلی لیتر4 و ضخامت 2000

1 ●

● 1 کیلووات8تنی 100ضربه ای  پرس 2

دستگاه شستشواو  3
 لتراسونیک

دارای چهار وان به ابعاد تقویتی 
  سانتی متر350×350×80

1 □

کوره سخت کاری  4
 پیوسته

کیلو 15درجه سانتی گراد 1100
وات وسرعت حرکت قطعات 

  سانتی متر3 -100

1 □

● 1  کیلووات 6 کوره آنیلینگ 5

دستگاه سنگ زنی  6
 پشت تیغه 

 در محدوده تسمه ای قابل تنظیم
 5/1 دور در دقیقه 1200 -1600

 کیلووات

1 ●

دستگاه سنگ زنی  7
 لبه تیغه

- 2 □

دستگاه دندانه دار  8
کردن و تیز کردن 

 تیغه

 30سنگ زنی چرخی با طول 
دور 1400 سانتی متر و12وقطر 

 در حین کار 

1 □

□ 1  عمل اچ کاری در ساعت800 دستگاه چاپ مارک 9

دستگاه تزریق  10
 پلاستیک 

 گرمی با فشار 200حفره ای 3
  کیلووات 28 تن 120

1 ●

● 5 - قالب تیغه 11

● 5  حفره ای4 قالب تزریق دسته 12

میز بسته بندی و  13
 کنترل

● 1  متر 1×6

 
 :  تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 2 12 5 26 
 
 
 : ی مورد نیاز کل انرژ-7

)گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب (آب روزانه   )کیلو وات (توان برق   
5 10 161 

 
  )متر مربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیر بنا
775 55 400 2700 

 


