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 قطعات لاستیکی
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 25 شامل انواع اورینگ و آب بندعمدتاً جهت استفاده در شرایط استاتیک  انواع قطعات لاستیکی  1
 
 :فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 
 :  یاتیویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عمل -3

ابتدا در قسمت تـوزین، مـواد لازم بـرای سـاخت مخلـوط بـر پایـه                  
کائوچوی اکریلو نیتریل بوتادین توسط دو ترازو با دقت توزین می           

 کیلـوگرم مـی     20اندازه هر مخلوط در در هر مرحلـه حـدود           . شود
با عنایت به اینکه مـواد تشـکیل دهنـده یـک مخلـوط سـاخت                . باشد

یکی و شیمیایی داری تفاوت زیاد بوده و        قطعات لاستیک از نظر فیز    
می بایستی به طور یکنواخت در سراسـر آمیـزه پخـش گردنـد لـذا                
عمل اختلاط حائز اهمیت بسیار بوده و دقت لازم را می طلبد لذا بـه        
منظور اختلاط آمیزه های لاستیکی ابتدا در مقیاس صـنعتی از یـک             

انه ای شکل   مخلوط کن ساخت داخل که در کنار آن دو غلطک استو          
در ایـن مخلـوط   . که اصطلاحاً به آن میل گویند اسـتفاده مـی شـود           

کنها دوچرخنده با روتور که دارای زائده های پرده ماننـد اسـت در     
اطراف این چرخنده هـا را محفظـه ای         . کنار یکدیگر گردش می کنند    

احاطه کرده است که در آنها راههای ابی برای سرد سازی و کنترل 
مـواد ریختـه شـده بـه درون         . پیش بینی شـده اسـت     درجه حرارت   

مخلوط کن بین این چرخنده ها و نیز فضای بین دیواره و چرخنـده         
ها قرار گرفته و با حرکت آنها اختلاط به صورت کامـل انجـام مـی                

زمان لازم برای اختلاط بهینه مـواد بایـد از طریـق آزمـایش              . پذیرد
با توجه به نـوع ومقـدار      البته این زمان برای هر مخلوط       . بدست آید 

پـس از اتمـام زمـان اخـتلاط درب        . مواد افزودنی آن متفاوت اسـت     
تخلیه مواد بصورت پنوماتیکی باز شده و مخلوط لاستیکی از پایین           

مواد به وسیله تسـمه نقالـه بـه غلطـک دو            . دستگاه خارج می گردد   
استوانه ای حمل گشته و بعد از چند بار بـرش و عبـور مخلـوط از                 

 شکف غلط اپراتـور آنـرا بشـکل ورقـه بـا ضـخامت مناسـب         درون
درآورده برروی سینی های متحرک که به نام پنتراک شـناخته مـی           

در حـین عبـور     . شود قرار داده به قسـمت پـرس منتقـل مـی شـود             
قطعات و مواد تشکیل دهنده لاسـتیک از بـین اسـتوانه هـا حـرارت                

از درون  ایجاد می شـود کـه تنظـیم دمـا توسـط تجریـان آبـی کـه                   

پـس از انجـام عمـل اخـتلاط        . استوانه ها می گذرد انجام می پـذیرد       
ورقه های لاستیک به شکل ورقه توسط اپراتور در حفره های قالب            
قرار گرفته کفه بالایی قالب روی کفه پایینی قرار داده شده مجموعه 

فشار وارده به همراه    . آنها در بین صفحات پرس گذاشته می شود         
سبب روان شدن آمیزه و پر شـدن حفـرات قالـب مـی         حرارت قالب   

پس از مدت  زمان معین که توسط آزمایش و تجربـه بدسـت             . شود
 دقیقـه مـی باشـد قطعـه پختـه شـده و توسـط                15-30آماده و بین    

اپراتور از قالب خارج ذرات و تکه هـای اضـافی لاسـتیک از کنـاره                
از کنترل های قطعه ساخته شده بریده شده آنگاه جمع آوری و پس 

 . بسته بندی می شود
 
 
 
 
 :  مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تام
 

1 
اکریلونیتریل بوتادین  کائوچو 

گرم 1با جرم حجمی 
 بر سانتیمتر مکعب

  کیلو گرم   15400

  کیلو گرم   1540 نرم  کننده  دی اکتی فتالات  2

3 
کمک کننده به پخت  گوگرد

پودر زرد رنگ با جرم 
 32ملکولی 

  کیلو گرم   230

تقویت کننده داری پایه  دوده 4
 کربنی 

  کیلو گرم   7800

جهت جلوگیری از  کاغذ مومی  5
 چسبندگی

  کیلو گرم   500

6 
فعال کننده جهت قبول  اسید استئاریک

پیوندهای عرضی در 
 زنجیره پلیمر 

   گرم  کیلو 160

7 
 برای جلوگیر  BL25 ضداکسیدان

ی از اکسیداسیون 
 پلیمری

 □ کیلو گرم    160

 جهت جلوگیر  DPPG ضد اوزون 8
 ی از تاثیر اوزون 

 □ کیلو گرم   160

تسهیل کننده امر  رزین کومار ین 9
 قالبگیری 

  کیلو گرم   160

  کیلو گرم   800 فعال کننده  اکسید روی  10

 
 

 محصول
               مواد اوليه                            

 
 پرس) 05   برش)
 جدا سازی ) 06   توزین )
 بسته بندی ) 07   مخلوط کن )
  غلطک  )
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  عدد 5250 مقوایی تنکار 11
  عدد 100 کاغذی چسب 12
دی نیتروتیازیل دی  شتاب دهنده 13

 سولفاید
 □ کیلو گرم   230

 

 
 ) فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

کیلو 8تی متر سان62عرض تیغه گیوتین برش کائوچو 1
  1 وات قدرت موتور 

کیلووات برق 55قدرت موتور پمپ  پرس هیدرولیک  2
  6  کیلووات 10مصرفی هر یک 

 کیلو 12لیتروزن مواد 20گنجایش مخلوط کن 3
  1 کیلو وات 22گرم  توان مصرفی 

سانتی متر 70طول 20قطر استوانه غلطک اختلاط  4
  1 کیلووات45برق مصرفی 

  3 - دستی چرخ  5
  14 - قالبهای مختلف 6
  1 گرم10 کیلو گرم  دقت30ظرفیت ترازوی توزین  7
  1 گرم2کیلو گرم  دقت3ظرفیت  ترازوی حساس  8
  2 چهار طبقه قفسه فلزی  9
  2 - میز بسته بندی  10
 
 :  تعداد کارکنان-6

 انکل کارکن کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 2 8 4 20 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

)گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب (آب روزانه   )کیلو وات (توان برق   
3 6 273 

 
 ) متر مربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیر بنا
650 140 240 00/2300 

 


