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 فیلم پی وی سی جهت مصارف کشاورزی
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 گرم 92 میلی متر، میانگین وزن هر متر مربع 5/0 -1/0 متر ضخامت 8/1به عرض  فیلم پی وی سی  1
هزار متر مربع  21600  گرم 170و وزن هر متر 

 
: فرآیند تولید  -2
3-   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :  ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی -4
 .مواد اولیه به نسبت مورد نیاز توزین می شود-1
سی نرم کننده و سایر مواد افزودنی مورد نیاز جهـت           . وی  . پی  -2

اختلاط به مخلوط کن هدایت مـی شـود بـرای حصـول یکنـواختی،               
لاط شـدید   آمیزه مجدداً با انتقال به یک مخلوط کن قوی تحـت اخـت            

 . قرار می گیرد
آمیزه توسط نقاله و جهت انجام مرحله دیگری از اختلاط به یـک      -3

آسیاب دو غلتکی هدایت می شود آمیزه جهت اخـتلاط مجـدد مـواد             
 . متشکله به آسیاب دو غلتکی ثانویه تغذیه می شود

 .مواد مخلوط شده به اکسترودر هدایت می شود-4
وادآمیزه به درون کلندری که متشـکل       با استفاده از تسمه نقاله م     -5

 غلطک به منظور رساندن ضخامت به ابعادی که از آن بـه بعـد         4از  
 . به آن فیلم پی وی سی اطلاق می شود انتقال می یابد

با عبور از خشک کن دمای فیلم پـی وی سـی تقلیـل مـی یابـد و                   -6
ضخامت فیلم پی وی سی یا استفاده از دستگاه اندازه گیری که بـر              

 .ساس اشعه بتا کار می کند اندازه گیری می شودا

برای آنکه فیلم پی وی سی از نظـر ابعـاد بتوانـد بصـورت رول                -7
پیچیده شود کناره های آن برش داده شـده و ضـایعات حاصـل از               

 . برش به آسیاب اولیه برگشت داده می شود
فیلم پی وی سی بـا اسـتفاده از دسـتگاه و در طـول مـورد نظـر                -8

 . ل پیچیده می شودبصورت رو
با استفاده از کاغـذ کرافـت رول هـای حاصـل بسـته بنـدی مـی                  -9

 . شوند
 
 :  مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

 مشخصات فنی 
ن  واحد  مقدار 

می
تا

 

 تن 3672 از نوع نرم  پی وی سی 1
 تن 55 دی اوپی منبع نرم کننده  شکل دهنده  2
□ تن 73 در برابر نور و حرارت بیت کنندهنث 3

ــایرافزودنی  4 س
 ها 

مواد رنگی پایدار کننده 
 پر کن 

 تن 37

5 
کرافت برای بسته بندی  کاغذ 

 5/0محصول به ابعاد 
  متر 2در 

 عدد 220000

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  ):فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ین آلاتماش
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

  1  تنی 2فولاد زد زنگ  مخلوط کن  1
  1 با موتور القایی، فولاد ضد زنگ هم زن قوی  2
 میلی 610با موتور القایی،به قطر  آسیاب دو غلطکی  3

 میلی متر با 1830متر وطول 
 تن3ظرفیت 

2  

 -ماشین کشش 4
 اکسترود

 و ظرفیت  DCبا موتور جریان 
 متر در دقیقه 180

1  

  5  متری 3 تسمه نقاله  5
 میلی متر و طول 815به قطر  کلندر 6

  میلیمتر 2290
1  

  1  میلی متر 2100به طول  خنک کن  7
□ 1 براساس اشعه بتا  ضخامت سنج  8

  1 - برش کناره 9

       مواد اولیه  برگشت ضایعات   
 
 
 

 محصول
 خنک گردن و اندازه گیری ضخامت) 06  توزین دستی )
 برش لبه ها ) 07   اختلاط)
 برش و رول پیچی ) 08   آسیاب غلتکی )
 بسته بندی ) 09  اکسترودر کششی)
  کلندر )
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  1 - قیچی  10
 DC 4 از نوع جریان  موتور محرک 11
□ 1 در حد لزوم وسایل کنترل 12

ملزومات کارگاهی و  13
 تعمیرگاهی 

  1 در حد لزوم 

 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 3 15 10 46 
 
 :  کل انرژی مورد نیاز-7

)گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب (آب روزانه   )ت کیلو وا(توان برق   
101 10 206 

 
 ) متر مربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیر بنا
1400 500 600 4900 

 


