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 فوم پلی اورتان نرم 
 

 : نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن  6000 جهت استفاده در تولید ساک، چمدان وکیف اسباب بازی و بدنه اسلحه  فوم پلی اورتان نرم  1
 

 :فرآیند تولید -2
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 :  ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
 : راحل مختلف محصول بشرح ذیل می باشدم
مواد شـیمیایی را بـه داخـل مخـزن دسـتگاه         : پروسه فوم سازی  -1

افزوده و قالب مربوطه نیز به دستگاه متصل می شود و سپس پمپ  
دستگاه را روشن نموده تا مواد شـیمیایی بطـور اتوماتیـک بـداخل              

بـاز  وقتی که شبکه پـر شـد درب آنـرا           . شبکه دستگاه تزریق شوند   
سـپس قالـب را از      . نموده و مخلوط بـداخل قابـل تخلیـه مـی گـردد            

ماشین باز جدا کرده در این زمان مواد شیمیایی شـروع بـه حجـیم              
پس از تخلیه مشاهده می شود محصـول بلـوک تولیـد            . شدن میکند 

شده است دوباره درب آنرا بسته و مجدداً مواد شیمیایی را تزریـق   
. ا در زیـر دسـتگاه قـرار مـی دهـیم           سپس مجدداً قالـب ر    . می گردد 

بلوکهـای فـوم   . ماشین بطور اتوماتیک این سیلکل را انجام می دهـد  
در تمـام یـک فـن،       . تولید شده را به محل عمل آوری منتقل می کنند         

 . تمامی گاز و بخار حاصل از مخزن شکل دهی را خارج می نماید
صـورت  میتوان بلوکهای فوم پلی اورتـان را ب       : پروسه برشکاری -2

ــد   ــی بری ــا افق ــودی ی ــودی روی   . عم ــکاری عم ــین برش ــز ماش می
این دستگاه دارای یک گیره جهت      . بلبرینگهای ساچمه ای می چرخد    

و همچنــین بـه یـک حفــاظ   . نگهداشـتتن در قسـمت جلــو مـی باشـد    
حفـاظ میـز توسـط یـک اهـرم          . متحرک عمودی نیز مجهز می باشد     

ی دهد تا با سرعت     این وضعیت به اپراتور اجازه م     . جابجا می شود  
برای برش افقی   . و دقت، نسبت به بریدن ورقه های فوم اقدام نماید         

این دسـتگاه   . فوم بر روی یک میز لغزنده به زیر ابزار برنده میرود          
 150 میلیمتـر تـا      2قابلیت برش فومهـا بـه ضـخامتهای مختلفـی از            

 . میلیمتر را دارا می باشد

مـودن ضـایعات پلـی      این پروسـه جهـت خـرد ن       : پروسه خردکن -3
سه چاقوی برنده کـه     . یورتانهای نرم و یا خشک طراحی شده است       

توسط یک موتور با حرکت چرخشی کار می کند با سرعت زائـدات             
اسفنجی را به تکه های کوچک بریـده و بـرای اسـتفاده در ماشـین                

 . بازیافت آماده می کنند
وط ایـن دسـتگاه شـامل یـک مخل ـ        : تبدیل مجدد ضایعات به فـوم     -4

پـس از   . کننده استوانه ای و یک سیستم فشار هیدرولیک می باشـد          
آنکه فومهای زائد توسط ماشین خردکن به قطعـات کوچـک تبـدیل             

این مخلوط  . شدند بداخل مخلوط کننده استوانه ای ریخته می شوند        
کن استوانه ای که برای یکپارچه کردن مجدد خرده فومها بکار مـی          

کن را با پمـپ داخـل آن و دو مکـانیزم            رود از یک قالب که مخلوط       
قسمت بـالایی از    . مخلوط کن در بالا و یک مخزن فشار می پوشاند         

شیرهایی همراه با نازلهای اسپری کننده که هوای فشـرده را بـرای             
پـس از   . پودر کردن و خرد کردن بکار می برند تشکیل شـده اسـت            

آمده خرد شدن ذرات فوم، درب مخزن باز شده و مخلوط به دست             
به داخل یک قالب استاندارد ریخته می شود و از اینجا تحـت فشـار               

 . قرار داده شده و به فوم بازیافت شده تبدیل می شود
این فرآیند جهـت ورقـه کـردن        : فرآیند ورقه کردن باوکهای فوم    -5

قطعات فوم استوانه ای شکل پلی استر و پلی اتر یا بلوکهای مکعبی             
 های نـازک و بلنـد درنظـر گرفتـه شـده             شکل و تبدیل آنها به ورقه     

تجهیزات پیچشی فنری شکل اختصاصی که در ایـن سیسـتم           . است
از . بکار میرود از نظر سرعت با فرآیند ورقه شـدن همـاهنگی دارد            

فوم استوانه ای شکل تولیـد شـده میتـوان ورقـه هـایی بـا طـول و                   
 .عرض دلخواه تولید نمود

 را با انـواع مختلـف صـفحات    این پروسه فوم  : فرآیند لایه گذاری  -6
پوشــانده و بــه صــورت اصــطلاحاً  ) …ماننــد چــرم مصــنوعی و(

 المنت حرارتـی    9سیستم حرارتی متشکل از     . ساندویچ در می آورد   
. کیلـووات انـرژی فعالیـت مـی کننـد         7/1است که هر کدام از آنها با        

 درجــه 25 تـا  0درجـه حـرارت غلطکهـا متغیـر و قابـل تنظـیم بـین        
 .  باشدسانتیگراد می

 :فرآیند تولید فوم جهت اسفنج ظرفشویی-7
پس از فرآیند برش، مکعبهای فوم به تکـه هـای کوچـک تبـدیل مـی               

از این تکه های کوچک می توان بعنوان فوم هایی جهت تمیز            . شوند
 . نمودن لوازم آشپزخانه یا حمام استفاده نمود

 
 :   مواد اولیه اصلی-4

             لایه گذاری     
 
 
 
 

 لحاف سازی) 10  مواداولیه )
 پارچه لحافی ) 11  دستگاه فوم ساز)
 لحاف و تشک سازی) 12  بلوکهای فوم)
 صفحات فوم ) 13  برش صفحات)
 دستگاه برش ) 14  خرد کردن )
 بسته بندی) 15  تکه های فوم )
 فوم با لایه چرمی) 16  ماده پر کن )
 کفش و دستکش و کیف و چمدان ) 17  اسباب بازیهای فوم )
  صفحات فوم )
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 %امکان سنجی جدید خواهد بود   به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای  %
 

٢٨٤

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

 نی مشخصات ف
ن  واحد  مقدار 

امی
ت

 

پلی  پروپیلن  1
 گلیکول 

3000 – GP  3006 یا- 
GP 

 کیلو گرم   4200000

 □کیلو گرم   60000 20/80 تو لوئن  2
 □کیلو گرم   L 90000 – 580 سیلیکون  3
اکتافیت  4

 استانوس
28 – U9- T 120000   کیلو گرم□ 

 □کیلو گرم   A 300 – 1 کاتالیست  5
 □کیلو گرم   30000  کلرید متیلن 6
 

 ):فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

دستگاه پچ اتوماتیک  1
 تولید فیلم

 □ B1- SA 1مدل 

دستگاه برش عمودی و  2
 افقی 

 □ A2 – SA 1و 3مدل 

 □ A4 – SA 1مدل  دستگاه خرد کن  3
دستگاه دوباره به کار  4

 □ SA 1 – 9مدل  گرفتن فوم

 □ 1  سیستم کامپیوتری  5

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 1 3 3 13 
 
 :  کل انرژی مورد نیاز-7

)گیگاژول(هسوخت روزان )متر مکعب (آب روزانه   )کیلو وات (توان برق   
9 5 162 

 
 ) متر مربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیر بنا
1285 100 1000 4500 

 


