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٢٦٩

 ) پلاستیکی و آلومینیمی (ظروف یکبار مصرف 
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 853 پلاستیکی ،ظروف بستنی کوچک وبزرگ ظروف غذا و ماست کوچک و بزرگ  ظروف یکبار مصرف  1
 نت 109 / 35 آلومینیمی بشقاب کوچک متوسط بزرگ  ظروف یکبار مصرف 2
 
 : فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی  -2

 :فرآیند تولید ظروف پلاستیکی 
مواد اولیه پس از توزین بمقدار لازم به قیف دستگاه اکسترودر 

ریخته شده و تحت شرایط عملیاتی لازم تبدیل به فیلم می گردد و 
لاء و در قالبهای مربوطه تبدیل به این فیلم در دستگاه فرم دهی خ

باقیمانده فیلم از اطراف جدا شده و این . ظروف مورد نظر میشود
لبه های کناری همراه با ضایعات ظروف به اسیاب ریخته می شوند 

ودوباره به قیف اکسترودر می روند ظروف آماده نیز به قسمت 
ا توسط قالبه. بسته بندی رفته ودر انبار محصول جایی می گیرند

سیستم خنک کن سرد می شوند و آب مصرفی سیر کوله و در 
 . نهایت به مصرف فضای سبز اختصاص می یابد 

 :فرآیند تولید ظروف آلومینیومی 
یکبار مصرف نیز فویل آلومینیومی در طی ( برای ساخت این ظرف 

 مرحله برشکل دهی فرمینگ ، فرم دهی لبه فتیله کردن لبه تبدیل 5
رد نظر شده آنگاه به جهت اینکه فویل آلومینیوم در به ظروف مو

مجاورت هوا دچار آلودگیهای مختلفی شده است با عبور از یک 
خط شتشو و خشک کن و سپس کنترل کیفی جهت بسته بندی و 

 .ارائه به بازار مصرف آماده می گردد
 
 : مواداولیه اصلی -3

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

 مشخصات فنی 
 واحد  مقدار 

ت
ن 
امی

 

1 
پلی استایرن ها   
ایمپکــــــــت و 

 کرستال 

ماده اصلی های 
 ایمپکت و کریستال 

▫ تن 870

 تن 150 ماده اصلی  فویل آلومینیوم  2

3 
ماده کمکی چربی  پودر دترجنت

 گیر آلومینیم 
 تن 1

 کیلوگرم  2400 بسته بندی  کیسه پلاستیکی  4
 کیلو گرم  157300 بسته بندی  کارتن  5

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 بسته بندی ) 06تولید ورق بوسیله دستگاه کواکسترودر    )
  )c 60-50 ( ppهی جهت آماده سازی ورق حرارت د)
 ) فرم دهی و برش همزمان (دستگاه تغذیه ترموفرمینگ )
 دسته بندی )
  چاپ در صورت لزوم )
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٢٧٠

فرآیند تولید آزمایشگاه و تعمیر ( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5
 ؛)گاه

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

1
 اسب، الکترو 15گیربکس  اکسترودر 

اسب سیلندر ماردون 15موتور 
 متر 2

1 
 

 5ل از نوع خلاء با قدرت ک فرم دهی 2
 اسب بخار 

1  

  1  اسب بخار 4 پمپ خلاء3
  1  اسب بخار 10 آسیاب 4
برای ظروف یکبار مصرف  قالب5

 پلاستیکی 
5  

  5  تنی هیدرولیک 15 پرس6
 ظرف در 300دستی با ظرفیت  خط شتشو و خشک کن7

 ساعت 
1  

  3 برای ظروف یک بار مصرف  قالب8
  4 برای بسته بندی  میز9

 
 :  تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 4 7 23 51 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

)گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب (آب روزانه   )کیلو وات (توان برق   
4 26 137 

 
 )متر مربع:( زمین و ساختمانها-8

ولیدسالن ت کل انبارها کل زیر بنا  زمین 
1265 760 300 4400 

 
 


