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٢٦٧

 ظروف غذاخوری ملامینی
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

1 
 بشقابهای غذاخوری -2319 -2113 -1217 -1215 -612مطابق استاندارد ملی  انواع ظروف ملامین 

 -)گرمی70( شیرینی خوری-)گرمی175( میوه خوری -سوپ خوری) گرمی210(
 علبکی و قندان  ن- دیس-انواع کاسه

 تن 1000

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 :ویژگیهای فرآیند ،نکات فنی و شرایط عملیاتی -1
پودرهای قالبگیری ملامـین فـرم آلدهیـد  پودرهـایی متشـکل از              -1

 مواد ملامین فرم آلدهید و پودر سلولزیمی   
 
 :  عملیاتی ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط-3
پودر های قالبگیری ملامین فرم آلدهید متشکل از مـواد ملامـین            -1

این مـوادمی بایسـت توسـط       .فرم آلدهید و پودر سلولزی می باشد      
در این واحد از روش . حرارت و قالب گیری شکل دهی وپخت شوند

قالب گیری فشاری استفاده می شود و برای ظرف بخصوص قالب           
 متصل مـی شـود ایـن قالـب توسـط            مخصوص به پرس هیدرولیک   

انرژی الکتیریکی گرم می شود و به درجه حرارت مطلوب می رسد            
اپراتور ابتدا مواد قالب گیری را به اندازه ای را که از قبل مشـخص               
گردیده برداشته وبه درون قالب مـی ریـزد سـپس قالـب را بعـد از                 

 .ثانیه باز می کنند 20
 مخصوص چاپ گردیـده     گل مخصوص ملامین را که روی کاغذ      -2

روی آن قرارمی دهند دوباره قالب بسـته میشـود ایـن بـار بعـد از                 
 . ثانیه بطول می انجامد 40 الی 30مدت زمان معینی که حدود 

 گرم پودر بـراق     3 الی   2قالب بطور اتوماتیک باز گشته واپراتور       -3
روی آن می پاشد وبرای آخرین بار پرس بسـته          ”گلیزر” کننده بنام 

در این مرحله پخت نهایی صورت گرفته و البته ایـن مرحلـه     میشود  
ــی 30 ــوع محصــول   60 ال ــه ن ــته ب ــه بس ــذا  ( ثانی ــروف غ ــواع ظ ان

 .طول خواهد کشید )خوری
بعد از این قسمت پلیسه هـای ظـروف توسـط دسـتگاه سـمباده               -4

 . مخصوص زده می شود 
 .آنگاه ظروف کنترل کیفیت شده و درجه بندی می گردد -5
تگاه بسته بندی مرسوم به شرینک پک در لفافه هـای           سپس دس -6 

 پلی اتیلن بسته بندی اولیه می شوند 

ــیلن ، ظــروف در   -7 ــی ات ــه پل ــدی در لفاف ــه بســته بن بعــد از مرحل
 . کارتنهای مقوایی قرار داده شده و به بازار عرضه می گردند 

 

      
     

 
 
 درجه بندی ) 05  پرس مرحله اول .)1
  بندی در فیلم پلی اتیلن  بسته) 06  پرس مرحله دوم.)2
 بسته بندی در کارتن ) 07  پرس مرحله سوم .)3
 پلیسه زدایی                                        .)4

 پودر ملامین
 پودر براق کننده  گل ملامین فرم آلدئید

 ظروف ملامین 
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٢٦٨

 : مواد اولیه اصلی  -2
 انهمصرف سالی

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

 مشخصات فنی 
ن  واحد  مقدار 

می
تا

 

1 
 فرم آلدئید با پر -ملامین پودر قالب گیری 

) پودر سلولز (کن لازم 
 آماده برای قالب گیری 

 تن 1000

2 
پــــودر بــــراق 

 کننده
مخصوص براق کردن 
 سطح ظروف ملامینی 

▫ تن 50/12

3 
گرانول با چگالی کم برای  پلی اتیلن 

 تولید فیلم بسته بندی 
 تن  5

4 
چاپ شده روی کاغذ  گل مخصوص

 مخصوص 
 عدد 672000

 تن 20 مقوایی جهت بسته ندی  کارتن  5

 تن 1 جهت بسته بندی کارتن  چسب  6

7 
کنگره دار جهت جلوگیری  مقوا 

از آسیب دیدگی در هنگام 
 جابجایی 

 تن  10

 
 ):  تعمرگاهفرآیند تولید، آزمایشگاه و( ماشین آلات و تجهیزات اصلی -5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

 –تن فشار بر روی قالب 150 دستگاه پرس 1
 کیلو وات 11

25  

 ظرفیت –انواع شرینک پک  دستگاه بسته بندی 2
کیلو 20 –بسته در دقیقه 40

 وات 

1 ▫ 

  1  کیلو وات 15 دستگاه تولید فیلم 3
 1 – سمباده تسمه ای از نوع پلیسه زدایی4

 کیلو وات 
2  

 متر مکعب در دقیقه 5ظرفیت  کمپرسور هوای فشرده 5
 10 اتمسفر و توان 7با فشار 

 کیلو وات 

1  

ــزات آزمایشــگاهی و 6 تجهی
 کارگاهی 

  1 در حد لزوم 

 :  تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

2 1 4 30 52 109 
 
 

 :  کل انرژی مورد نیاز -7
)گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب (آب روزانه   )کیلو وات (توان برق   
7 21 411 

 
 

 ) متر مربع :( زمین و ساختمانها -8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیر بنا

1440 400 600 5000 

 


