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 طناب پلاستیکی 
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 تن 1000  تکس1000رشته فیلامنت ونمره 10 میلی متر با14پلی پروپیلنی،قطر طناب  طناب پلاستیکی  1
 

 : فرآیند تولید -1

 
 
 

   
 
 
 
 
 :ویژگیهای فرآیند نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

 منحصر به فرد تولید طناب پلی پروپیلنی ، بکارگیری سیستم           روش
ذوب ریسی می باشد که در این فرآیند ابتدا گرانول پلی پروپیلنی با             
مواد کمکی به نسبت معین مخلوط و سـپس وارد مخلـوط کـن مـی                

در ایـن   . پس از توزین مواد اولیـه وارد اکسـترودرمی گـردد          . گردد
ماده اولیه کـاملا ذوب میگرددوبـه       دستگاه با ایجاد حرارت مناسب      

فیلم پلی . کمک مارپیچ بسمت رشته سلز اکسترودر هدایت می گردد   
وسپس بـه غلتـک     . پروپیلنی خارج شده از رشته ساز خنک میشود         

برای بـالا بـردن     . گیرنده واز آنجا به دستگاه برش هدایت می گردد        
د استحکام نوار برش خورده آنرا کشش مـی دهنـد ودر مرحلـه بع ـ             

روی بوبین آن را جمع آوری می گند در مرحله بعد بـرای افـزایش               
استحکام رشته های تهیه شده آنها را که تشکیل شـده از ده رشـته               
می باشد به یکدیگر تاب می دهند و در نهایت به واحـد طنـاب بـافی             
هدایت می گردد واز آنجا جهت بسته بندی منتقـل مـی شـود بعلـت                

لـذا بایـد   )تا مرحله بـوین چینـی   (ولید  مداوم بودن بیشترین قسمت ت    
کارخانه در سه شیفت بصورت مداوم کار کند زیرا بـا توقـف خـط               

 .تولید مقادیر زیادی ضایعات تولید می گردد
بعلت اینکه مـواد اولیـه تولیـد بـا مـواد دیگـری تولیـد نمیشـود لـذا                  

کـه  . ضایعات تولید شده میتواند به خط تولیـد بازگشـت داده شـود        
 . توسط آسیاب به فرم گرانول تبدیل گرددالبته باید

محصول تولید شده دارای کاربردهای زیادی در صنعت کشاورزی    
 .و غیره می باشد 

 :در ذیل ترتیب و توالی مراحل مختلف فرآیند ذکر شده است 
رنگدانــه (مخلــوط کــردن گرانــول پلــی پــروپیلن ومســتربچ      -1

د نیـاز اصـولا    با توجه به شدت وشیدرنگ مـور      )وپایدارکننده نوری 
 درصـد   5/0-4 درصد ورنگدانه بـین      5/0-2پایدار کننده نوری بین     

عمل مخلوط کردن درون یک میکسر با ضـرفیت         . استفاده میگردند   
  .کیلو گرم انجام می گردد500

انتقال مواد مخلوط شده به سیلوی مواد و از آنجا به قیف تغذیه             -2
 اکسترودر

 روپیلن توسط اکسترودر ذوب و هموژنه کردن گرانول پلی پ-3
 فیلتر اسیون مذاب خروجی از اکسترو -4
شکل دادن مذاب خروجی به صورت فیلم توسط قالـب تخـت یـا              -5

  میلی متر 800دای با عرض 
خنک کردن فیلم مذاب توسط حوضچه آب در این حوضـچه آب            -6

خنک که توسط چیلر دمای آن کنترل می گردد جریان میابد وسطح            
 .ن کنترل می گرددآب آن و دمای آ

غلتک گیرنده فیلم خنک نشـده و کنتـرل آب باقیمانـده در فـیلم و                -7
 تعیین ضخامت فیلم 

 برش فیلم توسط تیغه ها برش به ابعاد مورد نظر-8
 غلتک سه کله کشش با سرعت قابل کنترل -9

آون حرارتی با دمای متغیـر و قابـل کنتـرل کـه در ایـن واحـد                  -10
 .نوارهای داغ و نرم میشوند

غلتک سنج کله کشش بـا سـرعت قابـل کنتـرل، در ایـن مرحلـه         -11
 .ضخامت وعرض نوارها تعیین نمی گردند

  واحد بوبین پیچ120بوبین پیچی توسط -12
 کنترل وفرمان دستگاه -13
 تـاب   45-29احد نخ نواری تولیدی بـین       در این و  :واحد تابندگی -14

 . در متر داده می شود
 :واحد طناب بافی-15

در این واحد تعداد رشته های مورد نظر با توجه به قطر سفارش به 
در این واحد ده رشته نخ نواری تابیده        .هم دیگر تاب داده می شوند     

 د میلی متر تولید میگرد14شده وبه هم دیگر تابیده و طنابی به قطر 
در نهایت طناب حاصله بصورت بسته هایی بسته بندی میگرددوبـه    

 . بازار عرضه میگردد
 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد  مقدار 
تام

 

پلی پروپیلن بعنوان ماده اولیه  گرانول 1
 ● تن 1000 اصلی

                
 
  

    

     
   غلطک گیرنده) 07 میکسر                       )
 دستگاه برش) 08   توزین)
 کشش) 09  اکسترودر)
  بوبین پیچی) 10   فیلتر)
 تابندگی) 11   قالب)
 بسته بندی ) 13طناب بافی   ) 12  خنک کن )

محصول 

مواد اوليه 
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٢٦٦

 ● تن 50 )کمک رنگ(بعنوان رنگدانه  مستر بچ 2
 □ تن 10 نوری بعنوان ماده کمکیپایدار کننده  3

 
فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگاه (ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5
( 

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی 

ن 
امی

ت
 

 ● 1  کیلوگرم در ساعت 160 اکسترودرو متعلقات 1
 ● Medo Twister 1 12/10مدل  ماشین تایپ  2
 ● Meromal 1 16.4مدل  ماشین چند لاکنی  3
 ● Um 20 1مدل  ماشین بسته بندی  4
 ● 1 یک تنی  مخلوط کن  5
 ● 1  یک تنی –شش طرفه  جرثقیل برقی  6
 ● 1 پانصد کیلوئی  ترازو 7
 ● 1  سری 1 لوازم آزمایشگاهی  8
کمپرسور هوای  9

 فشرده
لیتر در دقیقه فشار 1500هوادهی 

 ● 1 اتمسفر 10

 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 2 20 10 50 

                                                                                                  
 :  کل انرژی مورد نیاز-7

)گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب (نه آب روزا  )کیلو وات (توان برق   
5 15 230 

 
 ) متر مربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیر بنا
1125 300 500 3900 

 
 
 
 


