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 صابون بهداشتی 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 صابون حمام  22مطابق استاندارد ملی ایران شماره  250 تن

 2 صابون دستشویی  22مطابق استاندارد ملی ایران شماره  250 تن

 3 صابون لباسشویی 23مطابق استاندارد ملی ایران شماره  250 تن

 4 صابون نوزاد  1226مطابق استاندارد ملی ایران شماره  250 تن

 5 گلیسیرین   92/89 تن

 
:فرآیند تولید -2
 

 
 
 
 
 
 
 خشک کن)3دیگ پخت                     )2توزین                      )1
 همزن )6سیلو                          )5رنده                        )4
 پلادر)9ماکارونی                    )8ی رول                  تر)7

 بسته بندی   )12پرس                        )11کاتر                     )10
 

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

مواد اولیه پس از ورود به واحـد در انبـار ذخیـره و آنگـاه بطـور                  
چربـی ، سـودا ، آب    ( توزین و وارد تانک ها ذوب مربوطه         جداگانه

عمل ذوب توسط بخار انجام مـی گیـرد و مـواد            . می گردند   ) نمک  
در . توسط پمپ های انتقال به دیگ پخت صابون انتقال مـی یابنـد              

بسـته بـه    ( دجـه سـانتیگراد      80 – 100آنجا در درجه حرارتی بین      
ساعت حـرارت دیـده تـا        4 – 5مدت  ) نوع صابون و فرمولاسیون     

پس از مرحله تولیـد چربـی       . عمل پخت صابون نسبتاً تکمیل گردد       
به صابون ، به علت اینکه جرم حجمـی صـابون پختـه شـده کمتـر                 

)kg/m3 800(      و گلیسرین بیشتر است)kg/m3 1276 (   فاز پائینی
که شامل گلیسرین است تخلیه و فاز بـالایی وارد خشـک کـن مـی                

 آغشته است می توانـد  …گلیسرین که با نمک و      فلز حاوی   . گردد  
برای استحصال گلیسرین مورد بازیابی قرار گیرد که چـون عمـل            
پر هزینه ای است معمولاً به همان صورت اولیه برای اسـتفاده بـه              

 کارخانه های کود 

فاز وارد شده به خشک کن با از دست . شیمیایی فروخته می شود 
تی  در آمده که پس از عبور از         دادن رطوبت به صورت قطعات سف     

پـس از آن    . رنده مجدداً خرد شده آنگاه در سیلو ذخیره می گردد           
وارد میکسر شده همراه با اسانس و رنگ و دی اکسید تیتـانیوم و              

آنگاه جهت اخـتلاط بیشـتر کـه        . سیلیکات سدیم مخلوط می گردد      
باعث بالا رفتن کیفیت صابون می شود از دسـتگاه تـری رول کـه               
. سه غلتک افقی با حرکت در جهت مخالف است استفاده می شـود              

صابون پس از عبور از تری رول بصـورت ورقـه هـای نـازک در                
آمده وارد دستگاه ماکارونی کن شـده کـه در آن بصـورت رشـته              

) پـلادر (مرحله بعدی ، دستگاه شمش کن       . های باریکی در می آید      
ر از میـز بـرش بـه        است که مجدداً در آن صابون خت شده با عبو         

قطعات مورد نظر بریده و سپس در ماشین پرس علامـت مربوطـه             
روی آن حک می گردد آنها به قسمت بسته بندی رفته آماده ارائـه              

مدت زمان لازم جهت پر کردن دیگ های پخت         . به بازار می گردد     
 . یم ساعت و تخلیه و شستشو نیم ساعت می باشد 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 :اصلی مواد اولیّه -4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

روغن های طبیعـی بـا       965/652 تن □
 منشاء حیوانی 

 1 تالو 

منبــع عمــده اســیدهای  063/594 تن □
 چرب 

روغـــــــــن 
 نارگیل 

2 

 3 روغن پالم  از دانه پالم  596/47 تن □
کمک به پاک کنندگی و      956/20 تن ●

 کنندگی کف 
ــید  اســــــــ

 استئاریک 
4 

ــازی    982/83 تن ● ــی س ــرای خنث ب
خاصیت اسیدی روغن   

 ها 

ســود ســوز  
 آور 

5 

نرم کننده و امولسیون     525/2 تن □
 کننده

 6 لانولین

 مواد اولیه
گلیسیرین آب (ها  نا خالصی

 مواد افزودنی )…قلیایی و 

 محصول
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٢٦٢

جهت خوشـبو نمـودن      838/8 تن □
 صابون 

 7 اسانس 

ــتفاده در   01/1 تن □ ــل اســ قابــ
صــابون ســازی بــه   

 رنگهای مختلف 

 8 رنگ 

ودر ســـفید در دو پـــ 1/10 تن □
 شکل کریستالی 

ــید  دی اکســ
 تیتانیوم 

9 

ــا   47218 تن ● ــودر و ی بصــورت پ
 سنگ 

 10 نمک 

پــودر ســفید رنــگ بــا  746/14 تن ●
 حلالیت مختلف 

ســــــیلیکات 
 سدیم 

11 

کاغـــذی جهـــا بســـته  56111111 عدد ●
 بندی اولیه 

 12 پوشش 

 13 جعبه  جهت بسته بندی  336667 عدد ●
 14 کارتن  جهت بسته بندی  120015 عدد ●

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 دیگ ذوب چربی  5.5m3 ، th=4mmظرفیت  1 ●
 2 دیگ ذوب سود  3m3 ، th=4mmظرفیت  1 ●
 3 دیگ آب نمک  10ton ، th= 2mmظرفیت  1 ●
 4 دیگ پخت صابون  40ton ، th= 3mmظرفیت  1 ●
 5 مخازن چربی نمک  20ton ، th= 3mmظرفیت  2 ●
● 2 4m × 5m  6 خشک کن 
● 1 1m 7 رنده   طول 
● 4  4m  8 نوار نقاله 
 9 سیلو   تن 5ظرفیت  1 ●
 10 مخلوط کن  همراه با موتور گیربکس  2 ●
 11 تری رول  m 1/5طول  3 ●
 12 ماکارنی کن  - 1 ●

 13 پلادر   میلیمتر 2 ×5/3دو طبقه  1 ●
 14 کاتر  همراه با میز برش  2 ●
 15 پرس   قالبه 6 4 ●
 16 دستگاه بسته بندی  - 4 ●
 17 قالب  - 10 ●

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

20 8 6 1 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
53 18 221 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1505 640 620 5300 

 
 


