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٢٥٦

 شلنگ پی وی سی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 ،  5/2 ،   2)  بـار  20ریز  (از جنس پی وی سی ، دو لایه ، فشار پایین جهت آبیاری               300 تن
  اینچی4 و 3

 1 شلنگ

 2) ر با 20ریز  (از جنس پی وی سی ، تقویت شده با نخ فشار پایین جهت آبیاری                200 تن
  اینچی4 و 3 ، 5/2و 

 2 شلنگ

 
 :فرآیند تولید -

 
 
 
 اکستروژن و قالب گیری ثانویه)5توزین و اختلاط مواد اولیه              )1
 برش)6اکستروژن وکشش اولیه                 )2
 پیچیدن دورقرقره)7سردکردن وکشش اولیه                 )3
 بسته بندی و انبار)8               نخ پیچی                     )4
 

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

باشد کـه     فرآیند تولید مورد نظر اساساً تنها روش تولید شلنگها می         
بسته به مدل یا نوع ماشین آلات مورد استفاده در آنهـا تفاوتهـایی              

در هـر   . در ظرفیت تولید و سرعت عمل تولید وجود خواهد داشـت            
صورت فرآیند تولید غیر پیوسته بوده و شرایط مهم عملیاتی مطرح 

 :باشد  به شرح زیر می
 :بخش اکستروژن و قالبگیری شلنگ -

در اغلب موارد به ویژه در محصولات با دیواره نازک ، تنظیم مرکز       
هـای    بـرای اکسـترود کـردن تیوپهـا دای        . باشـد     قالب ضروری می  

شـود و یـا از یـک تطبیـق            اشین وصـل مـی    کوچک که مستقیماً به م    
بـرای محصـولات بزرگتـر از یـک     . گـردد    دهنده با دای استفاده می    

نگهدارنده دای برای ثابت کـردن و حرکـت آن نسـبت بـه موقعیـت                
 .گردد  اصلی استفاده می

 :بخش سرد کردن و کشش -
سـرد کـردن بایـد بـه نحـوی کنتــرل و تنظـیم شـود زیـرا کـه اگــر          

ریع باشد تمایل به فشردگی مواد در خروجی و         اکستروژن خیلی س  
توقف فرآیند وجود دارد و نیز اگر سرعت خیلی پایین باشـد آنگـاه              
در اثر پدیده افتاذگی تیوپ در اطراف خروجی سفت شده و توقـف             

 .گردد  در فرآیند ایجاد می
 نخ پیچی-

 18 ، 16شـود   های نخ پیچی که در ساخت شلنگ استفاده می   ماشین
 دوک هستند در همه انواع نصف 64 ، 60.  ،48 ، 36 ، 32،   24 ، 20، 

دوکهــا در جهــت عقربــه ســاعت و نصــف دیگــر در خــلاف جهــت  
 .میچرخند 

طرح نخ پیچی باید طوری باشد که حداکثر دانسیته ممکن را اشغال             
نماید ، زیرا اگر طرح نخ پیچی خیلی باز باشـد دانسـیته کـم اشـغال       

 بالا ممکـن اسـت ترکیـدگی در شـلنگ      شبکه نخ کم شده و در فشار      
در صورتیکه تراکم در حدی باشد که نخ تابیـده شـده            . ایجاد شود   

معادل با یک پارچـه بافتـه شـده بنمایـد در ایـن صـورت اگـر چـه                     
رود ولــی در عــوض مشــکلاتی از لحــاظ  مقاومــت شــلنگ بــالا مــی

کند در هر صورت طرح نـخ         چسبندگی و افزایش هزینه را ایجاد می      
ایده آل طرحی است که قدرت بـالا را همزمـان بـا چسـبندگی             پیچی  

 .جذب ایجاد نمایند 
 
 
 : مواد اولیّه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

گرانولهــــای پلیمــــر   5/497 تن ●
PVC  رنگی یا بدون 

 رنگ

گرانـــــــول 
ــی   ــلنگی پ ش

 وی سی

1 

کیلوگرم  □ نوان بهبود دهنـده    به ع  7650
نوری پلیمر و مقاومت    

  UVدهنده در مقابل 
ــنفش ( ــاوراء ب ــور م ) ن

 باشد می

 2 مستر بچ

کیلوگرم  ●  3 نخ نایلون 50با دنیر بیش از  240
ــته   - 125000 متر  ● ــوار بس ن

 بندی
4 

 
 
 
 
 

  
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی دتعدا
ف و تجهیزات

ردی
 

 کیلـــــوگرم در 50ظرفیـــــت  2 ●
 25ساعت نسبت قطر به طول      

ــه kw 15تــوان   چهــار ناحی

 1 اکسترودر تک پیچه

 گرمایش و سرمایش
 2 کابین کنترل جهت کنترل گرمایش 2 ●
 3 تانک سرد کننده جنس فولاد ضد زنگ 2 ●
 4 ه کششدستگا  kw  5/1 متر و توان 3طول  2 ●
مناسب برای قطرهای تا زیـر       1 ●

 kw میلیمتر ، قدرت موتور 6
2/2 

 5 دستگاه نخ پیچ
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٢٥٧
دارای دو قرقره با ابعاد قطـر        1 ●

داخلی ، قطر خارجی ، و طول       
  میلیمتر250 و 300 ، 2200

 6 دستگاه پیچنده

 22 تـا    10مناسب بـرای قطـر       1 ●
 میلیمتر

 7 سردای

قطر تا  ها با     مناسب برای لوله   1 ●
  میلیمتر70

 8  درجه90سردای 

شامل برش و پـین بـرای هـر          4 ●
 قطر

 9 دای ثانویه

ــوع بشــکه 1 ● ــت  از ن ــا ظرفی ای ب
  کیلوگرم در ساعت200

 10 دستگاه مخلوط کن

 کیلــــوگرم در 100ظرفیــــت  1 ●
 ساعت

 11 آسیاب

 12 دستگاه توزین  کیلوگرم100ظرفیت توزین  1 ●
ــاه و  تجهیزات در حد لزوم 1 ● تعمیرگـــــــــ

 آزمایشگاه
13 

 لیتــر در ســاعت 300ظرفیــت  2 ●
  بار4هوای فشرده 

 14 کمپرسور

شامل برش و پـین بـرای هـر          2 ●
 قطر

 15 دای اولیه

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

25 8 3 3 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )ولگیگاژ(سوخت روزانه
4 6 85 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
815 245 345 2900 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


