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٣٤٩

 مشمع
    
  نوع تولیدات-1  

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

  انواع مشمع 1
      860ـ ـ100 میلـی متـر و سـختی    1/0  ـ2/0ساخته شده از فیلم پـی وی سـی بـا ضـخامت     

Shoreتن 1700  به صورت یک لایه ـدو لایه با لایه های کاغذی پارچه ای با گونی 

 
 :ـفرآیند تولید2

 
 
 
 
 
 غلطکهای جدا کننده )7توزین مواد                               )1
 برش لبه ها )8مخلوط کردن مواد                      )2
 رول کردن فیلم )9بنبوری                                    )3
 آ جدار کردن یا چاپ)10آسیاب کردن                           )4
 لایه گذاری )11ترود کردن                         اکس)5
 کاندر )6
 
 :ـویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی3

محصول تولیدی این واحد تحت عنوان کلی مشمع ازجـنس پـی وی             
ســـی مــــی باشــــدکه بــــه عنــــوان ســــفره، رومیــــزی،روکش  
صندلی،سایبان،چرم مصنوعی،کفی اتوبوس،طلق هـای نـرم ونیمـه         

ــدکتاب ودفتــرخشــک گــال برحســب آنکــه ســاده،آج (ینگوربرای جل
مورداسـتفاده قرارمـی   )دار،همراه بالایه کاغذ،پارجـه یـاگونی باشـد       

برای تولیدمحصولات واحـددوروش اکسـتروژن وکلنـدرینگ        .گیرند
وجودداردکه به علت سرعت بالاتر ،کنترل ساده تر ،ضـخامت ورق           

 ازروش  ومناسب بودن بـرای حجـم هـای بـالای تولیـددراین طـرح             
 .استفاده شده است) به صورت پیوسته(کلندرینگ 

 فرآیندتولیدمشمع شامل اکسترودروکلیندرینگ 
 :می باشدکه به شرح زیرمی باشد

 ـتوزین مواداولیه به تعدادموردنظر 1

ـ موادمخلوط شده وبه صورت پودردرمی آیندسـپس توسـط آب           2
 .سردخنک می شوند

ــی   3 ــوری مــــ ــگ واردبنبــــ ــراه رنــــ ــپودرحاصل همــــ  ـــــ
 درجه سانتیگرادگرم160جداربنبوریبابخار.شود

 . دقیقه ادامه می یابد10 می شودوعمل مخلوط کردن 
ــم    4 ــا ه ــی شــود ت ــل م ــه آســیاب منتق ــوری ب ــخمیرحاصل ازبنب ـ

 .بهترمخلوط شودوهم به صورت نوار درآید
ـدراکسترودرذرات درشت ازآمیزه گرفته شده وبه صورت مفتول       5

 .درمی آید
 صله به صورت ورق درـدرکلندرمفتول حا6

تفاوت گرمـای غلتکهـای     .غلتکهای کلندربابخارگرم می شوند   .می آید 
 . درجه سانتیگراد باشد10کلندرنباید بیشتراز

ــدن ورق    7 ــث جداش ــده باع ــغلتکهای جداکنن ــده PVCـ  ازکلندرش
 .وباتوجه به سرعت خطی بیشترورق نازک تر می شود

 .ورد نظرمی رسدـلبه های اضافی فیلم بریده شده وبه ضخامت م8
 .ـدراین مرحله فیلم دورمغذی های چوبی یامقوائی جمع می شود9

ـرول هائی که احتیاج به چاپ دارنـد روی دسـتگاه چـاپ بسـته               10
شده وچاپ می خورندوآنهایی که احتیاج بـه آج دارنـد آج زده مـی               

 .شوند
ـرول هائی که بایدلایه گذاری شوند بعـد ازبازشـدن گـرم شـده              11

 .                     اه لایه گذاری می شوندوتوسط دستگ
 
 
 

 :ـمواد اولیه اصلی4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

 ● تن S،65=Kvalue 8/737نوع  پی وی سی 1
 ● تن 9/368 روغن نرم کننده دی او پی 2

 ● تن 9/368 1000مش  کلسیم کربنات 3
 □ تن 3/15 پایدارکننده به عنوان باریم/میمکاد نمک 4
 □ تن 22 سویایی روغن اپوکسی روغن 5

 □ تن 7/3 %95 اسیداستئاریک 6
 □ تن 3/15 باپایه آلی رنگ دانه  7
 □ تن 15 برای چاپ مرکب 8
 ● تن 22 سی وی پی پلدستیسول چسب 9
 □ مترمربع 2500 برای لایه گذاری کاغذ 10
 □ مترمربع 2000  گذاریبرای لایه گونی 11
 ● مترمربع 1500 برای لایه گذاری پارچه 12

 ):فرآیندتولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( اصلی ماشین آلات و تجهیزات-5

کاغذ و گونی 
 محصول

مواد اولیه 
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٣٥٠

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

داد فنی مشخصات
تع

مین 
تأ

 

• 1 کیلوگرم فولای1000ظرفیت PVCسیلوی پود 1

  سیلوکربنات 2
 کلسیم

• 1 ولایکیلوگرم ف1000ظرفیت

• 1 کیلوگرم فولای5000ظرفیت مخزن دی لویی 3

• 1 لیتر500ظرفیت سریع کن مخلوط 4

  1 لیتر90حجم  بنبوری 5
 40متروشعاع2غلتک عرض آسیاب غلتکی 6

 متر سانتی
1 •

• 1 10تا8قطر به طول نسبت اکسترودر 7

 75متروقطر2غلتک عرض کلندر 8
 سانتی مترچهارغلتکه

1 •

• 12 دوجداره غلتک ها سرکن 9

• 4 موتورباگشتاورثابت واحدجمع کن 10

  1 روتوگراوور ازنوع غلتکی دستگاه چاپ 11
• 2 - لایه گذاری 12

• 1 کیلووات -لیتردردقیقه1250 کمپرسور 13

• 4 گرم1دقت ترازو 14

• 16 - جداکن غلتکهای 15

 کن گرم غلتکهای 16
 گیری وتنش

- 10 •

 ویک فلزی غلتک یک شامل دستگاه آج زنی 17
 آجدار  لاستیکی غلتک 

1 •

  وسایل و آون 18
 شمی آزیشگاهی

 1 •

 
 :تعداد کارکنان-6

 کارکنان کل کارگرساده ماهر کارگر  تکتسین سی کارشنا مدیریت
1 0 1 16 34 68 
 
 :کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(  روزانه موخت )مترمکعب(آب روزانه  )کیلووات(توان برق 
229 26 31 

 
 )مترمربع: (زمین وساختمانها-8

 کل زبربنا کل انبارها سالن تولید زمین
7000 850 740 2000 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


