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 شلنگ های فشار قوی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

در )  اتمسـفر  170 تـا    20بـین   (و فشار متوسط    )  اتمسفر 20زیر  (از نوع فشار کم      240 تن
انواع دو لایه و سه لایه همراه با الیاف تقویت کننده قابل استفاده در دمای منهای           

  درجه سانتیگراد200 درجه تا 65

 1 انواع شلنگ 

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 اکستروژن لایه دوم )4اختلاط مواد                                 )1
 پخت )5اکستروژن لایه اول                        )2
 رول پیچی )6پیچیدن الیاف تقویت کننده              )3

 
 : نی و شرایط عملیاتی ویژگیهای فرآیند ، نکات ف-3

محصول تولیدی این واحد شامل انواع شـلنگ هـای صـنعتی فشـار      
ایـن محصـول در     .  اتمسـفر مـی باشـد        70قوی با حداکثر مقاومت     

انواع دو لایه و سه لایه همراه با الیاف تقویت کننده تولید می گـردد          
لایه اول در تماس مایعات انتقالی اسـت ایـن لایـه مـی بایسـت در                 . 

وظیفـه  . بر اثرات فیزیکی و شیمیایی ماده انتقـالی مقـاوم باشـد             برا
لایه بیرونی مقاومت در برابر عوامل محیطی از قبیل دما ، اکسیژن ،        

الیاف مصرفی در لایه میانی معمولاً از       . سایش و روغنها می باشد      
. جنس پنبه ، رایون ، پلی استر و رشته هـای فـولادی خواهـد بـود                  

 : ل به شرح زیر است مراحل تولید محصو
 مرحله انجام می گیرد 2اختلاط مواد آمیزه لاستیکی در : اختلاط -1
ابتدا لاستیک و سایر مـواد افزودنـی بـه غیـر از عوامـل پخـت در                  . 

بنبوری کاملاً مخـوط شـده سـپس بـا اضـافه کـردن عوامـل پخـت               
 . عملیات اختلاط توسط آسیاب غلتکی انجام می شود 

آمیـزه حاصـل بـا عبـور از سـیلندری کـه             : ل  اکستروژن لایه او  -2
مارپیچ اکسترودر در آن قرار دارد و توسط المنت های برقی گـرم             

 .می گردد ، به صورت لایه اول شلنگ در می آید 

عمـل پـیچش الیـاف تقویـت کننـده          : پیچنده الیاف تقویـت کننـده       -3
 .توسط ماشین بافنده الیاف به دور لایه اول انجام می شود 

لایه اول پس از پیچیده شدن الیاف تقویـت         : روژن لایه دوم    اکست-4
بـا خـروج از اکسـترودر    . کننده به اکسترودر دوم تغذیه می گـردد       

 .لایه دوم شلنگ شکل می گیرد 
جهت پخت لاستیک ابتدا شلنگ وارد حمام نمک مایع شده          : پخت  -5

پـس از   .  درجه سانتیگراد عمل پخت انجام می گیـرد          160در دمای   
وج شلنگ از حمام یک جریان آب ، نمک روی شلنگ را شسته و              خر

 .همزمان شلنگ را سرد می کند 
محصول نهـایی پـس از شستشـو ، عبـور از واحـد              : رول پیچی   -6

زمـانی کـه    . کشنده ، توسط دستگاه جمع کن بسته بندی می گـردد            
متراژ محصول پیچیده شد ، به اندازه معـین رسـید جهـت تعـویض               

 . ه می شود رول شلنگ برید
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 : مواد اولیّه اصلی-4 

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

نیتریل به عنـوان لایـه       1/10 تن ●
 داخلی 

 1 لاستیک 

 2 اکسید روی   07/1 تن ●
ــید  به صورت پودر  % 95 126/0 تن ● اســــــــ 3 

 استئاریک 
 4 پر کننده   N 330نوع دوده از  78/44 تن ●
ــه   52/2 تن ● ــزه پخــت لای در آمی

 داخلی و بیرونی 
 5 نرم کننده 

 6 گوگرد  - 504/2 تن ●
 7 فاکیتس  - 6/3 تن ●
 MBTS  8 - 64/0 تن ●
ــد  - 04/1 تن ● ضـــــــــ 9 

ستیک عوامل پخت ، لا
، دوده و سایر مواد 

 افزودنی
 الیاف 

 تقویت کننده 

 آمیزه لاستیکی 
 لایه دوم 
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 اکسایش 
 10 پلی کلروپرن - 12/15 تن ●
اکســـــــــید  - 47/0 تن ●

 منیزیم 
11 

 12 شتاب دهنده  - 19/0 تن ●
 13 لاستیک   )NR(لاستیک طبیعی  46/15 تن ●
 14 لاستیک   SBRلاستیک  85/32 تن ●
ــات   1000آسیابی با مش  4/61 تن ● کربنـــــ

 کلسیم 
15 

 16 واکس  - 18/2 تن ●
 17 خاک چینی  - 4/28 تن ●
ــخ یکســره ویســکوز  7/17 تن ● ن

 رایون 
 18 رایون 

 19 تر پلی اس نخ یکسره پلی استر  58/7 تن ●
 20 نمک  املاح سدیم با پتاسیم  40 تن ●

   
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 گیوتین  مخصوص برش لاستیک  1 ●
 2 بنبوری   لیتر 30 لیتری ، ظرفیت 30 1 ●
 ظرفیت  – میلیمتر   45ر پیچ   قط 2 ●

  کیلوگرم در ساعت 45 تا 35
 3 اکسترودر 

 4 آسیاب غلتکی  سانتیمتر 120 و طول 45قطر  1 ●
 5 آسیاب غلتکی  سانتیمتر 110 و طول 40قطر  2 ●
پیچیــــدن الیــــاف    قرقره ای 24 1 ●

 تقویت کننده 
6 

 7 ترازو  گرم ) 1/0 ، 1، 10(دقت های  3 ●
 8 پنکه   ولت 220ی ، الکتریک 3 ●
 9 جمع کن  شامل موتور و قرقره  2 ●
 شامل المـان    – متر   15 × 4/0 1 ●

 برقی 
 10 حمام نمک مذاب 

 11 کشنده   غلتک 2شامل  2 ●
 12 برش  شامل قیچی ساده  2 ●

 لیتــر در 250 بــار هــوادهی 7 1 ●
 دقیقه 

 13 کمپرسور

ودر انواع دای اکستر در سایزهای متفاوت  10 ● 14 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

56 22 17 1 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
6 17 227 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
2200 1300 550 7700 

 
 
 
 
 
 
 
 


