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٢٥٢

 سیستم آبیاری قطره ای 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 چکاننده  DIN 8074 و 8072از جنی پلی اتیلن سنگین با مشخصات مندرج در استاندارد  1000 هزارعدد

 برابـر    اتمسفر و از جنس پلـی اتـیلن سـبک ، مقاومـت در              10با فشار قابل تحمل      37/233 تن
 درجه سانتی گراد با ویژگیهای مشخص       – 70 و در برابر سرما تا       80حرارت تا   

 2178 و 1331شده در استانداردهای ملی ایران به شماره های 

 2 لوله های آبرسانی 

 اتمسفر و از جنس پلی اتیلن سنگین ، مقاومـت در برابـر              110با فشار قابل تحمل      56/150 تن
درجه سـانتیگراد بـا ویژگیهـای مشـخص         ) - 70(رما تا    ودر برابر س   80گرما تا   

 2178 و 1331شده در استانداردهای ملی ایران به شماره های 

 3 لوله های آبرسانی 

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 برش و کلاف کردن لوله)5توزین و اختلاط پلی اتیلن و مستربچ          )1
 تزریق پلاستیک )6                اکسترود                            )2
 بسته بندی )7تثبیت و خنک کردن                               )3
 کشش)4

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

در سیستم آبیاری قطره ای آب مورد نیاز از طریق لوله و با عبـور               
ایـن سیسـتم بـه      . از اجزاء مختلف دستگاه به گیاه منتقل می گـردد           

طور معمول شامل موتور پمپ ، سیکلون ، فیلتر شن ، تانـک کـود ،                
مرکز کنترل ، فیلتر نوری ، لوله اصلی ، لوله آبرسـان ، لولـه آب ده             

می باشد و کاربرد آن در حد وسیع برای مزارع          ) چکاننده(و دریپر   
در ایـن طـرح تولیـد       . ، باغات و گل خانه ها امکان پـذیر مـی باشـد              

و لوله هـای جـانبی کـه دو جـزو مهـم             ) چکاننده یا گسیلنده  (پر  دری
 . سیستم می باشد ، مد نظر می باشد 

 : مراحل تولید این اجزاء به شرح ذیل است 
پلی اتیلن و مستربچ توزین و سپس در مخلوط کن مخلـوط مـی              -1

 .گردند 
مخلوط حاصل وارد دسـتگاه اکسـترودر شـده و هنگـام خـروج              -2

 . ا به خود می گیرد شکل مورد نظر ر
لوله وارد حمام تثبیت می شود کـه در بسـته بـوده و فشـار آن                 -3

توسط پمپ خلاء کمی کمتـر از فشـار جـو اسـت پـس از خـروج از         
 .حمام لوله ها وارد آب سرد می شوند 

این واحد دارای دو ردیف نوار پلاستیکی شبیه نقاله می باشد که     -4
رد و با نیروی اصطکاک آن را می در پایین و بالای لوله قرار می گی   

 .کشد تا لوله پس از خروج از قالب تاب بر ندارد 

لوله به طولهای مورد نظر توسط یک اره گـرد بریـده مـی شـود                -5
پس از . موقع برش اره با سرعت لوله در جهت لوله حرکت می کند .

 .برش ، لوله ها روی قرقره جمع می شوند 
 .لید می شود چکاننده از طریق پلاستیک تو-6
 20×10×10 عدد چکاننده در یک جعبـه مقـوایی بـه ابعـاد              22هر  -7

 .سانتیمتر قرار می گیرد 
 
 
 : مواد اولیّه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 1 پلی اتیلن   )HDPE(سنگین  173 تن ●
 2 پلی اتیلن  )LDPE(سبک  224 تن ●
ــتربچ   درصد 40با دوده  600/16 تن ● مســــ

 دوده 
3 

 4 جعبه مقوایی یک لا  31250 عدد ●
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

ــق    گرمی 200 2 ● ــین تزریــ ماشــ
 پلاستیک 

1 

حـــد تثبیـــت و مجهـــز بـــه وا 2 ●
کششــی لولــه ، تــک پیچــه بــا 

 کیلـــــوگرم در 50ظرفیـــــت 
 ساعت 

 2 اکسترودر 

 3 مخلوط کن  کیلـو   200بشکه ای با ظرفیت      1 ●

 پلی اتیلن
لوله های 
 آبرسانی 

 چکاننده
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٢٥٣
 در ساعت 

 100بــــا ظرفیــــت تــــوزین  1 ●
 کیلوگرم 

 4 ترازو 

 5 دستگاه برش لوله  با اره گرد  2 ●
 250مجهز به قرقره با پهنـای      2 ●

 میلیمتر  
 6 له جمع کننده لو

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

52 18 16 2 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
5 17 176 

 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 ینزم سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1320 535 440 00/4600 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


