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٢٤٦

 سولفوناسیون آلکیل بنزن 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 وضع ظـاهری مـایع بیرنـگ قهـوه ای مایـل بـه زرد                322-325با جرم مولکولی     5000 تن 
  در صد 98 الی 96طلایی محلول در آب و الکل در صد خلوص 

الکیـــل بنـــزین ســـولفات یـــا 
 سولفوناته 

1 

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 رآکتورهای سولفوناسیون)3رآکتور تولید تری اکسید گوگرد    )1
 خنثی سازی )4مبدل حرارتی                          )2

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

برای سولفوناسیون آلکل بنزن هـای شـاخه ای یـا خطـی عمـدتاً از         
 : مواد زیر استفاده می شود یکی از 

 اسید سولفوریک -1
 اسید کلروسولفونیک -2
 تری اکسید گوگرد -3

که در این میان استفاده از تری اکسید گوگرد از عمومیت بیشـتری             
برخوردار است زیرا علاوه بر آن که نیازی به مصرف اسـید بـاقی              
مانده نمی باشد ، محتویات سولفات سدیم محصـول نهـایی نیـز در         

 .حداقل خود خواهد بود 
در شروع فرآینـد دی اکسـید گـوگرد مـایع توسـط یـک پمـپ از                 -1

گـاز خروجـی از     . مخزن نگهداری به تبخیر کننده منتقل مـی شـود           
و بـا   ) برگشـتی (تبخیر کننده ضمن اخـتلاط بـا دی اکسـید گـوگرد             

اضافه شدن مقداری اکسیژن ، وارد راکتور کاتالیستی اکسیداسیون 
 .می شود 

قبـل از ورود   )  درصد 8 تا   6(از تری اکسید گوگرد با غلظت کم        گ-2
به راکتور طی چنـدین مرحلـه در مبـدل هـایی حرارتـی بـا جریـان                  
متقابل ، خنک می شود خروجـی از راکتـور بعنـوان گـاز سـولفونه                

سولفوناسـیون کـه بصـورت      ) راکتورهـا (کننده از مراحـل مختلـف       
 .پشت سر هم قرار دارند عبور می کند 

ــور     آ-3 ــتین راکت ــه نخس ــپ ب ــز توســط پم ــزن خشــک نی ــل بن لکی
محصــول حاصــل از نخســتین . سولفوناســیون هــدایت مــی شــود 

راکتور که با درصدی پیشـرفت در سولفوناسـیون تـوام اسـت بـه               
هر یک از راکتورها    . یابد    سایر راکتورهای سولفوناسیون انتقال می    

تری اکسید  . باشند    مجهز به همزن ، خنک کن کویلی و ژاکت آب می          
از ) به ابتدای فرآیند  (گوگرد واکنش نداده به عنوان جریان برگشتی        

سیکلون ، فیلتر ، مبدل حرارتی و نهایتاً حـذف کننـده رطوبـت گـاز                
 . نماید  عبور می

در ادامه فرآیند راکتور دیگری پیش بینی شده است که در آن تـری        
 .یافت اکسید گوگرد محلول وانیدرید با امکان واکنش خواهند 

مرحله بعدی با انتقال مخلوط به بخش خنثی سازی با استفاده از   -4
یابـد عمـل      گیرد ، ادامه مـی      محلول رقیق سود سوز آور صورت می      

خنثی سـازی بـا سیرکلاسـیون و در یـک مبـدل حرارتـی صـورت                 
به ) حاوی بافر (PH 5/8 – 7محصول به دست آمده در . پذیرد  می

در مرحله خنثی سلزی عملیـات       . شود  مخزن ذخیره سازی پمپ می    
صحیح محلول سولفونات با افزایش آب بدون یون ، تثبیـت و حفـظ        

 .شود  می
تجهیزات به کار رفته در فرآیند از جنس استیل بوده کـه در بخـش               

 .باشد  خنثی سازی مجهز به پوشش رابر لاین نیز می
مـورد  ) دترجنت(چنانچه محصول بخواهد در صنایع تولید شوینده        

 : پارامتر زیر توجه داشت 3ستفاده قرار گیرد ، میبایستی به ا
 پایداری از لنگ-1
 ) محصول سولفونه نشده(کم بودن روغن آزاد -2
 کم بودن محتویات نمکهای معدنی -3

 :مشخصات سدیم آلکیل بنزن سولفات خطی به شرح زیر است 
  درصد وزنی 45 – 50: مقدار ماده فعال 

  درصد 7/0 – 2: مقدار روغن آزاد 
  درصد7/0 – 2: مقدار سولفات سدیم 

 ) درصد10در مقیاس عدد یدی با غلظت  (35: رنگ 
 
 
 
 

 : مواد اولیّه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 1 آلکیل بنزن  کربن 16خطی با  4040 تن ●
با درجه خلوص بالا و      765 تن ●

ی از گازهای دیگر عار
ــید  دی اکســ

 گوگرد
2 

در کپســــولهایی بــــه  190 تن ●
  لیتر40حجم 

 3 اکسیژن

ــید   درصد40محلول  1250 تن ● هیدروکس 4 

 سدیم
ــت   درصد13محلول  300 تن ● هیپوکلریـ

 سدیم
5 

 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 اشین آلاتم مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 مخزن تحت فشار تنـی اسـتنلیس     20به ظرفیت       ●

ل رقیق سود محلو
 سوز آور 

 آلکیل بنزن

 محصول
 آب فاقد یون

 مایع
SO2 ، O2 

 تری اکسید گوگرد برگشتی 
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٢٤٧
 استیل

 تــن ، اســتیل ، 20بــه ظرفیــت   ●
نگهــــداری مــــواد اولیــــه و 

 محصول

 2 مخازن

 3 پمپ ها   متر مکعب در ساعت3  ●
ــت    ● ــه ظرفی ــب  10ب ــر مکع  مت

 استنلیس استیل 
راکتــــور همــــراه  

 بهمزن
4 

 5 مبدل حرارتی -  ●
 6 سیکلون  متر مکعب25به ظرفیت   ●
 7 فیلتر  متر500اسینلس استیل   ●
ــت    ● ــه ظرفی ــب  10ب ــر مکع  مت

 استیلس استیل 
 8 مخلوط کن

 9 فن سیکولاسیون  کلووات 2  ●
 10 رطوبت گیر گاز    ●
ــید    ● ــیون دی اکســ اکسیداســ

 گوگرد ، کاتالیستی 
 11 راکتور

در حد لزوم جهت کنترل مواد        ●
ــه  ، محصــول و در حــین اولی

 فرآیند 

ــزات کنتـــرل   تجهیـ
 کیفیت

12 

 13 لوازم آزمایشگاهی درحد لزوم   ●
لوازم تعمیرگـاهی و     درحد لزوم   ●

 کارگاهی
14 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

56 30 12 2 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(ت روزانهسوخ

38 13 503 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1355 360 600 4700 

 


