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٢٤٤

 سولفات سدیم
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

بـا مشخصـات و ویژگیهـای منـدرج در اسـتاندارد ملـی           ) دکاهیدراته(نمک گلوبر    25000 تن
 2832ایران به شماره 

 1 سولفات سدیم 

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 
 میکرن فیلتر )7تانک همزن دار                  )1
 تانک ذخیره )8تغلیظ کننده                      )2
 کریستالایزر )9حوضچه ته نشینی             )3
 تانک ته نشینی )10کوره تغلیظ                    )4
 سانتریفوژ)11تانک                             )5
 خشک کن دوار )12تانک همزن دار                )6

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

به دلیل وفور معـادن سـولفات سـدیم در کشـور و همچنـین عـدم                 
وجود واکنش شیمیائی در پروسـه فـرآوری و در نتیجـه سـادگی              
تجهیزات و فرآیند ، روش فـرآوری سـولفات سـدیم از معـادن آن               

 . جهت تهیه سولفات سدیم مورد نیاز توصیه می شود 
د شامل سه بخش انحلال ، کریستالیزاسیون و خشـک کـردن          فرآین

 .می باشد 
ماده معدنی با آب حاصل از سریز تغلیظ کننده وارد تانک اخـتلاط             
اولیه شده و مخلوط مـی شـود سـرریز ایـن تانـک وارد تانـک تـه                   
نشینی شده و در این تانک قسمت اعظم مـواد نـامحلول تـه نشـین                

 . نده وارد می شود شده و برای بازیابی به تغلیظ کن
 درصـد سـولفات     10مواد نامحلول ته نشین شده و دارای حدوداً         (

 .) سدیم می باشد 
در ایـن   . سرریز تانک ته نشینی اولیه وارد کوره تغلیظ مـی شـود             

کوره گرما در داخل لوله کوره تولید می شود و محلول از اطـراف              
  .آن عبور می کند و ضمن تبخیر ، غلظت آن بالا می رود

ایـن تانکهـا    . محلول تغلیط شده وارد تانک اختلاط ثانویه می شود          
 محسوب می شـوند دارای همزنهـایی   holding toothکه در واقع 

 . هستند که از ته نشینی مواد همراه محلول جلوگیری می کنند 
محلول خروجی از این تانک وارد میکرن فیلتر شده تـا ذرات خلـی              

وارد تانک ذخیره شـده و سـپس بـه          ریز جدا شوند سپس از آنجا       
مواد نا محلول حاصـل  . بخش کریستالیزاسیون فرستاده می شود     

از تانک ته نشینی و اختلاط اولیـه بـرای بازیـابی سـولفات سـدیم                
وارد تغلیظ کننده می شود این تغلیظ کننـده دارای یـک تیغـه دوار               
. بزرگ برای جمع کردن گل ته نشـینی شـده داخـل آن مـی باشـد               

 درصد سولفات سدیم است     8یز تغلیظ کننده که حاوی حدود       سرر
این محلـول  . وارد مبدل حرارتی شده تا درجه حرارت آن بالا رود  

 . برای انحلال در تانک اختلاط اولیه مورد استفاده قرار می گیرد 
گل خروجی از ته تغلیظ کننده بـا مقـداری آب مخلـوط شـده وارد                

 ساعت و در آنجـا قـرار    6-12حوضچه ها ته نشینی شده و بمدت        
آب صاف شده وارد تغلیظ کننده می گردد و گـل و لای             . می گیرد   

در قسـمت انحـلال     . باقی مانده به بیرون محوطه هدایت می شـود          
سولفات موجود در خاک اولیه جدا می گردد و محلول           % 95تقریباً  

موجود در تانک ذخیره اولیـه وارد قسـمت کریستالیزاسـیون مـی             
 محلول در ابتدا با قسمتی از محلول خروجـی کریسـتالایزر            .شود  

ــی شــود    ــتالایزر م ــوط شــده و ســپس وارد کریس ــس از . مخل پ
 . کریستالایزر محلول وارد تانک ته نشینی ثانویه می گردد 

عمل ته نشینی در تانک ته نشینی ثانویه انجام می گیرد و در واقع               
 انسداد این تانک یک     برای جلوگیری از  . غلظت محلول بالا می رود      

همزن در داخل آن تعبیه شده که باعث می شود محلول غلـیظ کـه               
محلـول  . دارای مقداری جامد است انتهـای تانـک را مسـدود نکنـد      

غلیظ وارد سـانتریفوژ شـده و عملیـات جداسـازی جامـد از مـایع                
% 4انجام می شود ، پودر حاصل از سـانتریفوژ کـه دارای حـدوداً           

هوای مورد مصرف   .  خشک کن دوار می شود       رطوبت است وارد  
خشـک کـن    . برای این خشک کن توسط یک هیتر تĤمین می شـود            

پـودر خشـک شـده پـس از         . بصورت جریان متقابل عمل می کنـد        
خـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــروج از 

خشک کن وارد تانک ذخیره محصول می شود و از آنجا به مرحله   
 . بسته بندی هدایت می شود 

 
 : مواد اولیّه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

ــاوی  125000 تن ● ــولفات % 20ح س
 سدیم 

 1 خاک معدنی 

 2 کیسه از جنس پلی پروپیلن  500000 عدد ●
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف هیزاتو تج

ردی
 

 3 متـر و ارتفـاع       5/2به قطـر     3 ●
 متر از جنس آهن گالوانیزه 

 1 تانک اختلاط 

 کیلووات از جنس    5/2با توان    3 ●
 استیل 

 2 همزن تانک اختلاط 

 متـر   3 متر و ارتفاع     2به قطر    3 ●
 از جنس آهن گالوانیزه 

 3 تانک ته نشینی 

 متـر   2 متر و ارتفاع     3به قطر    1 ●
 ن گالوانیزه از جنس آه

 4 تغلیظ کننده 

 5 لایروب تغلیظ کننده  2 کیلووات بـه صـول       3توان   1 ●

 آب ماده اولیه اصلی 

 محصول
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٢٤٥
 متــر از 16/0متــر و پهنــای  

 جنس استیل 
 متـــر از جـــنس بـــتن 3×3×3 9 ●

 آرمه 
ــه   حوضــچه هــای ت

 نشینی 
6 

 متـر   5/2 متر و ارتفـاع      2قطر   2 ●
 از جنس آهن گالوانیزه 

 7 مخزن اختلاط 

 تــوان یــک  متــر و5/0بطــول  3 ●
 کیلووات 

 8 همزن 

 9 میکرن فیلتر   تن د ساعت 7به ظرفیت  1 ●
 متـر   6 متر و ارتفـاع      5/5قطر   1 ●

 از آهن گالوانیزه 
 10 تانک ذخیره سازی 

ــی   1 ● ــا ســطح حرارت ــر 3/3ب  مت
 تن در   8مربع با دبی بخارات     

ــاعت در  ــفر و 3س  135 اتمس
 درجه سانتیگراد 

 11 مبدل حرارتی 

 80 و خروجـی     40 رود   دمای 1 ●
درجـــه ســـانتیگراد بـــا بـــار 

  کیلووات 650حرارتی 

 12 تبخیر کننده 

 گـــالن در 200 کیلـــووات و 2 18 ●
 دقیقه

 13 پمپ 

 متر مربـع    3با سطح حرارتی     3 ●
 از جنس استیل

 14 مبدل حرارتی 

 متــر و ارتفــاع 14/2بــه قطــر  3 ●
  متر از استیل1/5

 15 کریستالایزر 

ــه ســطح ح  1 ● ــی ب ــر 63رارت  مت
ــی   ــار حرارت ــع و ب  1880مرب

 کیلووات

 16 کندانسور 

 4 متـر و ارتفـاع       5/2به قطـر     1 ●
 متر از آهن گالوانیزه 

 17 تانک ته نشینی 

 
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

63 39 3 3 1 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
11 84 298 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

2535 890 1250 8900 
 


