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 سولفات روی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 سولفات روی  600 درصد با مش 95با هفت ملکول آب تبلور و حداقل درجه خلوص  3400 تن

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 سینی تبلور )4تانک اختلاط                                 )1
 خشک کن )5نتریفوژ                                   سا)2
 آسیاب و بسته بندی )6دیگ های تغلیظ                             )3

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

) با هفـت مولکـول آب تبلـور         ( نام محصول تولیدی سولفات روی      
یع شیمیایی و دارویی دارد می باشد که کاربردهای فراوان در صنا

فرآیند تولید آن شامل چندین مرحله می باشد که در زیر توضـیح             
 .داده می شود 

ابتدا تانک اختلاط شستشو شده تـا کـاملاً تمیـز شـود             : اختلاط  -1
 در صـد اسـید      75 لیتر آب به تانک اضافه شده به آن          2500مقدار  

دقیق می گردد   سولفوریک مورد استفاده افزوده در تانک با همزن         
پس از آن کنسانتره اضافه شده و به دلیل ناخالصی های سـرب و     
مــس بــه آن ســولفات آلومینیــوم اضــافه مــی کننــد و ســپس بقیــه 

و . کنسانتره متعاقب آن بقیه اسید سـولفوریک اضـافه مـی شـود              
پس از اینکه واکنشها صورت گرفت آب آهک برای متوقـف کـردن             

فه می گردد و برای رسوب دادن  اضا5/3 به phواکنش و رساندن 
یونهای آهن و آلومینیوم از آب ژاول استفاده می شـود و بعـد بـا                

 نگـه داشـته     ph رسیده در همین     5/4 به   phاضافه کردن آب آهک     
 .خواهد شد 

محلول داخل تانک که شامل فاز مایع و جامـد مـی            : سانتریفوژ  -2
وی بــا باشــد در داخــل ســانتریفوژ شــده و مــایع زلال ســولفات ر

 .  درصد در مخازن ذخیره سازی نگهداری می شود 95خلوص 
در این مرحله با توجه به یـک تبخیـر کننـده آب اضـافی        : تغلیظ  -3

 .محلول تبخیر شده و به مرحله بعد فرستاده می شود 
کریستالیزاسیون ، محلول در هوای معمولی بر روی سینی های       -4

مل تبلور بلورهای   استیل مخصوص متبلور و جریان سیال سرد ع       
ب  ســولفات روی را تســریع مــی نمایــد ســپس بــرای جــدا شــدن آ

اضافی از بلورها توسط سانتریفوژ کریستالها بصورت کلوخ جـدا          
 . می شوند 

بلورهای مربوط را در روی سینی هایی در اتاقک : خشک کردن -5
خشک کن قرار داده تا تحت وزش یک فن دمنده رطوبت خود را از          

 .دست بدهند 
آسیاب و بسته بندی دانه ها بوسیله آسیاب چکشی پودر شـده            -6

 .درون کیسه های بسته بندی و انبار می شوند 
 
 : مواد اولیّه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 بــه  znخلــوص % 50 1980 تن ●
 %5 ، رطوبت 2توان 

ــانتره  کنســـــ
 روی 

1 

ــید   85/1با دانسیته % 98 2112 تن ● اســــــــــ
 سولفوریک 

2 

رسوب دهنده یونهـای     132 تن ●
 مس و سرب 

 3 سولفات آهن 

رسوب دهنده یونهـای     66 تن ●
 مس و سرب 

ــولفات  ســــــ
 آلومینیوم 

4 

ــی    2/211 تن ● ــت وزن ــا غلظ  14ب
 درصد 

 5 آب ژاول 

ــاندن   132 تن ● ــرای رسـ  phبـ
  5/4محصول به 

 6 آهک 

 40 ×60 ×10به ابعـاد     68 هزار عدد ●
ــایش   50و گنجــــــــ

کیلــوگرم محصــول از 
جنس پلی اتیلن سنگین  

 7 کیسه 

 
   
 
 
 
 
 
 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

از جنی پلـی اتـیلن مسـلح بـه           4 ●
   هزار لیتر 10ظرفیت 

مخزن ذخیره اسـید    
 سولفوریک 

1 

از جنی پلـی اتـیلن مسـلح بـه           1 ● مخزن ذخیره موقت    2 

 اسید سولفوریک   لیتر 800ظرفیت 
از جنی پلـی اتـیلن مسـلح بـه           2 ●

  هزار لیتر 10ظرفیت 
ــره   ــول ذخیــ محلــ
ــولفات   ــول سـ محلـ

 روی 

3 

از جنی پلـی اتـیلن مسـلح بـه           1 ●
  لیتر 25000گنجایش 

مخزن موقت ذخیره   
 آب 

4 

مجهــز بــه باســکول و کنتــرل  1 ●
 قطع

سیســــتم نقالــــه و 
 متعلقات آن 

5 

کنسانتره روی سولفات 
 آهن و سولفات آلومینیوم

آب و        
آب آهک اسید  آب ژاول 

 سولفوریک 
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از جنی پلـی اتـیلن مسـلح بـه           1 ●

 لیتر و مجهز به     4500ظرفیت  
    HP   5همزن با موتور 

 6 تانک استخراج 

ــینی    2 ● ــر س ــا قط ــر و 5/1ب  مت
 HP  10قدرت موتور 

 7 دستگاه سانتریفوژ 

از جنس استیل زنگ نـزن بـه         1 ●
  متر2×2×1ابعاد 

ــره  ــچه ذخیـ حوضـ
 سولفات روی 

8 

 6 لیتر در ثانیه و هد       2با دبی    2 ●
 متر

 9 پمپ سانتریفوژ 

از جنس استیل زنگ نـزن بـه         5 ●
  لیتر 800گنجایش 

 10 ظرف تغلیظ 

 مگـا   250با ظرفیـت حرارتـی       5 ●
 کالری 

 11 مشعل گازسوز 

از جنس استیل زنگ نـزن بـه         1 ●
مجهز به   مترمربع و    10سطح  

 سیستم آب خنک کن 

 12 سینی تبلور 

 13 فن هوایی   کیلووات 5با توان برق  1 ●
 2  ســینی در 30مجهــز بــه   5 ●

  تایی 15ردیف 
 14 پانل 

 15 آسیاب چکشی   کیلووات 3با توان برق  1 ●
از جنس پلـی اتـیلن بـه حجـم           1 ●

  مترمکعب 5/3
مخـــــزن ذخیـــــره 

 سازی آب ژاول 
16 

 800فولاد بـه حجـم      از جنس    1 ●
 لیتر مجهز به همزن برقی 

مخزن تهیه آب آهک  17 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

30 9 7 2 1 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
134 29 112 

 

 )مترمربع:(و ساختمانها زمین -8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

1500 700 450 5300 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


