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٢٤٠

 سموم مایع کشاورزی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

مـایع اموسـیلونی  ، جـزء دسـته علفهـای آلـی از نـوع آمیـدهای                    % 60بوتا کلـر     750000 کیلوگرم 
 .استخوانی می باشد 

 1 سموم علف کش 

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 مخزن ذخیره)4               میکسر تولید سیم      )1
 بسته بندی )5فیلتراسیون                             )2

 
   :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

سموم تکنیکال بهمراه حلالهای نفتی و امولسیفایرهای مـورد لـزوم           
جهت فرمولاسیون این نوع از محصولات باید در یک مخزن اختلاط          

افزودن حلالهای نفتـی بـه      .  دو جداره با هم ترکیب گردند        )میکسر(
سهولت توسط یک پمپ که در مسیر مخزن نگهداری آنها و میکسر            

سموم تکنیکـال بـه     . مذکور نصب خواهد شد ، انجام پذیر می باشد          
البته در موارد محـدودی     (لحاظ اینکه عمدتاً به صورت پودر هستند        

از تـوزین توسـط لیفتـراک بـه         پـس   ) نیز به صورت مایع می باشند     
صورت مورد نظر رسانده شده و بصورت دستی وارد میکسر مـی     

امولسیفایرهای مورد نیاز همانند سـموم تکنیکـال ، پـس از            . گردند  
توزین به کمک لیفتراک موجود در سالن تولید وارد میکسر خواهند           

 .شد 
ده عمل اختلاط این مواد ، پس از افـزودن کلیـه اجـزاء تشـکیل دهن ـ               

توسط همزن موجود انجام شده ، و درجه حرارت مورد نیاز فرآیند 
. نیز توسط آبگرم جریان یافته در جداره مخزن تـĤمین مـی گـردد               

جنس مخزن و همزن مورد استفاده با توجه به نـوع مـواد و مـورد                
استفاده از فولاد زنگ نزن انتخاب شده و معمولاً مجهز به دسـتگاه             

بـرای محتویـات داخـل مخـزن و کنتـرل      های کنترل درجه حـرارت      
 .فشار و سوپاپ اطمینان جهت جداره دوم ضروری می باشند 

زمان انجام فرآیند اختلاط به حلالیـت سـموم تکنیکـال در حـلال و               
یکنواختی کل محصـول بسـتگی دارد کـه در مجمـوع از دو سـاعت                

پس از یکنواخت شـدن محصـول بدسـت آمـده ،            . تجاوز نمی نماید    

از آن به آزمایشگاه کنترل کیفیت انتقال یافته و آزمایشات نمونه ای 
بـا تĤییـد اولیـه آزمایشـگاه ،         . ابتدائی بر روی آن انجام خواهد شد        

) توسط یک پمپ(محصولات به مخازن نگهداری سموم نیمه ساخته 
لیکن در صورتی که ناخالصـیهای جامـد و معلـق           . انتقال می یابند      

اشند ، استفاده از فیلترهای جداکننده      در سموم تولید شده موجود ب     
در صورت شـفاف بـودن سـموم        (ذرات معلق ضروری خواهد بود      

 ) . بکارگیری این دستگاه ضرورتی نخواهد داشت
محصولات هر مرحله از فرآینـد پـس از تĤییـد اولیـه وارد مخـازن                
مذکور گردیده و پس از پر شـدن ظرفیـت هـر یـک از ایـن مخـازن                   

 انجام آزمایشات نهایی و دقیق کنتـرل کیفیـت          نمونه ای از آن جهت    
 .به سازمان حفظ نباتات و آزمایشگاه کارخانه ارسال خواهد شد 

با تĤیید نتایج مربوط به آزمایشات انجام شده ، بسته بنـدی سـموم            
آغـاز مـی    ) بسته به شـرایط مصـرف     (تولیدی در قوطیهای مختلف     

 . گردد 
موده و توان بسـته بنـدی       این تجهیزات که به کمک فشار هوا عمل ن        

بالایی را نیز دارا می باشند ، شامل دستگاه قوطی پر کن ، پرفـوراژ    
مجموع . درب قوطی و برچسب زنی قوطیها خواهند بود         ) درب بند (

سه دستگاه فوق بصورت سری به یکـدیگر متصـل بـوده و ارتفـاع               
 سانتی متر بوده وتنظـیم سـرعت        70محل کار با سطح زمین حدود       

ومیزان مایع موردنیازجهت پرشدن قوطی توسـط سیسـتم         پرشدن  
 .های کنترل موجود انجام می شود 

پمپهای مورد استفاده در خط تولید نیـز کـه در سـه قسـمت انتقـال           
حلال به میکسر ، انتقال سموم ساخته شده به مخازن نگهداری نـیم        

و انتقال سموم پس از تĤییـد       ) و احتمالاً عبور از فیلتر پرس     (ساخته  
از نوع گریـز از     . نهایی به دستگاه بسته بندی بکار گرفته می شوند          

مرکز انتخاب شده که دلایل آن عبارت است از عدم نیـاز بـه فشـار                
بالا و لزوم انتقال مایعات بادبی نسبتاً زیاد ، پایین بودن هزینه های             

 . تĤمین آنها و قابلیت بسیار زیاد برای نظافت خواهد بود 
 
 

 :یّه اصلی مواد اول-4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیّه مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

بوتــــا کلــــر    510255 کیلوگرم □
 تکنیکال 

1 

ــیمول   38250 کیلوگرم □ توکســـ
 دی 

2 

 3 توکسیمل اح  8797 کیلوگرم □
 4 زایلین   208500 کیلوگرم ●
ــوطی   765000 عدد ● قـــــــــ 5 

آلومینیومی بـا   
 بر چسب

 6 کارتن   31875 ددع ●
 7 چسب کارتن  75469 یارد ●

 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

سموم تکنیکال 
حلالها و 

 امولسیفایر
 محصول
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٢٤١
 لیتر و تـوان     1400به ظرفیت    2 ●

  کیلووات 5/13همزن 
 1 میکسر تولید سم 

ــدام ، فشــاری ، دا  1 ● ــر م رای غی
 سطح حداقل یک مترمربع  

 2 فیلتر پرس 

 مترمکعـب   4/1با توان حراقل     6 ●
 در ساعت 

 3 پمپ

 کیلووات و   5/4با توان حدود     1 ●
  4000 تا 1000ظرفیت 

دســتگاه قــوطی پــر 
 کن 

4 

 5 درب بند   کیلووات 15با توان حدود  1 ●
ــت   3 ● ــا ظرفی ــب از 16ب  مترمکع

 جنس استیل 
 6 مخزن ذخیره حلال 

ــت   3 ● ــا ظرفی ــب از 12ب  مترمکع
 جنس استیل 

مخزن ذخیره سموم   
 نیم ساخته 

7 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

15 5 3 2 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
2 6 87 

 

 )مترمربع:(مین و ساختمانها ز-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

942 647 60 3300 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


