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 )سقف کاذب(رابیتس
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 25/0 از جنس ورق گالوانبزه با ضخامت – سانتی متر 260 در 60در اندازه های  رابیتس 1
 تن 1540 میلیمتر 

 
 : فرآیند ، تولید-2

 

 کوبل باز کن.)1
پانچ ورق توسط پرس .)2

 ضربهای

کشش عرضی و ایجاد فرم در .)3
 شکافها

 گیوتین.)4
 
  :عملیاتی شرایط و فنی نکات فرآیند، ویژگیهای -3

فرآیند تولید رابیتس شامل دو مرحله پرسکاری و کشش عرضی و           
ماده اولیه تولید رابیتس که به صورت کویل . یک مرحله برش است 

 5/29یــا26 میلــی متــر وعــرض 25/0ورق گــالوانیزه بــه ضــخامت 
انتی متر مـی باشـدپس از اسـتقرار بـر روی کویـل بـازکن ، بـه                   س

صورت خودکار به داخل پرس ضـربه ای تغذیـه شـده وشـکافهای              
با پیشروی  .اولیه لازم توسط ضربات پرس در ورق ایجاد می شود         

ورق در مرحله بعدی عمل کشـش عرضـی توسـط کشـش غلطکـی               
 شـکل روی    vصورت رفته و شبکه هـای مـورد نظـر و شـیارهای              

 . ورق ایجاد می شود
 سـانتی متـر     70 یـا    60با انجام عمل مذکور عرض نهـایی ورق بـه           

افزایش می یابد و پـس از عبـور طـول معینـی از ورق شـکل یافتـه                   
 سانتی متر از قسمت کشـش ،عمـق قطـع کـردن             360معادل  (نهایی  

بافرمان خودکار توسط قیچی گیوتینی انجام   ) رابیتس( ورق مشبک   
 .صول مورد نظر آماده و به انبار منتقل می شودشده و نهایتاً مح

  
 
 
 : مواد اولیه اصلی-4

مصرف 
 سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 مشخصات فنی اصلی

ین واحد مقدار
تأم

 

ورق  1
 گالوانیزه

 به ضخامت –بصورت کویل 
 میلی متر و با عرض 25/0
  سانتی متر5/29 یا 26

 تن 1550

 
  ):آزمایشگاه و تعمیرگاه فرآیند تولید،(صلی  ماشین آلات و تجهیزات ا– 5

یف
رد

 
ماشین آلات و 

مین تعداد مشخصات فنی تجهیزات
تأ

 

پری ضربه ای  1
 مخصوص

 800 تن با فرکانس 50
 ● 2 ضربه در دقیقه

دستگاه کششی  2
 عرضی

 7 -از نوع دور متغیر
 ● 2 کیلو وات

 قیچی گیو تینی 3
 تن ، 10با نیروی برش 

 700طول برش مفید 
 میلی متر

2 ● 

با تجهیزات لازم جهت  کویل باز کن  4
 ● 2 تغذیه ورق

 ● TN50  1از نوع ماشین تراش 5
ماشین سنگ کف  6

 ساب
 میلی متر و 600طول میز
□ 1  میلی متر200عرض 

 ● 1 - ماشین فرز 7

دارای گلویی برای مته تا  دریل رادیال 8
□ 1  میلی متر  60قطر 

 میلی 750کورس طول  صفحه تراش 9
 ● 1 متر

 ● F 1 23نوع دریل ستونی 10
قالبها و ابزار های  11

 ● 4 قالبهای پرس لازم
 ● 1 درحد لزوم تجهیزات تعمیر گاهی 12
 
 
 
 
 

 : تعداد کارکنان-6
 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

12 3 3 1 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(زانهسوخت رو
8 4 100 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

 ورق محلول
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