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   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٢٣٩

 سر شیشه لاستیکی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 بوزن متوسط   2468از نوع سیلیکونی جهت تغذیه کودکان مطابق استاندارد ملی           3240 هزار عدد
  گرم 9/5

 1 سر شیشه لاستیکی 

 
 :فرآیند تولید -

 
 
 
 شکل دادن توسط پرس)6      آماده سازی و اختلاط مواد          )1
 پخت )7آسیاب و ورقه نمودن                       )2
 بسته بندی  )8برش دادن                                     )3

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

با توجه به استانداردهای موجود از لاستیک با پایه سیلیکونی جهت           
 . صول استفاده شده است تولید مح

 . نکات فنی و شرایط عملیاتی تولید به شرح زیر می باشد
موادی که با درصد های پایین درآمیزه استفاده می شوند باید با -1

چـرا کـه اغلـب نقـش کلیـدی در           . دقت بالاتری اندازه گیری شـوند       
بـه  . خواص بعدی آمیزه و نیز محصول ساخته شـده از آن دارنـد              

 دو ترازو با دقـت و دو ظرفیـت متفـاوت مـورد اسـتفاده       دلایل فوق 
 گـرم و    10 کیلـوگرم و بـا دقـت         25قرار می گیرد اولی بـا ظرفیـت         

 . گرم می باشد 1 کیلوگرم و دقت 1دومی با ظرفیت 
 .  درجه سانتیگراد در آون می باشد 300دمای پخت -2
قبل از آون پخت ، ضایعات قابل بازیابی و پـس از مرحلـه پخـت            -3
 . ایعات دورریزی می شوند ض

کنترل کیفیت محصول بسیار با اهمیت می باشد و اساسـاً در حـین             
تولید بر روی محصولات صورت می گیرد که عمدتاً شـامل کنتـرل             
دقیق ترکیب درصد آمیزه ، اخـتلاط مناسـب آمیـزه ، قطـر مناسـب                
ورقه تولیدی ، برش به ابعاد مناسب ورقه تولیدی ، برش بـه ابعـاد               

 . ب ، شکل دهی صحیح و کنترل پخت می باشد مناس
 : مواد اولیّه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیّه مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

لاســـــــــتیک  ماده اصلی تولید 40/18 تن □
 سیلیکونی 

1 

کیلوگرم  ● پودر به منظور ایجـاد       164
 اتصالات عرضی

 2 گوگرد 

کیلوگرم  □ هنـده بـه امـر      شتاب د  164
 پخت

دی بنز تیازیل   
 دی سولفاید 

3 

کیلوگرم  □ ــه امــر   102 ــده ب کمــک دهن
 پخت 

ــید  اســــــــــ
 استئاریک 

4 

کیلوگرم  □  5 اکسید روی  فعال کننده  410
ــتئارات  آنتی اکسیدان 102 کیلوگرم  □ اســـــ

 کادمیم 
6 

 ، نــرم DOPروغــن  20/10 تن ●
کننــده جهــت ســهولت 

ــ ل دی اکتیـــــ
 فتالات 

7 

 عملیات قالب گیری 
به منظور کمک فرآینـد     102 کیلوگرم  □

 و سهولت قالب گیری 
رزیـــــــــــن 

 کومارین 
8 

 9 پلاستیک  جهت بسته بندی  3337 هزارعدد ●
 10 جعبه مقوایی  جهت بسته بندی  3370 هزارعدد ●
 11 کارتن  جهت بسته بندی  13350 عدد ●

 
 ):زمایشگاه وتعمیرگاهفرآیند تولید،آ( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5 

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

شامل سیستم هـای اخـتلاط ،       1 □
آسیابها ، دسـتگاههای بـرش      

 شکل دادن و آون پخت  

خــط کامــل تولیــد   
 سرشیشه لاستیکی 

1 

 2 ترازو  گرم10 کیلو و با دقت 100تا  1 ●
 3 ترازو  گرم 1 کیلو و با دقت 10تا  1 ●
تجهیزات آزمایشگاه    1 ●

 و کارگاه
4 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

12 3 1 3 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
2 5 114 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها ناکل زیرب
470 95 130 1600 

 


