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 روغن موتور و گریس
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 روغن موتور 89/0وزن مخصوص  3000 متر مکعب

 2 گیربکس با پایه  کلسیم 75 - 96درصد وزن روغن پایه  750 تن

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 2تانک تقطیر )7                  مخزن آبگیری             )1
 فیلتر پرس)8پیش گرم کن                                )2
 تانک جمع آوری روغن پایه)9                                1تانک تقطیر )3
 واحد پخت گریس)10تانک سرد کننده                           )4
 تانک اختلاط)11      واحد سولفوناسیون                 )5
 واحد خاک رنگیر)6

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

باشد کـه در کشـور مـا         خاک فعال می  / فرآینت منتخب فرآیند اسید     
نیز تمامی واحدهای مربوطه روش مذکور را بکار برده بنا به نیاز ،             

 مختلـف   در قسـمتهای …سلیقه و یا در نظر گرفتن مسائل مـالی و      
نـه در  (آن تغییراتی داده در جهت بهینه سـاختن محصـول تولیـدی     

عوامـل مـؤثر را مـورد بـالانس قـرار              ) ماهیت که در محتـوای کـار      
 .داده اند 

در ایــن روش پــس از جمــع آوری و تخلیــه روغنهــای ســوخته در 
حوضچه های مخصوص و دادن زمـان بـه روغـن کـار کـرده کـه                 

و مواد زائد اضافه شده حین تخلیه       ) غیر محلول (شامل مقداری آب    
 اسـت ایـن مـواد و نیـز مقـداری آب را تـا                …و هنگام بـارگیری و      

وزن مخصوص روغـن کمتـر از وزن   . (سازد   ای ته نشین می     اندازه
 ها یا  گاهاً بر روی این حوضچه) مخصوص آب است

 
شوند که ناخالصیهای درشت تر      هائی کار گذاشته می     مخازن صافی 

در هـر   . سـازند     ای راحـت تـر مـی        دن و کار را تـا انـدازه       را جدا کر  
از ) آب و ناخالصـیهای تـه نشسـت شـده دیگـر        (صورت فلز پایینی    

مخزن تخلیه و فاز بالائی به وسیله پمـپ بـه بـرج تقطیـر فرسـتاده                 
در گذشته که روغنهای جمع آوری شده پیچیدگی کمتـری          . میشود  

ر کولــه بــودن در چــه از لحــاظ ادیتیوهــا و چــه از لحــاظ غیــر ســی
فرآیندهای مشابه را داشـتند در واحـدهای تولیـدی ، روغـن را بـه                

 درجـه   100واحد آبگیری فرستاده و تا درجه حـرارت کمـی بـالای             
دادنـد بـه ایـن ترتیـب آب           حرارت می ) نقطه جوش آب  (سانتی گراد   

شد ولی در حال حاضـر بـدلیل بـالا و             باقیمانده از روغن گرفته می    
بـا عبـور از درون یـک        (به مبدل حرارتـی فرسـتاده       اینکه روغن را    

و آنگاه به برج تقطیر مـورد نظـر در ایـن فرآینـد در               ) پیش گرمکن   
های حرارتی هستند و نه برنجهای سینی دار پالایشگاهی           واقع کوره 

هـای گـزاف      که طراحی مخصوص و نسبتاً پیچیده همراه بـا هزینـه          
 واحــدها از نــوعی البتــه در بعضــی از. ســاخت و نگهــداری دارنــد 

شود که در واقـع زمـان         استفاده می ) به عبارتی (برجهای سینی دار    
تماس روغن با حرارت را افزایش داده و از دادن شوک حرارتی به              

کنند این برجها با برجهای پالایشـگاهی تفـاوت           روغن جلوگیری می  
های مشـعل دار تفـاوتی        دارند و گاهاً از نظر راندمان کاری با کوره        

در هر صورت روغن که در پیش گرمکن تا حـدود           . اهند داشت   نخو
 I درجه سانتی گراد گرم شده است به تانک کراکینـگ شـماره              250

 درجه سانتی گراد حرارت مـی بینـد در          400رفته ودرانجا تا حدود     
به فضـای بـاز هـدایت مـی شـود      (این مرحله ابتدائاً آب تبخیر شده   

های سـبک وموادآروماتیـک     ودرمرحله ثانویه بخارات شامل برش ـ    )
ــده      ــر ش ــن تقطی ــود در هرصــورت روغ ــی ش ــع آوری م ــا (جم ت

 60به تانک سرد کننده رفته ودر اثرگذشت زمان تا حدوده           )حدودی
ــود     50 – ــی شـ ــک مـ ــراد خنـ ــانتی گـ ــه سـ ــوان  ( درجـ ــی تـ مـ

پــس ازایــن مرحلــه روغــن بــه واحــد )ازکندانسورنیزاســتفاده کــرد
ک غلــیظ بــه تانــک سولفاناســیون هــدایت وباوروداســید ســولفوری

مقادیر زیادی اسلاج اسیدتولید کـه از انتهـای تانـک تخلیـه میشـود           
فازبالای که شامل روغـن اسـیدی اسـت بـه واحـدخاک رنگبررفتـه            
وتحته عمل قرار گرفتن باخاک رنگبرروغن ازنظررنگ شفافیت لازم         

 IIرا بدست می آورد روغن شفاف شـده بـه کـوره تقطیـر شـماره                
سانتیگراد گرم می شود و در این مرحلـه بـاز            درجه   300هدایت تا   

از جمع آوری بخـارات کـوره       .(مقداری روغن سبک بدست می آید       
 درجه سـانتی گـراد ، بـرای         250 و حرارت دادن آنها تا       II و   Iهای  

 استفاده می شـود  SAE 20 ، asoil ، SEA 10ساخت روغن های 
 SAEکه از گازوئیل برای مصرف سوخت کارخانه و از روغنهای 

 خاک رنگبر
 اسلاج اسید

 اسید سولفوریک. هوا 
 کندانسور

 آب و ناخالصی
 روغن سوخته

بخار   روغن

 پایه
 کیک فیلتر کندانسور

 آهک و اسید چرب

 گریس
 هوا و مواد
 افزودنی

  روغن موتور
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10   ، SAE20         برای ساخت گریس یا روغن قطره چاه استفاده مـی  
سپس روغن به دستگاه فیلتـر پـرس رفتـه از خروجـی فیلتـر               )کنند  

روغن پایه بدست می آید که بنا به مورد برای ساخت روغن موتور         
آن را به تانکهای اختلاط هدایت و با مواد افزودنی مخصوص خود            

 آورنـد و یـا بـه واحـد سـاخت       مخلوط و روغن موتور بدسـت مـی       
گریس رفته ، پخت مورد نظر با اسید چـرب و صـابون مـورد نظـر                 

 .گریسهای مختلف را بدست می دهد 
  

 : مواد اولیّه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیّه مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

برای تولید روغن پایه     5770 مترمکعب ●
 هبه عنوان ماده اولی

 1 روغم سوخته 

ــید  - 3/411 تن ● اســــــــــ
 سولفوریک

2 

هیدراته بـرای سـاخت      5/22 تن ●
 گریس پایه کلسیم

 3 آهک

برای رنگ بری روغـن     5/312 تن ●
 ایرانی

 4 خاک رنگبر

 5 مواد افزودنی - 66 تن □
 6 اسید چرب - 5/112 تن ●
 لیتری روغن موتور     4 000/765 عدد ●

 فلزی
 7 ظروف

 8 ظروف  کیلویی گریس1 500/787 عدد ●
 9 کارتن  کیلویی گریس24 34453 عدد ●
 10 کارتن  تایی روغن موتور6 500/122 عدد ●

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 
● 1 M  2×15×121 مخزن زمینی  بتن آرمه 
ــا تـــوان m 20حجـــم  7 ●  3 بـ

 mm 5ضخامت از ورقه 

 2 مخزن ته نشینی

 و حجــم mm 15ضــخامت  4 ●
mm 15 3 با توان 

 II 3 و  Iتانک تقطیر 

ــرای  (mm 6-5ضــخامت  5 ● ب
) mm 6واحد سولفوناسیون 

 3 با توان m 20و حجم 

ــتلاط و  ــای اخ تانکه
 مخازن

4 

شــامل مخــازن مــواد اولیــه ،  1 ●
 دیهمزن ، خط بسته بن

 5 واحد پخت گریس

 و تعـداد    62×62به ابعاد پـره      1 ●
  پره 20

 6 فیلتر پرس

 5/3از نــوع ملخــی بــه قــدرت  1 ●
 اسب بخار 

ــا  ــی در (همزنه ملخ
 )مخازن

7 

 8 لجن کش  اسب بخار 10قدرت  1 ●
از فولاد ضد زنگ و به قدرت        2 ●

  اسب بخار5/7
 9 پمپ خلاء

 10 ای دهپمپ دن  اسب بخار 5/5به قدرت  11 ●
 11 کندانسور  لیتر در دقیه 800ظرفیت  2 ●

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

20 4 7 4 0 1 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
38 29 194 

 )رمربعمت:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

1114 519 370 3900 
 


