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 روغن ترانسفورماتور 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 دین بر سانتیمتر ، ویسـکوزیته       45 درجه سانتیگراد معادل     25کشش سطحی در     8100 مترمکعب 
 درجـه سـانتیگراد     50 اسـتوک مقاومـت در       5/2 درجه سانتیگراد معـادر      100در  

 قسـمت در  20سـانتیمتر و مقـدار آب موجـود در روغـن     – اهم   5×1014برابر با   
 میلیون 

 1 روغن ترانسفورماتور 

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 )خاک فعال(جذب سطحی با )6تصفیه با اسید سولفوریک                      )1
 فیلتراسیون )7ته نشینی مواد نامحول دردمای محیط       )2
 ذخیره سازی )8                       خنثی سازی               )3
 فیلتراسیون )9ته نشینی مواد نامحلول دردمای محیط      )4
 بسته بندی در ظرف )10 درجه سانتیگراد       60-80حرارت دهی )5

 

 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
 تبـادل   روغن های پایه نفتی از دیر باز به عنوان محیط عایق و نیـز             

کننده حرارتی در دستگاه های الکتریکی ولتـاژ بـالا مـورد اسـتفاده        
ساخت این گونـه روغـن هـا در سـالهای اخیـر بـا               . قرار گرفته اند    

صـوت گرفتـه    ) واکـس (استفاده از روغن های خام عـاری از مـوم           
است و بدینوسیله بکارگیری آن در فصل زمستان به سهولت امکان   

 .پذیر خواهد بود 
ترانسفورماتور عموماً نیازمند آن اسـت کـه بخـوبی تصـفیه            روغم  

شده و عاری از هرگونه عوامل ایجـاد کننـده ناخالصـی باشـد و از                
 . مقاومت زیاد و قابلیت خنک سازی عالی برخوردار باشد 

 : خواص عمومی محصول تولیدشده درواحد بقرارذیل است 
 ضـریب   مقاومـت الکتریکـی زیـاد ،      (خصوصیات الکتریکی برتـر     -1

 ) توان کم ، قدرت دی الکتریک بالا

ــیمیایی   -2 ــی و ش ــوب فیزیک ــداری مطل ــر  (پای ــیونی و غی اکسیداس
 ) خورنده در مدت زمان طولانی

 ) جاذب سریع حرارت و انتقال آنی آن(اثر خنک سازی مطلوب -3
 نقطه اشتعال بالا و اتلاف کم در برابر تبخیر -4

کل از مراحلی اسـت کـه در        فرآیند تولید روغن ترانسفورماتور متش    
 : ذیل به اختصار شرح آن ذکر شده است 

بـا افـزودن اسـید سـولفوریک        : فرآیند تفیه با اسید سـولفوریک       -1
ناخالصی هایی همچون مواد آروماتیکی ، رزین ، اسفالت و نیتـرات            

بـرای تـه نشـینی    . های موجود در ماده اولیـه حـذف خواهنـد شـد       
 محلول را بـه حـال خـود رهـا مـی             ناخالصی ها ، در دمای معمولی     

 . سازند 
بعد از مرحله تصفیه با اسید سـولفوریک و  : فرآیند خنثی سازی    -2

به منظور حذف اسید نفتینیک و سایر اسید های آزاد بـاقی مانـده ،               
. توســط ســود ســوزآور عمــل خنثــی ســازی صــورت مــی پــذیرد 

 درجـه   60-80محصول این مرحله بعد از حرارت دیـدن تـا حـدود             
 . انتیگراد به مرحله جذب سطحی با خاک رنگبر ارسال می شود س
با استفاده از خاک فعال و در شرایطی کـه      : فرآیند جذب سطحی    -3

جهت جداسازی ناخالصی های باقی مانده یا آب ، هنوز به محصول 
حرارت داده می شود ، با بکارگیری خاک فعال عمل تصفیه صورت      

 .می پذیرد 
جهت حذف کامل رطوبـت ، ازون و دیگـر          : ء  فیلتراسیون در خلا  -4

فیلتراسـیون   .  ناخالصی هایی که تا این مرحله هنوز جدا نشـده انـد           
بندی   درخلاء انجام می گیردومحصول بعد از این مرحله جهت بسته         

 . هدایت میگردد
  
 : مواد اولیّه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیّه مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

روغن خام نفتنیـک یـا       8392 تن ●
 پارافینی 

 1 روغن خام 

ــید   درصد 40 72 تن ● هیدروکس
 سدیم 

2 

ــید   درصد 98 20/7 تن ● اســــــــ
 سولفوریک 

3 

ــا   569 تن ● ــال شــده ب خــاک فع
ــید و خلـــوص   92اسـ

 درصد 

 4 خاک فعال 

مخصــوص و آغشــته  10000 عدد ●
 به مواد شیمیایی 

 5 کاغذ فیلتر 

جهت تعـویض پارچـه      2000 دعد ●  6 پارچه فیلتر 

مواد اولیه 

 محصول
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 های مصرفی 
کیلوگرم  □ ــیم   8100 ــت تنظـــــ جهـــــ

 خصوصیات فنی 
مــــــــــواد 

 افزودنی 
7 

 لیتــــــری 220 و 160 43000 عدد ●
 برای بسته بندی 

 8 بشکه 

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5 

ین
تĤم

 

 تماشین آلا مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

ــداری    مترمکعبی استیل 5مخزن  4 ● ــزن نگهـ مخـ
 مواد اولیه 

1 

 2 پمپ  از نوع دنده ای  3 ●
 3 فیلتر پرس  - 1 □
 4 مخزن نگهداری آب   مترمکعبی ضد زنگ 8مخزن  1 ●
ــا     مترمکعبی ضد زنگ 8مخزن  1 ● ــفیه ب ــزن تص مخ

 اسید 
5 

 6 ثی سازی مخزن خن  مترمکعبی ضد زنگ 8مخزن  1 ●
ــداری    مترمکعبی ضد زنگ 3مخزن  1 ● ــزن نگهـ مخـ

 مواد قلیایی 
7 

مخزن آماده سازی      مترمکعبی 10مخزن  2 ●
 خاک فعال 

8 

ــه kw 2در خلاء  1 ●   مجموعــــــــــــ
 فیلتراسیون 

9 

● 1 Kw 5/1   10 فیلتر اتوماتیک 
 11 کمپرسور   لیتری 500 اتمسفر ، مخزن 6 1 ●
ملزومــــــــــــــات  جهت تست و کنترل  1 ●

 آزمایشگاهی 
12 

ملزومــــــــــــــات  درحد لزوم  1 ●
ــاهی و  تعمیرگـــــــ

 کارگاهی

13 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

18 6 5 1 1 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
36 5 191 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

1110 450 400 3900 
 


