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 روغنهای خشک شونده
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 روغن های خشک شونده )بر پایه کرچک و بزرگ( 500 تن

هـا جهـت خـوراک دام بهبـود یافتـه           پوسته و باقی مانده روغن گرفته شـده دانـه          1000 تن
به عنـوان مـواد سـازنده فـیلم در        مورد استفاده    - ایران     1592مطابق استاندارد   
 صنایع رنگرزی

 2 کنجاله

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 های روغنی جداسازی مواد خارجی اضافی و پوست از دانه)1
 گرم کردن و پخت دانه)2
 پرس و روغن گیری از دانه)3
 جداسازی مواد خلطی و فسفاتید از روغن )4
 ولید مواد صابونیخنثی سازی اسید چرب روغن توسط قلیا و ت)5
 های دیگربا شستشوبا آب وسانتریفوژ کردن جداسازی موادصابونی وناخالصی)6
 بی رنگ کردن روغن توسط خاک فعال)7
 بی بو کردن روغن توسط بخار آب)8
 بهبود خاصیت خشک شوندگی روغن با عملیات فیزیکی و شیمیایی )9

  روغنیکنجاله دا نه)11بسته بندی                      )10
 
 :ویژگیهای فر آیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

اساس فرآیند تولید روغن کشی فرآیندی نسبتاً یکسـان و منحصـر            
به فرد می باشد و فقط در بعضـی مـوارد تفـاوتی در نـوع عملیـات           
پرس و نحوه بهبود دادن آنها مـی باشـد ، و بطـور کلـی بـه همـان                    

ند تولید بدان اشاره شده است      صورتی می باشد که در نمودار فرآی      
، دیگر ویژگیها ، نکات فنی و شرایط عملیاتی تولید به شرح زیر می              

 :باشد 
قبل از روغن گیری لازم است دانه گـرم و پختـه شـود زیـرا بـا                  -1

انجام این عملیات ، جدا سازی روغن به علـت انعقـاد پـروتئین دانـه         
ام پـرس شـدن     بالا رفتن سیالیت روغن و مرطوب شدن آن در هنگ         

عمل پختن دانه ها در محفظه هـای گـرم          . به خوبی انجام می پذیرد      
 .کن مجهز به کوره و همزن می باشد صورت می گیرد 

در این  . روغن کشی از دانه توسط پرس پره ای انجام می پذیرد            -2
پرس ها افزایش فشار توسط حرکت چرخشـی یـک شـفت مـارپیچ              

ر اعمـال شـده در محفظـه        فشا. درون یک محفظه صورت می گیرد       
 اتمسفر است که توسط یک دریچه فشار قابل تنظیم          2720 تا   1360

کنترل می گردد و تخلیه کیک نیز از انتهای مسیر صورت می گیـرد            

روغن حاصل از فشرده شدن در ایـن دسـتگاه دارای ذرات جامـد        . 
است که باید توسط فیلتر پرس ذرات جامد از روغـن جـدا گـردد و                

 .  درصد روغن دارد 4روغنی عموماً کمتر از کیک دانه 
 : عملیات تصفیه در شرایط زیر انجام می پذیرد -3
 درصـد   3 تا   2با افزودن آب یا آب نمک به مقدار         : خلط گیری   -1-3

 درجـه سـانتی گـراد       50-30روغن خام و گرم کردن آن تـا دمـای           
 . توسط سانتریفوژ ) زیرین(اختلاط و سپس جداسازی لایه آبکی 

این عمل جهت خنثی سازی و حذف اسید : خنثی سازی با قلیا  -2-3
های چرب موجود در روغن است که قلیا مورد استفاده سود سوز            
آور می باشد و اسیدهای چرب را به صابون تبدیل نموده و حـذف              

موفقیت در کار خنثی سازی بسـتگی زیـادی بـه غلظـت     . می گردند   
 هـم زدن و شستشـو دودی        مناسب محلول قلیایی ، درجه حرارت ،      

 درصـد   3 تـا    1برای روغن هایی با درصد اسید چرب حدود         . دارد  
 اسـتفاده مـی گـردد و بـرای روغـن هـای              20از سود با درجه بوم      

در هـر صـورت ایـن    . اسیدی تر از سود غلیظ استفاده خواهد شـد       
 .مرحله با خلط گیری همزمان انجام می شود 

 درصـد روغـن     10 تا   5مقدار  رنگبری توسط خاک رنگ بر به       -3-3
 20 تـا  15عمل مخلـوط کـردن خـاک بـا روغـن        . استفاده می گردد    

 درجه سانتی گراد صورت می      110دقیقه طول می کشد و در دمای        
 . گیرد 

 230 تـا    170بی بو کردن روغـن توسـط بخـار آب در دمـای              -4-3
 میلیمتر صورت مـی گیـرد و        20 تا   5درجه سانتیگراد و تحت خلاء      

 . بی بو کردن در برج سینی دار انجام می پذیرد عملیات
بهبـود خاصـیت هـر یـک  از          : بهبود خاصـیت خشـک شـوندگی        -4

 : محصول ذکر شده به شرح ذیل می باشد 
جهـت بهبـود خاصـیت خشـک شـوندگی ایـن            : روغن کرچک   -1-4

روغن با آبگیری یک ملکول آب از آن تعداد پیوندهای دوگانه آن را             
تا بصورت یک روغن خشک شونده تبدیل شـود     به دو افزایش داده     

 درصد ملکول غیر اشـباع اسـید بصـورت مـزدوج     25 تا 17حدود  . 
 درجـه سـانتیگراد  و       280فرآیند آبگیری در دمای     . تبدیل می شود    

 10توسط اسید سولفوریک صورت می گیرد و با انجـام ایـن عمـل               
 روغن کرچک آبگیـری شـده را      . درصد از وزن روغن کم می شود        
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از این عمل محصولی بدسـت خواهـد آمـد کـه            . می توان گرم نمود     
 . دارای مقاومت بسیار عالی در مقابل آب بوده 

بهبود خاصیت خشک شوندگی ایـن روغـن بـا          : روغن برزک   -2-4
.  درجه سانتیگراد انجام مـی پـذیرد         120 تا   70دمیدن هوا در دمای     

ــل باعــث اکسیداســیون ســریع روغــن شــده و در نت   ــن عم یجــه ای
روغـن بهبـود یافتـه      . ویسکوزیتۀ آن خیلی سریع افزایش می یابـد         

دارای جلای بسـیار خـوب و نیـز خاصـیت روان شـوندگی بسـیار                
خوبی است و کاربرد بسیاری در بعضی از لعلبهای خاص و رنـگ             

 .سطوح دارد 
 :بخش های مختلف فرآیند شامل تجهیزات زیر می باشد 

ی روغنی شامل مخازن ذخیره ،      واحد استخراج روغن از دانه ها     -1
 .پره ایی گرمکن ، فیلتر پرس و بسته بندی کنجاله می باشد 

 خلط شستشو –واحد تصفیه روغن ، شامل مخازن خنثی سازی      -2
 .و بی رنگ سازی سیستم بی بو سازی ، و سانتریفوژ می باشد 

واحد بهبود خاصیت خشک شوندگی ، شامل راکتـور هـوادهی ،            -3
 . ی و سیستم پرکن است مخازن نگه دار

 : مواد اولیّه اصلی-4     
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیّه مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 70 –مــــاده اصــــلی  1500 تن ●
درصـــد وزنـــی دانـــه 

 درصـــد 30بـــزرگ و 
 دانه کوچک 

 1 دانه روغنی 

 جامد با درجـه     –پرک   8 تن ●
  درصد 99خلوص 

 2 سود سوزآور 

ــید   درصد 98 60 نت ● اســــــــــ
 سولفوریک 

3 

 4 خاک رنگبر  بنتونیت فعال شده  4 تن □
 آهنی قلـع    – لیتری   20 27000 عدد ●

 اندود شده 
 5 حلب 

  کیلو50 –پلی اتیلنی  000/20 عدد ●
 گرمی 

 6 کیسه 

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5 

ین
تĤم

 

 ماشین آلات فنیمشخصات  تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

شامل مخازن ذخیـره ، پـرس        1 ◙
پره ای ، گرم کن ، فیلتر پرس        

 و بسته بندی کنجاله 

ــتخراج  ــد اســ واحــ
روغن از دانـه هـای      

 روغنی 

1 

شامل مخازن خنثـی سـازی ،        1 ◙
خلــط ، شستشــو ، رنگبــری ،  

 بو زدایی و سانتریفوژ 

 2 واحد تصفیه روغن 

 ــ 1 ● ــور هـ ــامل راکتـ وادهی ، شـ
مخازن نگهداری و سیستم پر     

 کن 

واحــــــد بهبــــــود 
خاصـــیت خشـــک  

 شوندگی 

3 

تجهیــزات کارگــاه و  در حد لزوم  1 ●
 آزمایشگاه 

4 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

22 6 3 3 1 1 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(نهآب روزا )گیگاژول(سوخت روزانه
89 15 213 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

570 25 280 2000 
 
 


