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 رزین و چسب اوره فرمالدئید 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

عمـدتاً در کارهـای   (بر پایه رزین اوره فرم اًلدئید جهت مصارف دمـای معمـولی             1000 تن
ساخت تخته هـای    (و مصارف به کمک عملیات حرارتی       ) تجاری و روکش کاری     

 مشخصات و ویژگیهای مندرج در اسـتاندارد ملـی ایـران بـه              با) چند لا و نئوپان   
 )  تحت عنوان چسب چوب (1585شماره 

 1 چسب اوره فرمالدئید 

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 تانک ذخیره )4راکتور                                       )1
 بسته بندی )5رزین اوره فرمالدئید                       )2
 راکتور                            )3

 

 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
فرمالدئیـد  (ابتدائاً فرمالدئید که بصورت محلول در مایع مـی باشـد            

به یک ظرف پیمانه که به مقدار مصـرف در یـک بـچ ظرفیـت                %) 37
دارد فرستاده شده پـس از مشـخص شـدن دقـت انـدازه گیـری در          

سپس با توجـه    . ین به داخل تانک واکنش گر فرستاده می شود          توز
 1 تا   5/1 بر روی    1نسبت مولی اوره به فرمالدئید      (به فرمولاسیون   

مقدار لازم اوره توزین و به تانک اضافه می ) می باشد   1/2بر روی   
 PH. شود در این مدت مخلوط داخل تانک مرتباً هم زده می شـود              

 ثابـت نگـاه     8ردد و مقـدار آن در حـدود         محلول مرتباً کنترل می گ ـ    
 4داشته می شود می توان از محلول آمونیاک یـا سـود سـوز آور                

عامـل گـرم    . درصد به عنوان این عامل کنترل کننده اسـتفاده کـرد            
کننده مخلوط داخل راکتور بخار جریان پیداکننده در ژاکت تانک می 

 سـاعت   5/0درب راکتور بسته است و این مخلوط بـه مـدت            . باشد  
بخـارات توسـط   .  درجـه سـانتیگراد مـی جوشـد     50-60در دمـای  

. کندانسور مایع شده برگشت پیدا کرده و به داخل راکتور می رود             

واکنش انجام شده بین دو ماده اصلی اوره و فرمالدئید در این دمـا              
انجام می شود و محصول واکنش دو نوع مخلوط منومتیـل اوره و             

 65 منومتیل اوره و در دمـای        50دردمای  . دی متیل اوره می باشد      
 : درجه سانتیگراد دی متیل اوره تشکیل می شود 

از محصول نمونه برداری می شود پـس از اتمـام واکـنش حـرارت               
 مـی رسـد آنگـاه    4 محصـول توسـط اسـید فرمیـک بـه           PHقطع و   

دوباره مخلوط جوشانده شده و بـدین ترتیـب واکـنش تکمیـل مـی               
 . گردد 

 رسانده و 7 را به PH درصد دوباره 4 از سود سوزآور با استفاده
در فشاری پائین تر از فشار اتمسفر تقطیر انجـام مـی گیـرد بـدین                
ترتیب مقداری از آب موجود در مخلوط تبخیـر شـده و بـه درصـد            

پائین آوردن فشـار توسـط   . مواد جامد در مخلوط اضافه می شود     
 جریـان برگشـت     روشن کردن پمپ خلاء و تقطیرها و بسـتن شـیر          

بدین ترتیب محصول بدست    . کننده به داخل راکتور انجام می شود        
 .آمده در تانک ذخیره جمع آوری می شود 

تـا ایـن مرحلـه      . آب بخار شده در کندانسور جمع آوری می گـردد           
 .ساختن رزین و پلیمریزه شده انجام شدن است 

سـیون  مرحله بعدی در واحد می تواند تولید چسـب مطـابق فرمولا           
ایـن کـار بـا افـزودن پـر کننـده ، آب در ابتـدا و                  . مورد نظر باشـد     

در . کاتالیزور و سخت کننده در انتها ودر راکتور انجام مـی گیـرد              
تمام مدت مخلوط داخل تانک توسط هم زن و نیز جریـان برگشـتی      
مــــــــــــــــــــــــــــــــواد ، همــــــــــــــــــــــــــــــــزده 

مرحله بعد تخلیه محصول به مخزن ذخیره می باشـد تـا            . می شود   
 .ا به قسمت بسته بندی هدایت شود از آنج

 : مواد اولیّه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیّه مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 1 اوره  به عنوان مواد اولیه  163 تن ●

 2 فرمالدئید  به عنوان مواد اولیه  391 تن ●
 3 هگزامین   2/8 تن ●
 4 آهک   1/58 تن ●
کلریـــــــــد   2/2 تن ●

 آلومینیوم 
5 

ــید   4/7 تن ● هیدروکس
 سدیم 

6 

 7 فورفورال  4/4 تن ●
فســــــــفات   4/10 تن ● 8 

فرمالدئید و 
 اوره

سخت کننده  %)4(سود سوز آور 
 و کاتالیزور 

 آب و پر کننده                   اسید فرمیک

 محصول

OHNHCHOCHCO 222 →+
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 کلسیم 
 9 اسید فرمیک   PHتنظیم کننده  5/1 تن □
 10 آرد گندم  8/99 تن ●
ــوطی  برای بسته بندی  1010000 عدد ● قـــــــ

 پلاستیک 
11 

 12 کارتن  برای بسته بندی  84167 عدد ●
  
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(شین آلات و تجهیزات اصلی ما-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

ــم  1 ● ــنس m3 5/1حج  st ، ج
316 

 1 تانک اختلاط 

ــطح   1 ● ــوره ، دارای ســ دو عبــ
  m2 6/0حرارتی 

 2 کندانسور 

-st ، از جــنس m3 2حجــم  1 ●
316  

 3 مخزن هاپر

-st ، از جــنس m3 1 حجــم 1 ●
304  

 4 مخزن اسید فرمیک 

 ، دارای کویـــل m3 5حجـــم  1 ●
 بخار 

 5 تانک فرمالین

-st ، از جـنس  lit  400حجم  1 ●
304 

 6 پیمانه فرمالین 

 7 تانک محلول سود  c.s ، از جنس m3 1حجم  1 ●
 8 تانک جمع آوری  c.s ، از جنس m3 1حجم  1 ●
 9 تسمه نقاله   m  4/0 و عرض m 5طول  1 ●
دارای دو قالب یک کیلـویی و        5 ●

  کیلویی 5
 10 دستگاه رینگ زنی 

 کیلـوگرم در    1توان پر کردن     1 ●
  ثانیه 3

 11 ماشین پر کن 

 10 مترمکعــب و هــد 12دبــی  1 ●
 متر 

 12 پمپ انتقال 

 10 مترمکعــب و هــد 12دبــی  1 ●
 متر 

 13 پمپ سیرکولاسیون 

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده  کارکنانکل

21 6 3 5 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
23 39 69 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

1749 624 740 6100 
 
 
 


