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 رزین اپوکسی
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

به حالت فیزیکی جامد ، مایع و محلول ، پایداری مطلوب در کیفیـت ، غیـر فـرار ،                     5475 تن
حلالیت مناسب در حلال های مهم ، سازگار با سایر رزین ها ، خواص مکـانیکی                

 و الکتریکی بسیار عالی 

 1 ن اپوکسی رزی

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 ذخیرع سازی پساپ )5راکتور                                     )1
 خنثی سازی )6ذخیره سازی پلیمر                    )2
 ) MIBK(بازیابی متیل ایزوبوتیل کتون )8جداسازی                                )3
 مخلوط کردن و تثبیت شرایط )9               واکنش تصفیه           )4
 

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

رزیـن اپوکسـی تولیــد شـده در واحــد یکـی از انــواع کـوپلیمر اپــی      
 می باشـد کـه بطـور عمـده در تشـکیل             A –کلروهیدرین و بیسفنل    

گ مخـازن ، و     پوشش سطح ، کاربردهای الکتریکی ، چسـب ، لاینین ـ         
از نظر حالت فیزیکی انواع رزین های اپوکسـی         . غیره بکار می رود     

برحسب خواسـت مشـتری و بطـور نمونـه ، نـوع جامـد ، مـایع و                   (
 . قابلیت تولید دارند ) محلول 

 بـه  A–برای تولیـد رزیـن اپوکسـی ، اپـی کلروهیـدرین و بیسـفنل                
وب و با کنترل که ضمن ذ. عنوان مواد اولیه وارد راکتور می شوند 

در . دما در محدوده ثابت ، نخستین مرحله واکنش آغاز مـی شـود              
این مرحله که گرما زا نیز می باشد ،رادیکال اپوکسی با جـدا شـدن               

از اپــی کلروهیــدرین بــا رادیکــال هیدروکســیل پیونــد یافتــه و       
 . کلروهیدرین اتر تشکیل می شود 

ــه از واکــنش ، در حضــور هیدرواک  ســید ســدیم ، در دومــین مرحل
کلروهیدرین اتـر تولیـد رادیکـال اپوکسـی حدواسـط مـی نمایـد از                
ــل ملاحضــه و     ــرعت قاب ــنش س ــه از واک ــن مرحل خصوصــیات ای

 . گرماگیری واکنش می باشد 
ــر  A –از واکــنش بیســفنل  ــدرین ، منوگلیســیریل ات  و اپــی کلروهی

 ایجاد می شود که به تدریج پلیمـری بـا جـرم ملکـولی              A –بیفسنل  
برای تولید رزین اپوکسی با جرم ملکولی کم ، . نجر می شود زیاد م

اپی کلروهیدرین مازاد جهت توقف عمل پلیمریزاسیون افـزوده مـی           
به منظور تکمیل عمل پلیمریزاسیون ، پلیمر حاصل بـه تانـک            . شود  

 میلیمتـر  5ذخیره ای که در آن توسـط تبخیرکننـده ای تحـت خـلاء              
ر جـدا مـی شـود پلیمـری کـه اپـی             جیوه ، اپی کلروهیدرین از پلیم ـ     

کلروهیدرین آن حذف شده مجدداً واکنش بـا محصـولات جـانبی و             
بـرای حـذف محصـولات    . مواد اولیه واکنش نداده را ادامه می دهد   

جانبی واکنش و تکمیل واکنش مواد واکنش نداده ، در مرحله بعـدی      
 انجام می شود که در این مرحله برای       ) پالایش(واکنش های تصفیه    

تکرار واکنش هیدروکسید سدیم اضافه می شود که سبب می شود           
 . مقدار زیادی از ترکیبات کلره حذف گردند 

برای حذف کلرید سدیم و محصولات جـانبی واکـنش بـا توجـه بـه             
 از متیــل ایزوبوتیــل کتــون  PHاخــتلاف در چگــالی و نیــز تنظــیم 

  آن نیـز تنظـیم شـده   PHمحصـول پلیمـری کـه    . استفاده می شود    
 میلیمتـر جیـوه جهـت حـذف و بازیـابی متیـل            2-3است تحت خلاء    

ایزوبوتیل کتون و نهایتـاً تولیـد محصـول اپوکسـی تکمیـل خواهـد               
ــس   ــد و پــــــــــــــــــــــــــــــ گردیــــــــــــــــــــــــــــــ

تا به بازار مصرف حمل     . از بسته بندی در انبار نگهداری می شود         
 . گردد 

 
 : مواد اولیّه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیّه مشخصات فنی

ف لیاص
ردی

 

گریداپوکســــی ، بــــه  3710 تن □
 صورت پرک سفید 

 A 1 –بیفسنل 

ــکوزیته   4000 تن □ ــایع ، ویسـ مـ
  سانتی پویز 12/1

اپــــــــــــی 
 کلروهیدرین 

2 

ســود ســوز    درصد 45 3070 تن ●
 آور 

3 

مایع بی رنگ ، چگـالی       100 تن □
8/0  

ــل  متیــــــــ
ــل  ایزوبوتیــ

 کتون 

4 

زهای دیگر عاری از گا 165 تن ●  5 گاز نیتروژن
 

 سود سوز آور
 N2آب و گاز 

) ESH(اپی کلروهیدرین   تخلیه پساپ   اسید سولفوریک    

 خلاء

 خلاء

 رزین اپوکسی مایع 
             بخار و خلاء

  ) A )BPA –           بیسفنل مایع 

Nacl     NaOH 

 پساپ
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 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5 

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 ، ســود ، MIBKنگهــداری  6 ●
 ، آب بازیافتی و     A –بیسفنل  

… 

 1 مخازن 

 2 تبخیر کننده   تن 4به ظرفیت  1 □
 4نس بـه ظرفیـت      از نوع کنـدا    1 □

 تن 
 3 جدا کننده 

کندانسور راکتور بـه ظرفیـت       1 □
  تن 10

 4 کندانسور 

 5 راکتور   تن 10به ظرفیت  1 □
 6 مخزن تخلیص  تن 5به ظرفیت  1 ●
ــر  2 1 □ ــر ســانتی مت ــوگرم ب  کیل

 مربع 
 7 فیلتر 

 ، سود ،    MIBKجهت انتقال    4 ●
  ، آب نمک A –بیسفنل 

 8 پمپ

عـــب در ســـاعت ،  متـــر مک2 1 □
 فولاد ضد زنگ 

 9 پمپ خلاء

 مترمکعب در ساخت ،     2خلاء   2 □
 فولاد ضد زنگ 

 10 پمپ اولیه و ثانویه 

ملزومــــــــــــــات  در حد لزوم  1 ●
 آزمایشگاهی 

11 

ملزومــــــــــــــات  در حد لزوم  1 ●
ــاهی و  تعمیرگـــــــ

 کارگاهی 

12 

    
 
 
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی سینتکن کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

28 5 8 3 1 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه
102 7 243 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

1525 450 800 5300 
 
 
 
 
 


