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 دی اتیل اتر
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 -3/116با فرمول شیمیایی به شدت فرآرو آتشگیر با بوی تند و تعم سوزاننده  نقطعه انجماد  دی اتیل اتر 1
 تن 100  درجه سانتیگراد48/34درجه سانتیگراد، نقطعه جوش در فشار اتمسفر 

 
 : فرآیند تولید-2
 

 برج شستشو.)5ذخیره سازی الکل                             .)1
 برج تقطیر.)6مخزن پیمانه                                     .)2
 مخزن ذخیره اتر .)7مبدل حرارتی پوسته و لوله              .)3
 بسته بندی.)8                       اتریفیکا تور              .)4
 
  :عملیاتی شرایط و فنی نکات فرآیند، ویژگیهای -3

اصولاً اترهـا از روش آبگیـر از الکلهـا و یـا آب دادن بـه الکنهـا در                    
مجاورت کاتالیزور تولید می شوند فرآیند انتخاب شـده بـرای ایـن             

فوریک طرح با روش آبگیری از الکل اتیلیک در مجاورت اسید سـول           
و کاتالیست آلومین است که در این حالت با آبگیری از الکل اتیلیـک              

 درجه سانتیگراد   140 تا   120توسط اسید سلفوریک غلیظ در دمای       
ــل حــدود   ــدمان عم ــا ران ــی   95و ب ــد م ــر تولی ــل ات  درصــد دی اتی

ابتـدا توسـط پمـپ      . فرآیند  تولید شامل مراحل زیر می باشـد        .شود
ره بـا پیمانـه مناسـب ، بـر اسـاس ظرفیـت              الکل اتیلیک از تانک ذخی    

تولید پس از عبور از مبدل حرارتـی از نـوع پوسـته و لولـه تبخیـر                  
ــا دمــای حــدود    ــه صــورت بخــار ب ــا 120شــده و ب  درجــه 140 ت

( سانتیگراد وارد راکتور دو جداره همزندار مقـاوم در برابـر اسـید           
اسـید  میشود در آنجا پس از عبور از داخـل محلـول            ) اتر یفیکا تور  

 درجـه سـریعاً آبگیـری شـده و بخـارات آب و اسـید              66سلفوریک  
سلفوریک و احیاناً پراکسید می باشد جهت خنثی سازی اسـید و از             
بین بردن مخلوط حاصل وارد برج ششتشو شده و با محلول سود            

تهیه شده قبل از شستشو و اسید و پراکسـید موجـود در آن از           % 5
ده خروجی وارد برج تختیر مـی     محلول خنثی ش  . بین برده می شود   

گردد و در برج تختیر بخارات اتر از بالای برج خارج و بعد از عبور 
 .از کندانسون به صورت مایع در مخزن ذخیره خارج میشود

 : مواد اولیه اصلی– 4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 مشخصات فنی اصلی

ین واحد مقدار
تأم

 

 الکل اتیلیک 1

نقطعه جوش 
 سانتیگراد 3/78

با درجه خلوص 
  درصد5/96

● تن 9/431

با خلوص     اسید سلفوریک 2
● کیلوگرم 367  درصد96 -98

 سود 3
درجه خلوص  

5/99 -  98 
 درصد

● کیلوگرم 683

ظروف  4
● عدد 27800  لیتری5 آلمینیومی

 ): فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی – 5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تعداد مشخصات فنی تجهیزات

ین
تأم

 

 لیتر از 30000ظرفیت  مخزن ذخیره الکل 1
 ● 1 جنس کربن استیل

 مخزن ذخیره اتر 2
 لیتر استیل 6000ظرفیت 

 قلع اندود شده 316
 مجهز به دوش آب سرد

2 ● 

مخزن پیمانه و مخزن  3
 محلول سود

 لیتر از 500ظرفیت 
 ● 3 جنس کربن استیل

پوسته و لولهاز جنس  مبدل حرارتی 4
 ● 1 کربن استیل

مجهز به همزن و حجم  اتر یفیکاتور 5
 ● 1  لیتر2000

 برج شستشو 6
، 316از جنس استیل 

 30 متر و قطر 2ارتفاع 
متر سانتی متر پر شده 

 از آکند سرامیکی
1 ● 

 برج تقطیر 7

 25از جنس کربن استیل به قطر 
 متر پر شده 5/3سانتی متر و ارتفاع 

از آکنده سفالی مجهز به جوش آور 
بازالت در انتهای برج از جنس استیل 

316 

1 ● 

 کندانسور 8
 30طول یک متر و قطر 

سانتی متر و نوع پوسته 
 و لوله

2 ● 

 پمپ سانتر فیوژ 9
 متر مکعب در 8با دبی 

ساعت و فشار دکمه 
 های متر

2 ● 

 
 : تعداد کارکنان– 6

 کل کارکنان کاگر ساده کارگر ماهر کنسینت کارشناسی مدیریت

1 0 2 1 5 13 
 
 
 : کل انرژی مورد نیاز– 7

 الکل انتقال محلول اسید سولفوریک مواد اولیه
 به مخزن ذخيره

 تخلیه محلول آهکی

 محلول
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 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

131 8 38 
 
 
 : زمین وسا ختمانها- 8

 کل زیر بنا کل انبار ها سالن تولید زمین
3500 500 250 1005 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


