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 دوشاخه و سر پیچ
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 هزار عدد 400  آمپر4 وات تا جریان 250از نوع آویز با رزوه ادیسون  معمولی و ولتاژ اسمی  سرپیچ 1

 و  آمپر16دو شاخه دو قطب بدون اتصال زمین، معمولی با جریان دکمه های الی  دوشاخه 2
 هزار عدد 400  ولت250ولتاژ کاری 

 
 : فرآیند تولید-2

 تولید سر پیچ
 
 
 
 
 
 
 مونتاژ.)5لب برگردان                               .)1
 نصب محافلامپ       .)6مونتاژ کنتاکتها                         .)2
 بسته بندی.)7مونتاژ                                     .)3
 لب برگردان.)4

                                                                                            
 تولیددوشاخه

 منتاژ در پوش                .)3صال کنتاکتها ومیله هاد             ات.)1
 درپوش.)4مونتاژ بست سیم                        .)2
 
 : ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی-3

نام محصولات مورد نظر در اين طرح دو شاخه و سر پيچ وسيله اى است که جهت                 
دو شاخه براى اتصال وسايل برقى  همچـون  .  کار مى رود  تغذيه منابع روشنايى به   

راديو، تلويزيون، يخچال و ساير لوازم برقى خانگى و صنعتى به خريان برق مـورد               
سر پيچ ها بر حسب جنس بدنه، ميزان جريـان آن، ولتـاژ   . استفاده قرار مى گيرد   

د در  اسمى، درجه محافظت در برابر رطوبت و طريقه نصب طبقه بندى مـى شـون              
حاليکه دوشاخه ها بر حسب اتصال زمين ، روش اتصال به هادى و درجه محافظت               

در طرح حاضر مبناى فرآيند و محاسبات       . در برابر رطوبت تقسيم بندى مى گردند        
  آمپـر و ولتـاژ       10- 16شاخه بدون اتصال زمین جریان      بر اساس دو    

 ولتـاژ    ولت و سرپیچ از نوع آویز با رزوه ادیسون معمـولی و            250
 .  آمپر استوار است 4 ولت تا جریان 250اسمی 

 :مراحل ساخت محصولات به شرح زیر می باشد
 

 :  سرپیچ-الف
قالب زنی فشاری و پلیسـه گیـری و از جـنس               : محافلامپ   درپوش   

 .باکالیت می باشد
سـوراخ کـاری ، روتراشـی، پیشـانی تراشـی، بـرش،             : مهره اتصال 

ویز کاری مرحله دوم و از جنس مفتول        قلاویز کاری مرحله اول،قلا   
 .شش گوش آلومینیومی می باشد

قالــب زنــی فشــاری، پلیســه گیــری و از جــنس : محافظــت کنتاکــت 
 . باکالیت می باشد

برش، سـوراخ کـاری، دوربـری و خـم کـاری، آب             : کنتاکت کناری   
 . میلیمتر می باشد5/0کاری و از جنس ورق برنجی به ضخامت 

وراخ کاری، دوربری و خم کاری، آب کاری        برش، س : کنتاکت وسط 
 . میلیمتراست5/0و از جنس ورق برنجی به ضخامت 

قالب زنی فشاری، پلیسه گیـری و از جـنس باکالیـت            :  محافظ لامپ 
 .است

برش ورق، بـرش نـوار، کشـش، دوربـری و سـوراخ             :اتصال لامپ   
 5/0کــاری، فــرم دهــی و از جــنس ورق برنجــی بــه ضــخامت       

 .میلیمتراست
 :وشاخه د-ب

قالب زنی فشاری، پلیسه گیری و از جنس باکالیت : محافظ کنتاکت 
 .است

برش ورق،سوراخ کاری، دوربری و خم کاری، آب کاری : کنتاکنت 
 . میلیمترمی باشد8/0و از جنس ورق برنجی به ضخامت 

روتراشی ، سوراخ کاری، پله تراشی، آجـر زنی،بـرش،          : میله هادی   
 .میلیمتر می باشد7/4 برنجی به قطر آب کاری و از جنس مفتول

 .قالب زنی فشاری، پلیسه گیری و از جنس باکالیت است: درپوش
 : مواد اولیه اصلی– 4

 مصرف سالیانه

یف
رد

 

مواد اولیه 
 مشخصات فنی اصلی

مین واحد مقدار
تأ

 

 ● کیلو گرم 6120برنج به ضخامت  ورق 1

  میلیمتر5/0

برنج به ضخامت  ورق 2
 ● کیلوگرم 880 متر میلی8/0

 مفتول 3
شش گوش 

آلمینیومی به قطر 
  میلیمتر5/14

 ● کیلوگرم 2000

 5برنج به قطر  مفتول 4
 ● کیلوگرم 4000 میلیمتر با کالیت

 محافظ و  پیچ
 اتصال لامپ

 

محافظ 
 کنتاکت و

 مهره اتصال و
 محصول پیج و در پوش

 پیچ

محصو
 باکالیت درپوش

محافظت 
 کنتاکت و
 کنتاکت و

 پیچ
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 ● تن 5/26 با کالیت پلاستیک 5

 بست سیم 6
از جنس        پلی 

اتیلن سنگین 
 گرم5/1

 ● هزار عدد 400

از جنس برنج به  اتصال سیم 7
 ● هزار عدد 800  گرم1زن  و

 فنر 8

مارپیچ فشاری 
 0/5مفتول 

میلیمتر و قطر فنر 
  میلیمتر4

 ● هزار عدد 400

 انواع پیچ 9

دنده ریز سر 
 4 × 7/0عدسی 
 3 ×6/0متر و 

متر پیچ سر 
 × 5/0استوانه و 

 .متر5/2

 ● هزار عدد 3200

 سانتی 10×21×6 جعبه 10
 ● هزار عدد 80 متر

 
 
 
 
 
 
 
 
  ):آزمایشگاه و تعمیرگاه فرآیند تولید،(شین آلات و تجهیزات اصلی  ما– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تعداد مشخصات فنی تجهیزات

ین
تأم

 

مکانیکی با عرض برش  گیوتین 1
 ● 1کنتاکت متر و ضخامت 

 برش کنتاکت میلی متر
 ● 1  تن6ضربهای به ظرفیت  پرس 2

 پرس باکالیت 3
با کالیت مجهز به 

ی برای گرم المنتهای
 کردن قالب

2 ● 

 ● 1 تن2هیدرو لیک  پرس 4
 ● 1 اتوماتیک سری تراش 5
 ● 2 دستی پرس 6
 ● 2 از نوع پنو ماتیک دستگاه پرچ 7

رومیزی قابلیت تنظیم با  دریل 8
 ● 2 دور کم

 ● 1 غلتکی از نوع پیچشی دستگاه نورد 9
 ● 1 رومیزی سنگ سمباده 10

 کمپرسور 11
 لیتردر 550به ظرفیت 

 5دقیقه و برق مصرفی 
 کیلو وات

1 ● 

 ● 1 متر1×4به ابعاد  میز مونتاژ 12
  1 متر1×4به ابعاد  میز بسته بندی 13

 
 : تعداد کارکنان– 6
 

 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 1 8 11 29 

 
 : کل انرژی مورد نیاز–7
 

 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(انهآب روز )کیلووات(توان برق
84 5 3 

 
 : زمین وساختمانها- 8
 

 کل زیر بنا کل انبار ها سالن تولید زمین
1900 230 40 535 

 
 

 
 

 


