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 خود کار
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

یف
رد

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 عدد 2000000 ساچمه ای ساده با مغزی ثابت  خودکار  1
 
 : فرآیند تولید -2

 

 اکسترودر همراه با کاتر .)1
  مونتاژ .)2
 دستگاه پرداخت  .)3

 سانتریفوژ
  هواگیری  .)4

 گذاردن در پوش  .)5
 دستی

 بندی  بسته  .)6
  تزریق پلاستیک   .)7

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

ــد       ــد ب ــلی تولی ــمت اص ــاده در دو قس ــار س ــد خودک ــد تولی  فرآین
براسـاس فرآینـد    ( و تولید در پـوش      )  براساس فرآیند اکستروژن    

 pp( مادۀ اولیه اصـلی     . سپس مونتاژ قرار دارد     ) قالبگیری تزریقی   
زم درون قیف دستگاه اکسترودر ریخته میشـود عمـل          به میزان لا  ) 

تــوزین مــواد مــی توانــد بــه صــورت دســتی و یــا توســط  تــوزین 
اکسترودر با گرم و ذوب کـردن مـواد و بـه            . اتوماتیک انجام شود    

جلو راندن آن از درون قالب و دمیده شدن هوا لوله پیوسـته ای بـا                
کـاتر بـه انـدازه      دو قطر درونی و بیرونی متفاوت میدهد که توسط          

ضایعات در این مرحله قابلیت آسـیاب شـدن مجـدد           . بریده میشود   
در یک آسیاب پلاستیک و سپس مخلوط شدن با مواد اولیه ورودی     

در قسمت ساخت بدنه میتوان از اکسترودر       . به اکسترودر را دارند     
خودکاری با دو رنگ متفـاوت را دارد          دو رنگ که قابلیت ایجاد بدنۀ     

اده کــرد کــه البتــه حساســیت دســتگاه بســیار بــالاتر از  نیــز اســتف
اکسترودر معمولی است در مرحله  ساخت بدنه آنچه که باید مورد            

توجه قرار گیرد قطر درونی بدن است که اگر در حـد لـزوم بیشـتر               
باشد جـوهر در حالـت برگردانـدن خودکـار سـریز مـی کنـد و در                  

خودکـار از    تنصورت کمتر بودن امکان تبادل جریان هـوا و نوش ـ         
پس از ساخت بدنه بدنه ها وارد دسـتگاه مونتـاژ           . بین خواهد رفت    

 :این دستگاه بسیار پیشرفته بوده که . می شوند 
تمامی مراحل چاپ بـر روی بـدن خودکـار توسـط رول              -1

انجـام  ) که اصطلاحاً طلاکـوب نامیـده مـی شـود        ( چاپ  
 .داده 

  ســپس ســر و تــه خودکــار را بــه انــدازه مــورد لــزوم  -2
 .در می آورد ) Conic( تراشیده و به شکل مخروطی 

  نوک خودکار  -3
 جوهر آن را به بدنه تزریـق و مونتـاژ کـرده و بدنـه هـا را آمـاده                    

 .ورود به دستگاه سانتریفوژ می کند 
در این هنگام خودکار آماده ورود به دسـتگاه پرداخـت سـانتریفوژ     

 .می باشند 
رون دستگاه گذاشته شده با     تعدادی خودکار بنا به ظرفیت محفظه د      

شروع کار دستگاه و چرخش آن نیروی گریز از مرکـز ایجـاد مـی               
شود که در صورت وجود حبابهای ریز درون جوهر خودکار ، این            
حبابهای هوا را خارج می کند و بـدین ترتیـب در کـاربرد خودکـار،           

 .سهولت بیشتری بوجود می آورد 
 اولیـه کـاربردی و قالبهـای        دستگاه تزریق نیز با اسـتفاده از مـاده        

. طراحی شده برای درپوش ، این قسمت از محصول را آماده کـرد              
آنگـاه محصـول     . عمل درپوش گذاری توسط دست انجام می شود         

تمام شده بعد از بازرسی جهت بسته بندی به قسمت مربوطه رفتـه             
هر ( جعبهای   20 تایی و سپس در کارتنهای       50در جعبه های    ابتدائاً  
بسته بندی و آماده ارائه بـه بـازار مـی    )  عدد خودکار    1000ن  کارت
 .شود

 

 :  مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه        
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تĤم
 

 پلی پروپلین 1
ماده اصلی با 

 گرم 9/0دانسیته 
در سانتی متر 

کیلو  124950
 ● گرم

 مکعب

 نوک خودکار 2

ز دو قسمت ا
ساچمه کروی و 
مفتول استنلس 

 استیل

 □ عدد 20400000

هابر دو نوع  جوهر خود کار 3
کیلو  11025 چربی و آبی

 □ گرم

 پلی پروپیلن

درپوش
 محصول

  اولیهمواد
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به منظور بسته  جعبه مقوایی 4
 ● عدد 000/404 بندی

برای بسته بندی  کارتن 5
 ● عدد 20200 نهایی

 □ رول 41 برای چاپ رول طلا کوب 6
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(هیزات اصلی ماشین آلات و تج-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 تعداد مشخصات فنی وتجهیزات

ین
تأم

 

اکسترودر همراه با  1
 کاتر

ظرفیت KW 5 /15تان 
 □ 1  دقیقه70تولید

 ضربه 3 گرمی تولید 50 دستگاه تزریق 2
 ● 1 در دقیقه

 ماشین مونتاژ 3
تمام اتوماتیک خارجی 

 مونتاژ قابلیت شکل دهی
نوک تزریق جوهر و چاپ 

 بدنه
1 □ 

ماشین پرداخت  4
 سانتر یفوژ

با قدرت KW 5/15توان 
rpm 4000 1 □ 

 ● 1  کیلو گرمی25 آسیاب پلاستیک 5
مخلوط کن  6

 ● KW 3 1توان  پلاستیک
 ● 1  حفرهای26 قالب در پوش 7
 ● 1 - میز بسته بندی 8

 
 
 
 
 
 
 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 8 9 6 36 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
116 8 4 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2200 270 72 637 

 
 
 


