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 )میوه ،شیرونوشابه(جعبه پلاستیکی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 عدد 15380  کیلو گرم  75/1 سانتی متر و وزن 45×30×30به ابعاد  جعبه نوشابه  1
 عدد 115380 کیلو گرم  2 سانتی متر و وزن 60×40×20به ابعاد  جعبه شیر  2
 عدد 115380  کیلو گرم  8/1 سانتی مترو وزن 53×33×27به ابعاد  هجعبه نوشاب 3
 
 :فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 
 
 :  ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

روش متداول در جهت ساخت محصولات مـورد نظـر قالـب گیـری              
تزریقی است این روش بطور بطور گسترده در شکل دهی رزینهای           

استفاده میشود این فرآیند با نرم کـردن مـواد اولیـه            ترموپلاستیک  
در یک سیلندر گرم کننده آغاز شده سپس بـا تزریـق نمـودن مـواد        
سیال تحت فشار به قالب نسبتاً سرد ادامه مـی یابـد ،بـر اثرتمـاس                
مواد سیال با دیواره قالب مواد سخت شده و ظرف مورد نظر شکل    

فشـار قالـب   :ود عبارتنـد از  میگیرد عواملی که باید در نظر گرفته ش 
گیری ،درجـه حـرارت محصـول ،سـیالیت محصـول ،دامنـه درجـه               
حرارت بستگی به محصول دارد ،بـا ذوب کامـل یـا حالـت خمیـری          

و  ) Ejectior pins(ظروف قالب شده را بـا اسـتفاده از سـوزن پـران     
هوای فشرده و یا بعضی وسایل دیگر خارج می کنند وسـایل قالـب          

ش می تواند از چند گرم تـا چنـدین کیلـو گـرم  وزن     شده با این رو  
داشته باشد ،ابتدا گرانول پلی اتیلن با چگـالی بـالا و مـاده رنگـی و                 
روان کننده که حرکت پلاستیک مذاب را هنگام حرکت در دستگاه با            
سطوح آن تسهیل می سازد به نسبت مورد نظر تـوزین شـده و بـه          

ط کامـل مخلـوط داخـل       بخش میکسر منتقل می شود ،پس از اخـتلا        
آسیاب به وسیله مکنده به داخل سـیلو ذخیـره کـه در ارتفـاع قـرار           
دارد منتقل شده آنگاه به مقدار مورد نیاز از دهانه زیرین سـیلو بـه          

انتقال می یابد تغذیه با رزیـن بـه         ) قیف دستگاه تزریق    (داخل هاپر   
کمـک  دو روش انجام می گیرد یا اینکه در هر مرحله قالب گیری به              

یک ملاقه پیمانه کمی بیشتر از وزن حجم مورد نیاز درون سـیلندر             
قیف کـه از مقـدار    ) در اینجا   (ریخته می شود و یا بصورت متناوب        

نسبتاً قابل توجهی مواد پر شده به سـیلندر متصـل بـوده و نتیجتـاً                
سیکل قالب گیری کاهش پیدا کرده امکـان اتوماتیـک کـردن فرآینـد              

 واهد داشت ،بدین ترتیب وجود خ
پرشدن قالب ،باز شـدن و خـارج سـاختن    (پس از اتمام عمل تزریق      

عمل سرد شـدن قالـب و تعـادل حـرارت بوسـیله آب              ) قطعه از آن    
انجام می گیرد آنگاه قالب شده مجـدداً بـرای سـاخت قطعـه بعـدی                
مورد استفاده قرار می گیرد قطعه بدست آمـاده در صـورت سـالم              

 محصول و در صورت وجود ضـایعاتی        بودن کامل به قسمت انبار    
در آن به قسمت آسیاب نتقل می شود تا مجدداً خرد شده و در خط 

 تولید قرار گیرد ،
نیز به  / به منظور سرد کردن قالب      (آب گرم شده در جریان فرآیند       

برج خنک کن رفته و پـس از تبـادل حـرارت مجـدداًبرای سـرکردن           
 . قالب به داخل سیستم سیر کوله می شود

 
 
 

 :مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد 
 اولیه
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تام
 

1 
ماده اصلی با چگالی بالا از  پلی اتیلن

 HDPEنوع سنگین 
 ● تن 654

 ● تن 67/5 ماده رنگ کننده مستربچ 2
 
 ):فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 و تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

 ● 1  کیلو گرم  300 آسیاب 1
 ● 3 مطابق با ابعاد داده شده  قالب  2
 ● 1  تن5/1 میکسر  3
 ● 1  تن 5/2 تاتک ذخیره 4
 ● 1  اینچ2ورودی و خروجی  پمپ انتقال  5
 ● 1 مطابق مشخصات طرح ماشین تزریق  6
 

 ضایعات  
 

                            مواد اولیه          محصول
 

 تزریق پلاستیک) 04   نتوزی)
 کنترل) 05    همزن)
 آسیاب ) 06    سیلو)
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 :کنان تعداد کار-6 
 کل کارکنان کارگر ساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 2 1 4 17 
 
 :  کل انرژی مورد نیاز-7

)گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب (آب روزانه   )کیلو وات (توان برق   
3 7 292 

 
 ) متر مربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیر بنا
875 490 220 3100 

 
 


